TAPPEX® .
ZAVITOVE VLOZKY

PRESNE A ODOLNE
V LAHKYCH
MATERIALOCH

OOOOOOOOOOOOOOOOOOO







HW W =
SOLUTIONEERING GROUP

) Spolo¢nost KVT-Fastening Group je celo-
svetovo uznavanym S$pecialistom na vyso-
kokvalitnd spojovaciu a tesniacu techniku.
V oboch tychto oblastiach spolo¢nost KVT po-
nuka technické rieSenia zalozené na Sirokom
portféliu produktov od poprednych svetovych
vyrobcov.

) Ci uz v elektrotechnike, energetike, automobi-
lovom priemysle, doprave, letectve, strojar-
stve, stavebnom priemysle, jemnej mechanike
alebo zdravotnickej technike, vysokouc€inné
rieSenia od spolo¢nosti KVT najdu svoje uplat-
nenie vSade tam, kde su absolutne bezpecné a
spolahlivé spoje nevyhnutnostou. Tieto malé,
avSak mimoriadne odolné komponenty sa pou-
zivaju na miestach s najvysSou dolezitostou.
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) Spolo¢nost KVT nie je len dodavatelom Stan-
dardnych produktov a jednotlivych komponen-
tov, ale poskytuje aj rozsiahlu a aktivnu zakaz-
nicku podporu pri hladani idedalnych rieSeni,
najma v pripade, ak je potrebné splnit Specific-
ké poziadavky. Celé toto portfélio dopiria rad
inovativnych nastrojov a zariadeni a v pripade
potreby aj proces zaclenenia do automatizova-
nych pracovnych postupov sériovej vyroby.

} Vdaka viac nez 80 rokom skusenosti v technic-
kych odboroch, odbornym znalostiam zamera-
nym na rieSenia a jedineCnym zru€nostiam
v oblasti vyvoja a poradenstva je spolo¢nost
KVT-Fastening Group symbolom najvysSej spo-
lahlivosti.

JOINED TO LAST. KVT

SPICKOVA ODBORNOST
PRE VYSOKOUCINNE

SPOJE




TAPPEX® - SPOLAHLIVE A CENOVO EFEKTIVNE ZAVITOVE VLOZKY

Zavitové vlozky Tappex® vyrobené z
mosadze (ocele alebo nehrdzavejucej ocele)
vytvaraju presné a odolné vnutorné zavity v
kusoch vyrobenych z plastov, zliatin lahkych
kovov a dalSich materialov citlivych na
vruby.

) TRISERT® samorezné zavitové vliozky pre
pouzitie v termoplastoch, plastoch vystuze-
nych sklenenymi viaknami (GRP) a termose-
toch. V lisovanych i vyvitanych otvoroch
zabezpecuju tri rezné drazky bezpecné
vsadenie v zakladnom materidli. Mosadzné
vlozky TRISERT® vo velkostiach M2 - M10 s
hlavou i bez hlavy, zarucuju Cisty vnutorny
zavit bez triesok. Osobitnou vyhodou zavito-
vej vlozky bez hlavy je skutoénost, ze ju
mozno instalovat obojstranne.

) TRISERT-3® samorezné vlozky, ktoré su
podskupinou zavitovych vioZiek TRISERT®,
su vyrobené z ocele alebo nehrdzavejucej
ocele a spifiaju najprisnejsie poziadavky v
oblastiach, akymi su napriklad zdravotnicka
technika, namorna doprava alebo potravi-
narsky priemysel.

) FOAMSERT® samorezné vlozky. Tato
podskupina zavitovych vioziek TRISERT® sa
pouziva do vyvitanych otvorov v penovych
materialoch a dreve. Na insStalaciu vioziek
TRISERT®, TRISERT-3® a FOAMSERT® je k

dispozicii ru¢ny instalacny nastroj a pneu-

maticky nastroj — kazdy s vlastnym prislu-

Senstvom.

) MULTISERTP® lisovacie zavitové viozky s

vnutornym zavitom a patentovanym zubkova-
nym kotviacim profilom su zvlast vhodné na
pouzitie v termoplastoch. Su k dispozicii vo
velkostiach M1,6 — M12 s hlavou aj bez hlavy.
Spoésoby instalacie: nalisovanie, vtlacanie za
pomoci ultrazvuku, vtlacanie za tepla (miestne
roztavenie plastu).

) MICROBARBS? lisovacie vlozky s mikro-

vrubkovanim. Tato podskupina zavitovych
vloziek MULTISERTP® je idedlna na pouzitie v
tenkostennych materialoch. Viozky MULTI-
SERT® aj MICROBARB® mozno instalovat
pomocou pristroja na vilacanie za tepla
074/02.

) HIMOULD® mosadzné zavitové vlozky k

zastreknutiu velkosti M2 — M12 sa pouzivaju
vo vyliskoch a odliatkoch. Vdaka tenkostennej
konstrukcii sa da HIMOULD® umiestnit v
tesnej blizkosti okraja vylisku. Vynimoc¢ne
Siroka Skala pouzitia pre vylisky z termoplas-
tov a termosetov vo vyhotoveni s priechod-
nym alebo nepriechodnym zavitom.

Nasledujiica informacia plati pre vSetky
varianty vloziek Tappex®: Pri zavitoch bez
skosenia sa na konci zavitu méze vyskytnut
maly ostrapok.
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ZAVITOVE VLOZKY

TRISERT® TAPPEX®

) Bez hlavy, obojstranna instalacia & D1

« 'l di

) Samorezna zavitova vlozka q >
) Pre termoplasty T
) 3 $pecidlne rezné drazky zabraruju pritomnosti triesok AT iw ’_L

vo vnutornom zavite
) PouZitie vo vyvitanych alebo vylisovanych otvoroch
) Priechodny vnutorny zavit \
SANNNN

Material
Mosadz

Q,S—S—LA}L_)J—\

DATA 3D: http://kvt.partcommunity.com

Zavitova viozka Instalacny otvor*

145M2 4.00 . 3.50 0.79 3.1-3.3 1.25

136M2 M2 4.80 3.50 0.79 3.1-3.3 1.25 5.8 5.3
145M2.5 M2.5 4.00 4.33 1.06 3.8-4.1 1.55 7.2 4.4
136M2.5 M2.5 5.25 +£0.20 4.33 1.06 3.8-4.1 1.55 7.2 5.8
137M2.5 M2.5 6.25 4.33 1.06 3.8-41 1.55 7.2 6.9
145M3 M3 4.00 4.73 1.06 41-4.4 1.65 7.7 4.4
136M3 M3 5.25 +£0.20 4.73 1.06 41-4.4 1.65 7.7 5.8
137M3 M3 6.25 4.73 1.06 41-4.4 1.65 7.7 6.9
145M3.5 M3.5 5.00 5.52 1.15 50-5.3 2.00 9.3 55
136M3.5 M3.5 6.20 +0.20 5.52 1.15 50-5.3 2.00 9.3 6.9
137M3.5 M3.5 7.30 5.52 1.15 50-5.3 2.00 9.3 8.1
145M4 M4 5.60 6.31 1.27 5.8-6.1 2.30 10.7 6.2
136M4 M4 710 +£0.20 6.31 1.27 5.8-6.1 2.30 10.7 7.9
137M4 M4 8.40 6.31 1.27 5.8-6.1 2.30 10.7 9.3
145M5 M5 6.40 7.50 1.41 6.9-7.2 2.70 12.6 74
136M5 M5 8.40 +0.25 7.50 1.41 6.9-7.2 2.70 12.6 9.3
137M5 M5 10.00 7.50 1.41 6.9-7.2 2.70 12.6 11.0
145M6 M6 7.90 8.69 1.59 8.0-8.4 3.15 14.7 8.7
136M6 M6 9.80 +£0.25 8.69 1.59 8.0-8.4 3.15 14.7 10.8
137M6 M6 12.00 8.69 1.59 8.0-84 3.15 14.7 13.2
145M8-21 M8 8.00 0,20 11.06 1.95 10.1 - 10.6 4.00 18.6 9.0
145M8 M8 9.50 . 11.06 1.95 10.1-10.6 4.00 18.6 10.5
136M8 M8 12.40 =2 11.06 1.95 10.1-10.6 4.00 18.6 13.7
145M10 M10 12.00 030 13.95 1.95 13.0-13.5 5.10 23.7 13.2
136M10 M10 16.00 = 13.95 1.95 13.0-13.5 5.10 23.7 17.6

* InStalaéné udaje: Uvedené rozmery predstavuiju referenéné hodnoty a mozu sa liSit v zavislosti
od materialu vylisku. Pred sériovou vyrobou sa odporuca uskutoc€nit prislusné skusky.
6 Vsetky rozmery su uvedené v milimetroch. ) www.kvt-fastening.sk



ZAVITOVE VLOZKY

TRISERT®

) Bez hlavy, obojstranna instalacia
) Samorezna zavitova vlozka
) Pre termosety, plasty vystuzené sklenenymi viaknami (GRP) > 35%
) 3 Specialne rezné drazky zabranuju pritomnosti triesok
vo vnutornom zavite
) PouZitie vo vyvitanych alebo vylisovanych otvoroch
) Priechodny vnutorny zavit
) Konstrukcia reznych drazok upravena na pouzitie v termosetoch

Material
Mosadz

DATA 3D: http://kvt.partcommunity.com

_ Zavitova viozka Instalacny otvor

Objednavkovy kod | T
+0.125 min.

el
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TAPPEX®
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di

D ry

Q,SAJJAjL,N—\

139M2 M2 4.00 3.50 0.79
138M2 M2 4.80 3.50 0.79
139M2.5 M2.5 4.00 4.33 1.06
138M2.5 M2.5 5.25 4.33 1.06
170M2.5 M2.5 6.25 4.33 1.06
139M3 M3 4.00 4.73 1.06
138M3 M3 5.25 4.73 1.06
170M3 M3 6.25 4.73 1.06
139M3.5 M3.5 5.00 5.52 1.15
138M3.5 M3.5 6.20 5.562 1.156
170M3.5 M3.5 7.30 5.52 1.15
139M4 M4 5.60 6.31 1.27
138M4 M4 7.10 6.31 1.27
170M4 M4 8.40 6.31 1.27
139M5 M5 6.40 7.50 1.41
138M5 M5 8.40 7.50 1.41
170M5 M5 10.00 7.50 1.41
139M6 M6 7.90 8.69 1.59
138M6 M6 9.80 8.69 1.59
170M6 Mé 12.00 8.69 1.59
139M8 M8 9.50 11.06 1.95
138M8 M8 12.40 11.06 1.95
139M10 M10 12.00 13.95 1.95
138M10 M10 16.00 13.95 1.95

Na vyziadanie

VsSetky rozmery su uvedené v milimetroch.

) www.kvt-fastening.sk
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ZAVITOVE VLOZKY

TRISERT® TAPPEX®

) Mala hlava

) Samorezna zavitova vlozka

) Pre termoplasty alebo termosety

) 3 Specialne rezné drazky zabranuju pritomnosti triesok
vo vnutornom zavite

) PouZitie vo vyvitanych alebo vylisovanych otvoroch

) Priechodny vnutorny zavit

) V&csia dotykova plocha

) VySSie zataZenie kratiacim momentom

) VySSie vytahovacie sily

) Konstrukcia reznych drazok upravena na pouzitie v termosetoch

)]
di

D | 45°)

Material
Mosadz

DATA 3D: http://kvt.partcommunity.com

Pre termoplasty

Zavitova viozka In$talacny otvor*

o - _ “ m “ - - “ “ -

237M3 6.25 +0.20 4.73 1.06 0.75 4.1-4.4 1.65

237M4 M4 8.40 +0.20 6.31 1.27 6.3 0.80 5.8-6.1 2.30 10.7 9.3
237M5 M5 10.00 +0.25 7.50 1.41 7.5 0.80 6.9-7.2 2.70 12.6 11.0
237M6 M6 12.00 +0.05 8.69 1.59 8.6 0.90 8.0-8.4 3.15 14.7 13.2
245M6 M6 7.90 8.69 1.59 8.6 0.90 8.0-8.4 3.15 14.7 8.7
237M8 M8 14.10 +0.30 11.06 1.95 11 1.00 10.1-10.6  4.00 18.6 15.6

Pre termosety

Zavitova viozka Instalacny otvor
Oblednavkovy kod
+0. 125
270M3 6.25 4.73 1.06 0.75
270M4 M4 8.40 6.31 1.27 6.3 0.80
270M5 M5 10.00 7.50 1.41 7.5 0.80 s .
Na vyziadanie
270M6 M6 12.00 8.69 1.59 8.6 0.90
239M6 M6 7.90 8.69 1.59 8.6 0.90
270M8 M8 14.10 11.06 1.95 111 1.00

* InStalaéné udaje: Uvedené rozmery predstavuiju referenéné hodnoty a mozu sa liSit v zavislosti
od materialu vylisku. Pred sériovou vyrobou sa odporuca uskutoc€nit prislusné skusky.
Vsetky rozmery su uvedené v milimetroch. ) www.kvt-fastening.sk



ZAVITOVE VLOZKY

TRISERT® TAPPEX®
) Standardna hlava D

) Samorezna zavitova vlozka w dD’ Iw

) Pre termoplasty TR Y

) 3 Specialne rezné drazky zabranuju pritomnosti triesok

vo vnutornom zavite
) PouZitie vo vyvitanych alebo vylisovanych otvoroch
) Priechodny vnutorny zavit
) V&csia dotykova plocha ;
) VySSie zataZenie kratiacim momentom dy
) VySSie vytahovacie sily

Material
Mosadz

DATA 3D: http://kvt.partcommunity.com

Zavitova viozka Instalacny otvor*

345M2.5 M2.5 4.00 +0.20 4.33 1.06 6.35 0.60 3.8-4.1 1.55

336M2.5 M2.5 5.25 4.33 1.06 6.35 0.60 3.8-441 1.55 7.2 5.8
345M3 M3 4.00 +0.20 473 1.06 710 0.75 41-44 1.65 7.7 4.4
336M3 M3 5.25 ' 4.73 1.06 7.10 0.75 41-44 1.65 7.7 5.8
345M3.5 M3.5 5.00 +0.20 5.52 1.15 8.30 0.75 50-5.3 2.00 9.3 19
336M3.5 M3.5 6.20 - 5.52 1.15 8.30 0.75 50-5.3 2.00 9.3 6.9
345M4 M4 5.60 £0.20 6.31 1.27 8.70 0.75 5.8-6.1 2.30 10.7 6.2
336M4 M4 7.10 - 6.31 1.27 8.70 0.75 5.8-6.1 2.30 10.7 7.9
345M5 M5 6.40 +0.95 7.50 1.41 11.10 0.90 6.9-7.2 2.70 12.6 71
336M5 M5 8.40 - 7.50 1.41 11.10 0.90 6.9-7.2 2.70 12.6 9.3
345M6 M6 7.90 +0.05 8.69 1.59 12.00 1.00 8.0-84 3.15 14.7 8.7
336M6 M6 9.80 - 8.69 1.59 12.00 1.00 8.0-8.4 3.15 14.7 10.8
345M8-02 M8 7.50 +0.30 11.06 1.95 14.30 1.25 10.1-10.6 4.00 18.6 8.3
336M8 M8 12.40 - 11.06 1.95 14.30 1.25 10.1-10.6 4.00 18.6 18.7
345M10 M10 12.00 +0.30 13.95 1.95 18.00 1.50 13.0-13.5 5.10 23.7 18.2
336M10 M10 16.00 - 13.95 1.95 18.00 1.50 13.0-13.5 5.10 23.7 17.6

* InStalaéné udaje: Uvedené rozmery predstavuiju referenéné hodnoty a mozu sa liSit v zavislosti
od materialu vylisku. Pred sériovou vyrobou sa odporuca uskutoc€nit prislusné skusky.
Vsetky rozmery st uvedené v milimetroch. ) www.kvt-fastening.sk 9
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ZAVITOVE VLOZKY

TRISERT®

) Standardna hlava

) Samorezna zavitova vlozka

) Pre termosety

) 3 Specialne rezné drazky zabranuju pritomnosti triesok
vo vnutornom zavite

) PouZitie vo vyvitanych alebo vylisovanych otvoroch

) Priechodny vnutorny zavit

) V&csia dotykova plocha

) VySSie zataZenie kratiacim momentom

) VySSie vytahovacie sily

) Konstrukcia reznych drazok upravena na pouzitie v termosetoch

Material
Mosadz

DATA 3D: http://kvt.partcommunity.com

Zavitova viozka

TAPPEX®

o]
di

D | 45°)

Instalacny otvor

Objednavkovy kod
+0. 1 25 + 0 15

339M2.5 M2.5 4.00 4.38 1.06 6.35 0.60
338M2.5 M2.5 5.25 4.33 1.06 6.35 0.60
339M3 M3 4.00 4.73 1.06 7.10 0.75
338M3 M3 5.25 4.73 1.06 7.10 0.75
339M3.5 M3.5 5.00 5.52 8.30 0.75
338M3.5 M3.5 6.20 5.52 8.30 0.75
339m4 M4 5.60 6.31 1.27 8.70 0.75
338M4 M4 7.10 6.31 1.27 8.70 0.75
339M5 M5 6.40 7.50 1.41 11.10 0.90
338M5 M5 8.40 7.50 1.41 11.10 0.90
339M6 M6 7.90 8.69 1.59 12.00 1.00
338M6 M6 9.80 8.69 1.59 12.00 1.00
339M8-02 M8 7.50 11.06 1.95 14.30 1.25
338M8 M8 12.40 11.06 1.95 14.30 1.25
339M10 M10 12.00 13.95 1.95 18.00 1.50
338M10 M10 16.00 13.95 1.95 18.00 1.50

Na vyziadanie request

Vsetky rozmery su uvedené v milimetroch.

) www.kvt-fastening.sk



ZAVITOVE VLOZKY

TRISERT-3® TAPPEX®
) Malé hlava 2*
) Samorezna zavitova vlozka . w r—” oy
kS , [ e—
) Pre [ghke kovy, a p!asty . ] . ] —— ‘ 7
)} Pouzitie vo vyvitanych alebo vylisovanych otvoroch *
) Priechodny vnutorny zavit .
) Povrchovo vytvrdena ocel s povrchovou Upravou Zn/Ni,
pasivovana (bez Cr VI+)
) Rychlejsia instalacia vdiaka vacsiemu stdpaniu G

vonkajsieho zavitu
) Skuska koréznej odolnosti v solnej hmle az 720 hodin do
vzniku ¢ervenej korézie

Material
Ocel

DATA 3D: http://kvt.partcommunity.com

Zavitova viozka InStalacny otvor*
Objednavkovy kod
+0. 125 Plasty
6238 M3 5.25 4.73 4.70 0.38 410-4.40 4.35 - 4.55 1.65 7.70 5.80
6270 M3 M3 6.25 4.73 4.70 0.38 4.10-4.40 4.35-4.55 1.65 7.70 6.90
6238 M4 M4 7.10 6.31 6.30 0.38 5.80-6.10 5.95-6.15 2.30 10.70 7.90
6270 M4 M4 8.40 6.31 6.30 0.38 5.80-6.10 5.95-6.15 2.30 10.70 9.30
6238 M5 M5 8.40 7.50 7.50 0.40 6.90 - 7.20 7.15-7.35 2.70 12.60 9.30
6270 M5 M5 10.00 7.50 7.50 0.40 6.90 - 7.20 7.15-7.35 2.70 12.60 11.00
6238 M6 M6 9.80 8.69 8.60 0.45 8.00-8.40 8.35-8.55 3.15 14.70 10.80
6270 M6 M6 12.00 8.69 8.60 0.45 8.00-8.40 8.35-8.55 3.15 14.70 13.20
6238 M8 M8 12.40 11.06 11.10 0.50 10.10-10.60 10.55 -10.85 4.00 18.60 13.70
6270 M8 M8 14.00 11.06 11.10 0.50 10.10-10.60 10.55-10.85 4.00 18.60 15.40
6239 M10 M10 12.00 13.95 14.10 0.75 13.00 - 13.50 13.45 - 13.65 510 23.70 13.20
6238 M10 M10 16.00 138.95 14.10 0.75 138.00 - 13.50 138.45-13.65 5.10 23.70 17.60
6270 M10 M10 18.00 13.95 14.10 0.75 13.00 - 13.50 13.45-13.65 5.10 23.70 19.80

* InStalaéné udaje: Uvedené rozmery predstavuiju referenéné hodnoty a mozu sa lisit v zavislosti
od materialu vylisku. Pred sériovou vyrobou sa odporuca uskutoc¢nit prislusné skusky.
V8etky rozmery st uvedené v milimetroch. ) www.kvt-fastening.sk 11
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ZAVITOVE VLOZKY

TRISERT-3® TAPPEX®

) Mala hlava b

) Samorezna z4avitova vlozka . w r—ﬂD e
. - , e ]
) Pre l'ahké kovy a plasty . e \ 7

) Velkost M10 aj v uzatvorenom vyhotoveni *
) Pouzitie vo vyvitanych alebo vylisovanych otvoroch

) Priechodny vnutorny zavit
) RychlejSia inStalacia vdaka va¢siemu stipaniu

vonkajSieho zavitu
) Nehrdzavejuca ocel 303 porovnatelna s ocelou 1.4305

Material
Nehrdzavejuca ocel

DATA 3D: http://kvt.partcommunity.com

Zavitova viozka Instalacny otvor*
Objednavkovy kod
+0. 125 :01 Plasty

6238 M3-303 5.25 4.73 4.70 0.38 4.10-4.40 4.35-4.55 1.65 7.70 5.80
6270 M3-303 M3 6.25 4.73 4.70 0.38 4.10-4.40 4.35-4.55 1.65 7.70 6.90
6238 M4-303 M4 7.10 6.31 6.30 0.38 5.80-6.10 5.95-6.15 2.30 10.70 7.90
6270 M4-303 M4 8.40 6.31 6.30 0.38 5.80-6.10 5.95-6.15 2.30 10.70 9.30
6238 M5-303 M5 8.40 7.50 7.50 0.40 6.90-7.20 7.15-7.35 2.70 12.60 9.30
6270 M5-303 M5 10.00 7.50 7.50 0.40 6.90 - 7.20 7.15-7.35 2.70 12.60 11.00
6238 M6-303 M6 9.80 8.69 8.60 0.45 8.00-38.40 8.35-8.55 3.15 14.70 10.80
6270 M6-303 M6 12.00 8.69 8.60 0.45 8.00 - 8.40 8.35-8.55 3.15 14.70 13.20
6238 M8-303 M8 12.40 11.06 11.10 0.50 10.10-10.60 10.55-10.85 4.00 18.60 13.70
6270 M8-303 M8 14.00 11.06 11.10 0.50 10.10-10.60 10.55-10.85 4.00 18.60 15.40
6239 M10-303 M10 12.00 13.95 14.10 0.75 13.00-1350 13.45-13.65 5.10 23.70 13.20
6238 M10-303 M10 16.00 13.95 14.10 0.75 13.00-1350 13.45-13.65 5.10 23.70 17.60
6270 M10-303 M10 18.00 13.95 14.10 0.75 13.00-1350 13.45-13.65 5.10 23.70 19.80

Uzavreta verzia

Zavitova viozka Instalacny otvor*
Objednavkovy kod
+0. 125 +01 Plasty

6238 M10B-303 M10 16.00 13.95 14.10 0.75 13.00-1350 13.45-13.65 5.10 23.70 17.60
6270 M10B-303 M10 18.00 13.95 14.10 0.75 13.00-1350 13.45-183.65 5.10 23.70 19.80

* InStalaéné udaje: Uvedené rozmery predstavuiju referenéné hodnoty a mozu sa liSit v zavislosti
od materialu vylisku. Pred sériovou vyrobou sa odporuca uskutoc¢nit prislusné skusky.
Vsetky rozmery su uvedené v milimetroch. ) www.kvt-fastening.sk



ZAVITOVE VLOZKY

TRISERT-3® TAPPEX®

) Mala hlava b

) Samorezna z4avitova vlozka . w r—ﬂD e
. - , e ]
) Pre l'ahké kovy a plasty . e \ 7

) Velkost M10 aj v uzatvorenom vyhotoveni *
) Pouzitie vo vyvitanych alebo vylisovanych otvoroch

) Priechodny vnutorny zavit
) RychlejSia inStalacia vdaka va¢siemu stipaniu

vonkajSieho zavitu
) Nehrdzavejuca ocel 316 porovnatelna s ocelou 1.4401

Material
Nehrdzavejuca ocel

DATA 3D: http://kvt.partcommunity.com

Zavitova viozka Instalacny otvor*
Objednavkovy kod
+0. 125 :01 Plasty

6238 M3-316 5.25 4.73 4.70 0.38 4.10-4.40 4.35-4.55 1.65 7.70 5.80
6270 M3-316 M3 6.25 4.73 4.70 0.38 4.10-4.40 4.35-4.55 1.65 7.70 6.90
6238 M4-316 M4 7.10 6.31 6.30 0.38 5.80-6.10 5.95-6.15 2.30 10.70 7.90
6270 M4-316 M4 8.40 6.31 6.30 0.38 5.80-6.10 5.95-6.15 2.30 10.70 9.30
6238 M5-316 M5 8.40 7.50 7.50 0.40 6.90-7.20 7.15-7.35 2.70 12.60 9.30
6270 M5-316 M5 10.00 7.50 7.50 0.40 6.90 - 7.20 7.15-7.35 2.70 12.60 11.00
6238 M6-316 M6 9.80 8.69 8.60 0.45 8.00-38.40 8.35-8.55 3.15 14.70 10.80
6270 M6-316 M6 12.00 8.69 8.60 0.45 8.00 - 8.40 8.35-8.55 3.15 14.70 13.20
6238 M8-316 M8 12.40 11.06 11.10 0.50 10.10-10.60 10.55-10.85 4.00 18.60 13.70
6270 M8-316 M8 14.00 11.06 11.10 0.50 10.10-10.60 10.55-10.85 4.00 18.60 15.40
6239 M10-316 M10 12.00 13.95 14.10 0.75 13.00-1350 13.45-13.65 5.10 23.70 13.20
6238 M10-316 M10 16.00 13.95 14.10 0.75 13.00-1350 13.45-13.65 5.10 23.70 17.60
6270 M10-316 M10 18.00 13.95 14.10 0.75 13.00-1350 13.45-13.65 5.10 23.70 19.80

Uzavreta verzia

Zavitova viozka Instalacny otvor*
Objednavkovy kod
+0. 125 +01 Plasty

6238 M10B-316 M10 16.00 13.95 14.10 0.75 13.00-1350 13.45-13.65 5.10 23.70 17.60
6270 M10B-316 M10 18.00 13.95 14.10 0.75 13.00-1350 13.45-13.65 5.10 23.70 19.80

* InStalaéné udaje: Uvedené rozmery predstavuiju referenéné hodnoty a mozu sa lisit v zavislosti
od materialu vylisku. Pred sériovou vyrobou sa odporuca uskutoc¢nit prislusné skusky.
V8etky rozmery st uvedené v milimetroch. ) www.kvt-fastening.sk
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ZAVITOVE VLOZKY

FOAMSERT® TAPPEX®
) Bez hlavy, obojstranna instalacia Bez hlavy Mala hlava

alebo obojstranne pouzitelna Typ 240

) Mala hlava Typ 040

) Samorezna zavitova vlozka

) Najma pre penové materialy a drevo < d—»

) 3 Specialne rezné drazky zabrafuju pritomnosti triesok S
vo vnutornom zavite

) Pouzitie vo vyvrtanych alebo vylisovanych otvoroch

) Priechodny vnutorny zavit

Material
Mosadz

DATA 3D: http://kvt.partcommunity.com

_ Zavitova vlozka InStalacny otvor*

Objednavkovy kod | T
+0.125

040M2.5 M2.5 8.00 5.50 1.81 4.25-5.00 3.75 12.50 8.8
040M3 M3 8.00 5.50 1.81 4.25-15.00 3.75 12.50 8.8
040M3.5 M3.5 8.50 6.30 212 5.00-5.75 4.33 14.40 9.4
040M4 M4 9.00 7.10 2.31 5.70 - 6.50 4.90 16.30 9.9
040M5 M5 10.00 8.70 2.54 7.20-8.10 6.10 20.30 11.0
040M6 M6 12.00 10.00 2.82 8.40 - 9.30 7.00 23.30 13.2
040M8 M8 16.00 12.00 3.63 10.40-11.30 8.50 28.30 17.6

ll-mmmm-mm-
+0.125
240M3 9.00 5.50 1.81 5.50 0.50 4.25-5.00 3.75 12.50
240M4 M4 11.00 710 2.31 7.10 0.50 5.70 - 6.50 4.90 16.30 121
240M5 M5 12.00 8.70 2.54 8.70 0.50 7.20-8.10 6.10 20.30 18.2
240M6 M6 16.00 10.00 2.82 10.00 0.60 8.40 - 9.30 7.00 23.30 17.6
240M8 M8 20.00 12.00 3.63 12.00 0.70 10.40-11.30 8.50 28.30 22.0

* InStalaéné udaje: Uvedené rozmery predstavuiju referenéné hodnoty a mozu sa liSit v zavislosti
od materialu vylisku. Pred sériovou vyrobou sa odporuca uskutoc€nit prislusné skusky.
Vsetky rozmery su uvedené v milimetroch. ) www.kvt-fastening.sk



INSTALACNE NARADIE

TRISERT®, TRISERT-3° A FOAMSERT® TAPPEX®

Upinacia ¢ast (zva¢Seny obrazok)
Pre pantograf.

PRIKLAD OBJEDNAVKOVYCH UDAJOV
PRE VELKOST M2: 029EM2-01 atd.

Pantograf
Pneumaticky utahova¢ s automatickym obratenim chodu

Vyobrazenie so stojanom Linear Quick na vertikalnu stacionarnu montaz a
upinacou Gastou - nie je su¢astou dodavky.

Ruény instalaény nastroj
So Sesthrannou upinacou stopkou pre prototypy a malé série

PRIKLAD OBJEDNAVKOVYCH UDAJOV
PRE VELKOST M4: 031M4 atd..

) www.kvt-fastening.sk 15



ZAVITOVE VLOZKY

MULTISERT® TAPPEX®
) Bez hlavy 4 . D1

) Vhodné najma pre termoplasty ‘ D_w.|
) Patentovany vonkajsi tvar AR e Ay

) Specialny hladky vodiaci ¢ap

Moznosti instalacie: NVV '
Nalisovanie I R \\'\

VilaCanie za pomoci ultrazvuku
Vtlacanie za tepla

Material
Mosadz Typické pouzitie

4]
£

4,

\ N
NV Y VA 1
Ly A\
!

3

{

ANY

N

/

SARARL

RIVYV7
1

¥

DATA 3D: http://kvt.partcommunity.com

_ Zavitova viozka Instalacny otvor*

. - “ — “ “
M2

001M2 4.20 3.00 - 3.30 1.35 6.0 4.3
002M2 M2 3.10 3.00 - 3.30 1.35 6.0 3.2
001M2.5 M2.5 5.20 3.70 - 4.00 1.70 7.4 5.3
002M2.5 M2.5 4.10 3.70 - 4.00 1.70 7.4 4.2
001M3 M3 5.20 3.70 - 4.00 1.70 7.4 5.3
002M3 M3 4.10 3.70 - 4.00 1.70 7.4 4.2
001M3.5 M3.5 7.00 4.60 - 5.00 2.25 9.5 7.2
002M3.5 M3.5 4.10 4.60 - 5.00 2.25 9.5 4.2
001M4 M4 8.50 5.40 -5.90 2.50 10.9 8.6
002M4 M4 5.60 5.40-5.90 2.50 10.9 5.8
001M5 M5 10.10 6.00 - 6.50 2.85 12.2 10.2
002M5 M5 6.60 6.00 - 6.50 2.85 12.2 6.8
001M6 Mé 12.30 7.70-8.20 3.20 14.6 12.5
002M6 M6 7.70 7.70-8.20 3.20 14.6 7.9
001M8 M8 13.80 10.20 -10.60 4.25 k8Ll 14.0
002M8 M8 8.30 10.20 - 10.60 4.25 19.1 8.9
001M10 M10 16.10 12.50 - 13.00 5.10 23.2 16.3
002M10 M10 10.50 12.50 - 13.00 5.10 23.2 10.7
001M12 M12 16.10 15.00 - 156.40 5.20 25.8 16.3

* InStalaéné udaje: Uvedené rozmery predstavuiju referenéné hodnoty a mozu sa liSit v zavislosti
od materialu vylisku. Pred sériovou vyrobou sa odporuca uskutoc€nit prislusné skusky.
16 Vsetky rozmery su uvedené v milimetroch. ) www.kvt-fastening.sk



ZAVITOVE VLOZKY

MULTISERT® TAPPEX®
) Vel'ka nizka hlava & . D1
) Vhodné najma pre termoplasty e ] D_.Lw.]
) Patentovany vonkajsi tvar - e
) Specialny vodiaci ¢ap \RA4
T
|
Moznosti instalacie: '
Nalisovanie R \\'\
VilaCanie za tepla )
Material
Mosadz
Typické pouzitie
(Y A 8 Ar—L [_L?L /l NV VY VYV
SunsSEIs—an s
TS = S
= AAANN | Py
AAANN N

DATA 3D: http://kvt.partcommunity.com

Objednavkovy kéd

Zavitova viozka

Instalacny otvor*

71 5.3

003M2.5 M2.5 5.20 0.75 . 3.70 - 4.00 1.70 7.4 .

004M2.5 M2.5 4.10 0.75 71 3.70 - 4.00 1.70 7.4 4.2
003M3 M3 5.20 0.75 71 3.70 - 4.00 1.70 7.4 5.3
004M3 M3 4.10 0.75 71 3.70 - 4.00 1.70 7.4 4.2
003M3.5 M3.5 7.00 0.75 7.9 4.60 - 5.00 2.25 9.5 7.2
004M3.5 M3.5 4.10 0.75 7.9 4.60 - 5.00 2.25 9.5 4.2
003M4 M4 8.50 0.75 8.7 5.40-5.90 2.50 10.9 8.6
004M4 M4 5.60 0.75 8.7 5.40-5.90 2.50 10.9 5.8
003M5 M5 10.10 0.90 111 6.00 - 6.50 2.85 12.2 10.2
004M5 M5 6.60 0.90 1.1 6.00 - 6.50 2.85 12.2 6.8
003M6 M6 12.30 1.00 12.7 7.70-8.20 3.20 14.6 12.5
004M6 M6 7.70 1.00 12.7 7.70-8.20 3.20 14.6 7.9
003M8 M8 13.80 1.25 14.3 10.20 - 10.60 4.25 19.1 14.0
004M8 M8 10.10 1.25 14.3 10.20 - 10.60 4.25 19.1 10.3

* InStalaéné udaje: Uvedené rozmery predstavuiju referenéné hodnoty a mozu sa liSit v zavislosti
od materialu vylisku. Pred sériovou vyrobou sa odporuca uskutoc€nit prislusné skusky.
V8etky rozmery st uvedené v milimetroch. ) www.kvt-fastening.sk 17



ZAVITOVE VLOZKY

MULTISERT® TAPPEX®
) Mala nizka hlava & . D1
) Vhodné najma pre termoplasty e - DLW
) Patentovany vonkajsi tvar - e
) Specialny hladky vodiaci &ap \RA4

.
Moznosti inStalacie: !
Nalisovanie R \\'\

VtlaCanie za pomoci ultrazvuku (len typ 073)
Vtlacanie za tepla

Material
Mosadz Typické pouzitie
[ [ Sz
(Y I A ;VL /l NV VY VYV
e -1 isds
o= SN —— e
{ | N AAAND Q
E AAANN | N
AAANN N

DATA 3D: http://kvt.partcommunity.com

Objednavkovy kod

Zavitova vlozka

InStalaény otvor*

3.2 4.5 2.1

073M1.6 M1.6 2.00 0.50 2.30-2.50 1.00

071M2 M2 4.20 0.50 4.8 3.00 - 3.30 1.35 6.0 4.3
073M2 M2 2.00 0.50 4.8 3.00 - 3.30 1.35 6.0 2.1
071M2.5 M2.5 5.20 0.75 5.5 3.70 - 4.00 1.70 7.4 5.3
073M2.5 M2.5 4.10 0.75 5.5 3.70 - 4.00 1.70 7.4 4.2
071M3 M3 5.20 0.75 5.5 3.70 - 4.00 1.70 7.4 5.3
073M3 M3 4.10 0.75 5.5 3.70 - 4.00 1.70 7.4 4.2
071M3.5 M3.5 7.00 0.75 6.4 4.60 - 5.00 2.25 9.5 7.2
073M3.5 M3.5 4.10 1.25 6.4 4.60 - 5.00 2.25 9.5 4.2
071M4 M4 8.50 0.75 71 5.40-5.90 2.50 10.9 8.6
072M4 M4 5.60 0.75 7.1 5.40-5.90 2.50 10.9 5.8
073M4 M4 5.60 1.50 71 5.40-5.90 2.50 10.9 5.8
071M5 M5 10.10 1.00 7.9 6.00 - 6.50 2.85 12.2 10.2
072M5 M5 6.60 0.90 7.9 6.00 - 6.50 2.85 12.2 6.8
073M5 M5 6.60 1.75 7.9 6.00 - 6.50 2.85 12.2 6.8
071M6 M6 12.30 1.30 9.5 7.70-8.20 3.20 14.6 12.5
072M6 M6 7.70 1.30 9.5 7.70-8.20 3.20 14.6 7.9
073M6 Mé 7.70 2.00 9.5 7.70-8.20 3.20 14.6 7.9
073M8 M8 10.10 2.50 12.7 10.20 - 10.60 4.25 19.1 10.3
073M10 M10 10.10 2.50 14.3 12.50 - 13.00 5.10 23.2 10.3

* InStalaéné udaje: Uvedené rozmery predstavuiju referenéné hodnoty a mozu sa liSit v zavislosti
od materialu vylisku. Pred sériovou vyrobou sa odporuca uskutoc€nit prislusné skusky.
18 Vsetky rozmery su uvedené v milimetroch. ) www.kvt-fastening.sk



ZAVITOVE VLOZKY

MULTISERT® TAPPEX®

) Vel'ka vyssia hlava

i
L d - '(—]m
) Vhodné najma pre termoplasty t D_.Lw,

) Patentovany vonkajsi tvar
) Specialny hladky vodiaci ¢ap

Moznosti inStalacie:
Nalisovanie

VilaCanie za pomoci ultrazvuku
Vtlacanie za tepla

Z
P
T

4
7

A\

Material
Mosadz Typické pouzitie
[ [ Sz
(Y I A ;VL /l NV VY VYV
ST = it S
o= SN —— e
{ | N AAAND Q
E AAANN | N
AAANN N

DATA 3D: http://kvt.partcommunity.com

Objednavkovy kod

InStalaény otvor*

71 5.3

Zavitova vlozka

005M3 M3 5.20 1.50 . 3.70 - 4.00 1.70 7.4 .

006M3 M3 4.10 1.50 71 3.70 - 4.00 1.70 7.4 4.2
005M3.5 M3.5 7.00 1.25 7.9 4.60 - 5.00 2.25 9.5 7.2
006M3.5 M3.5 4.10 1.25 7.9 4.60 - 5.00 2.25 9.5 4.2
005M4 M4 8.50 1.50 8.7 5.40 -5.90 2.50 10.9 8.6
006M4 M4 5.60 1.50 8.7 5.40 - 5.90 2.50 10.9 5.8
005M5 M5 10.10 1.75 1.1 6.00 - 6.50 2.85 12.2 10.2
006M5 M5 6.60 1.75 11 6.00 - 6.50 2.85 12.2 6.8
005M6 M6 12.30 2.00 12.7 7.70-8.20 3.20 14.6 12.5
006M6 M6 7.70 2.00 12.7 7.70-8.20 3.20 14.6 7.9
005M8 M8 13.80 2.50 14.3 10.20 - 10.60 4.25 19.1 14.0
006M8 M8 10.10 2.50 14.3 10.20 -10.60 4.25 191 10.3

* InStalaéné udaje: Uvedené rozmery predstavuiju referenéné hodnoty a mozu sa liSit v zavislosti
od materialu vylisku. Pred sériovou vyrobou sa odporuca uskutoc€nit prislusné skusky.
Vsetky rozmery st uvedené v milimetroch. ) www.kvt-fastening.sk 19



ZAVITOVE VLOZKY

MICROBARB® TAPPEX®

) S mikrovrubkovanim d, ‘
) Vhodné najma pre termoplasty . FLW ‘ -

) Patentovany vonkajsi tvar ! . % T[% %
)} Vhodné najma pre tenkostenné materialy ! s

) PredovSetkym na pouzitie v oblasti elektroniky

Skosenie od velkosti zavitu M4 w=(%2Dx1.66..)-(%D)
Moznosti inStalacie:
Nalisovanie
Vtla¢anie za pomoci ultrazvuku Typické pouzitie
Vtla¢anie za tepla
4] [
L. A== =
Material e e N::/I z ;u\ 7
|t VY VTL AALNN VYV TS hl
Mosadz N AR 4442 AN \
L AAAAN ~
| E—

DATA 3D: http://kvt.partcommunity.com

0006M2 1.35 4.90 0.55 2 3.30 1.45
0006M2.5 M2.5 1.85 5.60 0.85 2 415 2.00
0006M3 M3 1.85 6.10 0.85 2 4.66 2.00
0006M4 M4 3.00 7.90 1.00 3 6.13 3.20
0006M5 M5 3.00 10.00 1.40 8 7.70 3.20
0006M6 M6 3.00 12.70 1.70 S 9.55 3.20
0006M38 M8 4.55 14.30 1.70 S 11.55 4.75
0006M10 M10 4.55 16.00 3.15 3 13.05 4.75

* InStalaéné udaje: Uvedené rozmery predstavuiju referenéné hodnoty a mozu sa liSit v zavislosti
od materialu vylisku. Pred sériovou vyrobou sa odporuca uskutoc€nit prislusné skusky.
20 Vsetky rozmery su uvedené v milimetroch. ) www.kvt-fastening.sk



TEPELNE LISOVACIE ZARIADENIE

PRISTROJ NA VTLACANIE ZA TEPLA 074/02 TAPPEX®
PRE ZAVITOVE VLOZKY
MULTISERT® A MICROBARB®

) Ovladanie rychlosti instalacie

)} Nastavitelna teplota

) Dizka zdvihu 75 mm

)} Nastavitelny doraz

)} Masivna konstrukcia

} Oznacenie CE

) Striedavé napatie 230V, 50 Hz

} Vykon 400 W

)} Tepelny hrot je stic¢astou dodavky

Pohl'ad zhora

max. 800

106 197

) www.kvt-fastening.sk 21



22

ZAVITOVE VLOZKY

HiMOULD®
S priechodnym zavitom

) Na obstreknutie vo forme vstrekolisu
) Pre termoplasty a termosety
)} Vyrazny narast vytahovacich sil vdaka pridanym drazkam
) Nasunutie na hladky vodiaci ¢ap
) Po zalisovani bez triesok
) Mimoriadne tenkostenné, zvlast vhodné na pouzitie
v pripade malych hrubok stien

Material
Mosadz

DATA 3D: http://kvt.partcommunity.com

Zavitova vliozka

Drazky od velkosti zavitu M3

|

|
Stredné vribkovanie

TAPPEX®

Odporuc¢ana konstrukcia ¢apu

90° />\

|«

DI Joi

|
IEEANE
do @ 5 mm :8;835

-0,1
nad & 5 MM _g'yg

3

d; +0,2 min.
0

Objednavkovy kod d, L, L,
+0.25
017M2 M2 3.925 3.40 1.60 3.60 2.00 0.70
017M2.5 M2.5 4.725 415 2.05 4.40 2.56 0.70
117M3 M3 4.725 415 2.50 4.40 3.13 0.75
117M3.5 M3.5 5.875 5.00 2.90 5.85 3.63 0.80
117M4 M4 7.125 5.90 3.30 6.80 413 0.85
117M5 M5 7.825 6.60 4.20 7.50 5.25 0.90
117M6 M6 9.925 9.25 5.00 9.60 6.25 0.95
117M8 M8 12.475 11.50 6.80 12.15 8.50 1.00
117M10 M10 13.975 13.90 8.50 13.65 10.63 1.00
117M12 M12 13.975 16.30 10.25 13.65 12.81 1.00

Vsetky rozmery su uvedené v milimetroch.

) www.kvt-fastening.sk



ZAVITOVE VLOZKY

HiMOULD® TAPPEX®
S nepriechodnym zavitom

) Na obstreknutie vo forme vstrekolisu Zavitova vlozka Odporucana konstrukcia ¢apu

) Pre termoplasty a termosety L

)} Vyrazny narast vytahovacich sil vdaka pridanym drazkam t - >
. . o Lz | Ly

) Nasunutie na hladky vodiaci ¢ap > *

) Po zalisovani bez triesok 4

) Mimoriadne tenkostenné, zvlast vhodné na pouzitie ds

v pripade malych hrubok stien. \%_ i v '
i o )

Material
Mosadz

d1 +0,2 min
0

Qo
U L
A60"

1 Vyhadzovac v pripade potreby
Stredné vrubkovanie -0,05
do@ 5 mm _pg7s
-0,

Al
nad @ 5 mm _yo

DATA 3D: http://kvt.partcommunity.com

Objednavkovy kod d, L,
+0.25
4.8

116M3 M3 6.4 4.15 3.40 2.5 3.13 0.75
116M3.5 M3.5 7.9 5.00 4.56 2.9 5.4 3.63 0.80
116M4 M4 8.7 5.90 4.90 3.3 5.8 4.13 0.85
116M5 M5 9.5 6.60 5.60 4.2 6.7 5.25 0.90
116M6 Mé 12.5 10.00 7.50 5.0 7.5 6.25 0.95

V8etky rozmery st uvedené v milimetroch. ) www.kvt-fastening.sk 23



ZAVITOVE VLOZKY

HiMOULD® TAPPEX®
S nepriechodnym zavitom a zahibenim na zagiatku zavitu.
Toto zahibenie sltZi k pevnému uloZeniu na vodiaci &ap.

Zavitova vlozka Odporuc¢ana konstrukcia ¢apu
) Na obstreknutie vo forme vstrekolisu
) Pre termoplasty a termosety Drézky od velkosti zavitu M3 L L1
) Vyrazny narast vytahovacich sil vdaka pridanym drazkam t t1 Ly
. , . . v £l 300
) Nasunutie na hladky vodiaci ¢ap -
) Po zalisovani bez triesok T <
L o oulasy . g o £
)} Mimoriadne tenkostenné, zvlast vhodné na pouzitie | D | ) - ~
, , , . d |di '\ o o co
v pripade malych hrubok stien J +
- \/%R leSteng, ©
Material do@ 5 mm :8:835 Vyhadzova¢
Mosadz v pripade potreby

' =01
Stredné vribkovanie nad @ 5 mm _g'ps

DATA 3D: http://kvt.partcommunity.com

d, D,
+0.25 +0,0125

Objednavkovy kod

018M2 M2 5.60 3.40 2.52 0.85 2.300 2.50 1.60 0.85 0.20 6.0°
018M2.5 M2.5 6.50 4.15 2.70 0.95 2.800 3.00 2.05 0.95 0.20 5.0°
118M3 M3 7.45 4.60 3.15 1.10 3.125 3.50 2.50 1.10 0.25 4.5°
118M3.5 M3.5 9.30 5.00 4.32 1.35 3.750 4.50 2.90 1.35 0.30 4.5°
118M4 M4 10.30 5.90 4.76 1.60 4.425 5.00 3.30 1.60 0.35 4.5°
118M5 M5 11.30 6.60 5.36 1.75 5.125 5.75 4.20 1.75 0.40 5.0°
118M6 Mé 14.50 10.00 7.00 1.85 6.600 6.75 5.00 1.85 0.45 4.5°
118M8 M8 16.60 11.50 8.75 2.05 8.500 9.00 6.80 2.05 0.50 4.5°
118M10 M10 18.00 13.90 9.45 2.15 10.500 10.00 8.50 2.15 0.55 4.5°

24 VSetky rozmery su uvedené v milimetroch. ) www.kvt-fastening.sk
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TECHNICKE UDAJE

Hodnoty uvedené v tomto katalogu su referenéné hodnoty a mézu sa lisit' v zavislosti od

TAPPEX®

pouzitia. Pred zaciatkom sériovej vyroby sa dérazne odporuca uskutolnit prislusné skusky.
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TECHNICKE UDAJE

Hodnoty uvedené v tomto katalogu su referenéné hodnoty a mézu sa lisit' v zavislosti od
pouzitia. Pred zaciatkom sériovej vyroby sa dérazne odporuca uskutolnit prislusné skusky.

TAPPEX®

MULTISERT RAD 001
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Referencéné hodnoty pre zavitové viozky Multisert radu 001 a 002 inStalované za tepla.
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TECHNICKE UDAJE

Hodnoty uvedené v tomto katalogu su referenéné hodnoty a mézu sa lisit' v zavislosti od

pouzitia. Pred zaciatkom sériovej vyroby sa dérazne odporuca uskutolnit prislusné skusky.
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TAPPEX®
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SKUSOBNE POSTUPY

TAPPEX®
Skuska Konstruktérom ponukame skuSobné hodnoty ziskané na
vytahovacej sily zaklade praktickych skusok, ¢im im umoznujeme zrealizovat aj

Specidlne aplikacie so Standardnymi suciastkami.

Skuska vytahovacieho
kritiaceho momentu
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SPOJOVACIA A TESNIACA TECHNIKA KVT

) KOENIG-EXPANDER®
Tesniace zatky

) Nitovacie matice ) Nitovacia technika ) Lisovacie prvky

) Spojovacie-prvky pre ) Uzatvaracie prvky )} Rychloupinacie prvky
kompozity a svorky

) Rychlospojky a aretacie ) Lepidla a tesnenia ) Spoje pre stavebnictvo? ) Specidlne procesy ) Zosilhiovace tlaku

OPTIMALNE SPOJENIE A UTESNENIE PRE
KOMPLEXNE POUZITIE

Rozsiahle portfélio spolo¢nosti KVT ponuka op-
timalne rieSenia pre vase najnaronejsie aplika-
cie. Produkty zahrnuté v tomto katalogu pred-
stavuju len vyber z celého portfélia nasich

3 k
produktov. ) Skrutky pre plasty ) InStalacna technika ) Rychlospojky”

Na poziadanie vam radi poskytneme dalSie infor-
macie alebo individualnu konzultaciu. S déverou
sa na nas obratte.

Ak chcete ziskat dalSie informacie o nasom
sortimente a uskuto¢nit’ objednavku v naSom
internetovom obchode, navstivte lokalitu

) www.kvt-fastening.sk
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) Stavebny priemysel

) Jemna mechanika

DOVERUJTE CiSLU JEDNA V SPOJOVACEJ
A TESNIACEJ TECHNIKE

Ci uz ide o vyber optimalneho spojovacieho a tes-
niaceho prvku alebo prvku na regulaciu prietoku Ci
vyvoj Specialnych rieSeni pre komplexné procesy
a vyrobné postupy, efektivnost a bezpecnost pro-
jektu su pri kazdej jednej Ulohe kltucové.

Pozrite si nasu webovu stranku alebo sa na nas
obratte a ziskajte dalSie informacie o celom sorti-
mente produktov a ponuke rieSeni v oblasti spojo-
vacej a tesniacej techniky a techniky na regulaciu
prietoku.

Dalgie informécie ziskate na lokalite:

=l

) www.kvt-fastening.sk

JOINED TO LAST.

Specifikacie sa mozu zmenit bez predchadzajliceho upozornenia.

) Letectvo

) Hydraulika a priemysel

KVT-Fastening AG
Dietikon/Zirich | Svajgiarsko
info-CH@kvt-fastening.com
www.kvt-fastening.ch

KVT-Fastening GmbH
lllerrieden |Nemecko
info-DE@kvt-fastening.com
www.kvt-fastening.de

KVT-Fastening GmbH
Asten/Linz|Rakusko
info-AT@kvt-fastening.com
www.kvt-fastening.at

KVT-Fastening Sp. z o0.0.
Warszawa| Polsko
info-PL@kvt-fastening.com
www.kvt-fastening.pl

KVT-Fastening S.R.L.
Bucuresti| Rumunsko
info-RO@kvt-fastening.com
www.kvt-fastening.ro

e = o=

) Strojarstvo

KVT-Fastening spol. s.r.o.
Bratislava|Slovensko
info-SK@kvt-fastening.com
www.kvt-fastening.sk

KVT-Tehnika pritrjevanja d.o.o.

Ljubljana| Slovinsko
info-Sl@kvt-fastening.com
www.kvt-fastening.si

KVT-Fastening s.r.o.

Brno| Ceska republika
info-CZ@kvt-fastening.com
www.kvt-fastening.cz

KVT-Fastening Kft.
Budapest|Madarsko
info-HU@kvt-fastening.com
www.kvt-fastening.hu
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