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PROFESIONALNA
KVALITA OD
SPOLOCNOSTI KVT

Ako Specialista na vysokokvalitni spojovaciu techniku ponuka medzinarodne
Celosvetovo ho dopifaji inovativne systémy instal4cie, automatizacia
a sluzby.

Spolo¢nost KVT vnima samu seba ako partnera svojich klientov. Tento zavédzok
spolognost napifia prostrednictvom vyrobkov vlastnej znacky FASTEKS+®.
Pod znackou FASTEKS+® spolo¢nost KVT pontka Siroky rad inovativnych
Spickovych spojovacich prvkov.

A spolo¢nost KVT je rovnako dodavatelom poprednych znadiek v oblasti
spojovacej techniky. Celosvetova siet klu¢ovych klientov a zavedena distri-
bucna siet umoznuje optimalny zakaznicky servis a rychlu dostupnost.

Vdaka viac ako 80 rokom skusenosti pri poskytovani know-how orientované-
ho na rieSenia a vynimo&ného poradenstva prinaSa spolo¢nost KVT-Fastening
Group svojim zakaznikom spolahlivost, efektivitu a skutonu hodnotu.

FASTEKS+®
SMART. SOLID. SECURE.
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) ODOLNY ZAVIT, ZIADNE
NAPATIE V ZAKLADNOM
MATERIALI

FASTEKS+°®
NITOVACIA
TECHNIKA

Nitovacie matice FASTEKS+ KD-TECH® suU nosné zdvitové prvky
vyvinuté na pouzitie v tenkostennych, vysokopevnych, makkych,
krehkych i sendviCovych materialoch.

KD-TECH® znamena kontrolovanu deforméciu vydutia na zadnej
strane.

Vdaka instalacii z jednej strany ide o velmi u€inny postup bez
potreby dalSej operacie. Vydutie sa formuje kontrolovane a bez
vypifiania otvoru spracovavaného dielu. V porovnani so $tandard-
nou nitovacou maticou je vysledkom omnoho mensie napatie v
zékladnom materiali.

TYPY NITOVACICH MATIC KD-TECH®
) KD-TECH® Kontrolovana Deformécia

) KD-TECH® Multigrip

) KD-TECH® Vysokopevné

) KD-TECH® Micro

VLASTNOSTI A VYHODY

) Vydutie bez vypifiania otvoru a vzniku napitia.

) Mimoriadne uc¢inna instalacia s pristupom len z jednej strany.
) Rézne oblasti pouzitia nezavislé od zakladného materialu.
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TECHNICKE INFORMACIE

FASTEKS+ | KD-TECH®
KONTROLOVANA DEFORMACIA

Kontrolovana deformacia znamena vopred definovanu deformaciu vydutia
bez vypihania otvoru v zakladnom materidli. S cielom zabezpegit tento
typicky znak instalacie navrhneme dizku a polohu prie¢nych otvorov
nitovacej matice KD-TECH® zodpovedajlicu danym rozmerom zakladného
materialu. V désledku toho sa na zadnej strane vytvori vydutie
zabezpedujuce presné usadenie nitovacej matice.

Moznosti inStalacie Nevyhody standardnych Vyhody KD-TECH
nitovacich matic

Vytvorenie odolného vnutorného
zavitu v krehkych (napr. dosky na
baze uhlika a sklenenych vlakien,
keramické materialy) a makkych
materidloch (drevo, nevystuzené
plasty, lepenka, guma).

Standardné nitovacie matice musia byt po¢as
procesu vytvaranie vydutia podopierané
vnutornou plochou otvoru. Sila pri inStalacii tak
posobi na zakladny material, ¢o moze viest k
poskodeniu sucasti.

Nitovacie matice KD-TECH® vytvaraju vydutie pri
minimalnom namahani otvoru zékladného
materialu tlakom, ¢im sa zabrariuje poskodeniu
materialu. Vytvorené vydutie zviera nitovaciu
maticu KD-TECH® plo$ne k nosnému materidlu.

Vytvorenie odolného vnutorného
zavitu v kompozitnych paneloch.

Vytvaranie vydutia za¢ina ndhodne v najslabsej
Casti oblasti deformacie matice.

Kontrolovana deformécia zaru€uje presné
umiestnenie vydutia na zadnej strane.

Vytvorenie odolného vnutorného
zavitu v slepom otvore v pripade
zakladného materidlu s tvrdostou
podla Brinella 35 (napr. dubové drevo,
drevotrieskova doska, drevovlaknita
doska strednej hustoty).

Ak sa Standardna nitovacia matica instaluje do
slepého otvoru, vydutie sa vytvara nekontrolova-
ne.

Pri pouziti nitovacich matic KD-TECH® v pripade
slepych otvorov sa vydutie vytvara kontrolovane s
presnym umiestnenim a dosahuje sa tak odolné
spojenie so zakladnym materidlom.

Optimalne upevnenie v nepravidel-
nych, ovalnych alebo nadrozmernych
otvoroch.

Pri vytvarani vydutia musi byt driek Standardnej
nitovacej matice podopierany okrajom otvoru. Ak
priemer otvoru nevyhovuje Specifikaciam alebo
nie je dokonale okruhly, instaldcia vydutia m6ze
byt zoSikmena, nestiosa, ¢im sa znizuje pevnost.

V pripade nitovacich matic KD-TECH® proces
deformécie zac¢ina kontrolovanym vytvaranim
vydutia a pokracuje konstantnou deformaciou az
kym vydutie na zakladnom materidli nie je ploché.

Nitovanie dvoch alebo viacerych
sucasti spolu.

Ak aplikacia zahfna dva alebo viacero sucasti s
medzerami medzi nimi, vydutie sa méze vytvorit' i
do medzery, pretoze vydutie vznikne nedefinova-
ne v najslabsom mieste matice.

Pri kontrolovanej deformacii su sucastky k sebe
stiahnuté hlavou a vydutim matice podobne ako
pri standardnom nitovani.

Priklady inStalacie
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TECHNICKE INFORMA

CIE

NITOVACIA MATICA MULTIGRIP

S nitovacou maticou KD-TECH® pokryjete, v zavislosti od velkosti zavitu, zvernu

hribku az do 9 mm. Na pokrytie takého rosahu zvernej hrabky su zvy&ajne potreb-

né dve alebo tri rozne Standardné nitovacie matice.

Moznosti inStalacie Nevyhody standardnych Vyhody KD-TECH
nitovacich matic

Hrabka materidlu nie je definovana.

Standardna zvern4 hrdbka beznych nitovacich
matic je priblizne 2,5 mm. Ak sa zvoli nespravna
zverna hriubka, nitovacia matica sa nenainstaluje
spravne: Prili§ hruby materidl — takmer Ziadne
vydutie. Prilis tenky material — nespravna
inStalacia s nepravidelnym vydutim a excentric-
kou polohou zavitu.

FASTEKS+ | KD-TECH®

V zavislosti od velkosti zavitu moZete vdaka
nitovacej matici KD-TECH® Multigrip pokryt
zvernu hribku do max. 9 mm. ZniZuje sa tym
riziko pouzitia nespravnej nitovacej matice pre
nespravnu zvernu hribku alebo aplikaciu.

Meniaci sa material/zverna hribka
(opravy, udrzba atd')

Ak sa nitovacie matice s rovnakou velkostou

zavitu pouzivaju v mnohych aplikaciach s réznymi

hrabkami materialu, existuje vysoké riziko, ze
doéjde k nechcenej zamene jednotlivych sucasti.
Obmedzena zverna hrubka Standardnych
nitovacich matic si vyzaduje mat na sklade
mnoho nitovacich matic r6znych velkosti.

KedZe nitovacie matice KD-TECH® pokryvaju
velmi Siroku zvernu hribku, neexistuje takmer
ziadne riziko nechcenej zameny jednotlivych
sucasti. Pouzitim jedinej nitovacej matice
KD-TECH® s velkou zvernou hribkou mozno
rovnako znizit po€et a rozmanitost nitovacich
matic.

Priklady inStalacie
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TECHNICKE INFORMACIE

FASTEKS+ | KD-TECH®
VYSOKOPEVNE NITOVACIE MATICE

S nitovacou maticou vyrobenou z ocele alebo hlinika sa da vytvorit odolny
zavitovy prvok do vSetkych materidlov.

Moznosti inStalacie Nevyhody standardnych Vyhody KD-TECH
nitovacich matic

Vytvorenie spojovacieho bodu pre Pri nitovacich maticiach vyrobenych z vysokokva- Vdaka technolégii KD mbézeme vyrabat nitovacie
zavitové spoje s vysokou pevnostou. litného materialu nie je mozné dosiahnut spravne matice z vysokokvalitného materidlu. Vysokopev-
vytvorenie vydutia. Ak sa ma pri pouziti dosiahnut na ocelova nitovacia matica KD-TECH® dokaze
odolnost vo¢i vys§Siemu zataZeniu, je nutné zvysit odolat namahaniu v tahu vyvolané skrutkou triedy
bud pocet nitovacich matic, alebo priemer zavitu. 12.9 a vysokopevna hlinikova nitovacia matica
KD-TECH® znesie namahanie v tahu vyvolané
skrutkou triedy 8.8.

Priklad instalacie
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TECHNICKE INFORMACIE

FASTEKS+ | KD-TECH®
NITOVACIE MATICE MICRO
Nitovacie matice KD-TECH® Micro svojim velmi kratkym vyhotovenim umoziuju
vytvorenie zavitovych spojov aj v pripade velmi obmedzeného priestoru. Znizena

dizka drieku prinasa dal$iu Usporu hmotnosti. Nitovacia matica KD-TECH® Micro
je vhodna pre ocelové skrutky triedy 8.8.

Moznosti inStalacie Nevyhody standardnych Vyhody KD-TECH
nitovacich matic

Vytvorenie fixa¢nych bodov pri - Ked' je priestor obomedzeny, napr v pripade rdrok - Technoldgia KD umoznuje vyuziva material
obmedzenej hibke alebo tesnych s malym priemerom alebo prekazajucich vysSej kvality, ¢o prindSa menej zavitov a kratsie
priestoroch v pripadoch, akymi su okrajov, nemozno pouzit Standardné nitovacie nitovacie matice.
sendvi¢ové panely (napr. matica M6 v matice kvoli ich dizke na zadnej strane. Ak pri - Okrem toho na dosiahnutie spravnej instalacie
hlinikovom sendvi¢ovom paneli s instalacii nebude vydutie nitovacej matice v nitovacej matice Micro nemusi jej hlava lezat na
hrdbkou 10 mm) alebo rurky s kontakte so zakladnym materialom, instaldcia zakladnom materidli. Postacuje len, aby prie¢ne
kruhovym alebo $tvorcovym nebude spravna. otvory matice vy€nievali priblizne 1 mm nad
prierezom a malym priemerom. - Poc¢as procesu instalacie musi hlava standard- zékladny material. Hlava matice sa potom

nej nitovacej matice lezat na zakladnom dotiahne k prednej strane materidlu.

materidli. To si vyzaduje, aby priestor na zadnej
strane zodpovedal dizke nenainstalovanej
nitovacej matice.

Hmotnostne optimalizovany spoj. Standardna nitovacia matica je vzdy dlhsia a KedZe pri nitovacich maticiach KD-TECH® sa
tazsia ako porovnatelna nitovacia matica pouziva material vyssej kvality, dokazeme vyrabat
KD-TECH® Micro s rovnakym efektom. kratSie a l'ahSie nitovacie matice.

Priklady instalacie

) www.kvt-fastening.sk 9



NITOVACIA MATICA
KONTROLOVANA DEFORMACIA

FASTEKS+ | KD-TECH®

PLOCHA HLAVA, OTVORENA ) ¢
Material:  Ocel pozinkovana, hruba pasivovana vrstva §
(v stlade so smernicou RoHS) ST alebo hlinik AL e R [ I
Typ BBFK s valcovym driekom s s §
Typ RBBFK s ryhovanym driekom «
L
Dal$ie typy na vyziadanie §
8 - it
, o [
PRIKLAD OBJEDNAVKOVYCH UDAJOV: M6-25 RBBFK ST o §
Velkost zavitu M6 + kéd udavajlci zvernd hrubku ‘ S 8

Typ s ryhovanym driekom
Materidl ocel

“ - “ vvgka hlavy
d D S L

05-15 15 14,0
15-25 25 14,5
M4 25-35 35 7,0 10,0 08 155
35-45 45 165
45-55 55 17,5
05-20 20 17,0
20-30 30 18,0
Ms 8,0 11,0 10
3,0-40 40 19,0
40-50 50 20,0
05-25 25 18,0
25-40 40 20,0
M6 9,0 13,0 15
40-55 55 215
55-70 70 23,0
10-30 30 205
30-50 50 24,0
M8 11,0 16,0 15
45-65 65 26,0
65-85 85 280
10-85 35 26,0
M10 35-60 60 13,0 19,0 2,0 290
60-85 85 34,0

10 ) www.kvt-fastening.sk



NITOVACIA MATICA
KONTROLOVANA DEFORMACIA

FASTEKS+ | KD-TECH®

MALA ZAPUSTENA HLAVA, OTVORENA

L
Material:  Ocel pozinkovana, hruba pasivovana vrstva
(v stlade so smernicou RoHS) ST alebo hlinik AL sl -
Typ BBKS s valcovym driekom s 2
Typ RBBKS s ryhovanym driekom
L
Dal$ie typy na vyziadanie -
2 L
PRIKLAD OBJEDNAVKOVYCH UDAJOV: M6-25 RBBKS ST s 2

Velkost zavitu M6 + kéd uddvajuci zvernu hrdbku
Typ s ryhovanym driekom
Materidl ocel

“ - “ vvgka hlavy
d D S L

05-15 15 13,5
15-2,5 25 14,0
M4 2,5-35 35 7,0 8,0 0,5 15,0
35-4,5 45 16,0
45-55 55 17,0
0,5-2,0 20 16,0
2,0-3,0 30 17,0
M5 8,0 9,0 0,5
3,0-4,0 40 18,0
4,0-50 50 19,0
05-2,5 25 17,0
2,5-4,0 40 19,0
M6 9,0 10,0 0,5
40-55 55 20,5
55-7,0 70 22,0
1,0-3,0 30 20,0
3,0-5,0 50 23,0
M8 11,0 12,0 0,6
45-65 65 24,0
6,0-8,0 80 27,0
1,0-35 35 25,0
M10 3,5-6,0 60 13,0 14,0 0,6 28,0
6,0-85 85 32,0
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NITOVACIA MATICA
MULTIGRIP

PLOCHA HLAVA, OTVORENA

Material:  Ocel pozinkovana, hruba pasivovana vrstva
(v sulade so smernicou RoHS) ST alebo hlinik AL

Typ BMFK s valcovym driekom
Typ RBMFK s ryhovanym driekom
Dal$ie typy na vyziadanie
PRIKLAD OBJEDNAVKOVYCH UDAJOV: M6-45 RBMFK ST
Velkost zavitu M6 + kéd udavajlci zvernd hrubku ‘

Typ s ryhovanym driekom
Materidl ocel

FASTEKS+ | KD-TECH®

oD

|
j

@D

J

@d

|
j

\

2d

“ - “ vyéka hlavy
d D S L

0,5-4,0 40 14,0
M4 25-55 55 7,0 10,0 0,8 15,5
4,0-7,0 70 17,0
M5 L= 0 8,0 11,0 1,0 170
3,0-7,0 70 19,0
0,5-4,5 45 17,5
M6 0,5-6,0 60 9,0 13,0 1,5 19,0
4,0-9,0 9 22,5
0,5-6,0 60 20,5
M8 D=0 g 11,0 16,0 1,5 23,0
45-11,0 110 26,0
6,5-13,0 130 28,0
0,8-7,0 70 26,0
M10 1,5-10,0 100 13,0 19,0 2,0 30,0
5,5 14,0 140 34,0

12
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NITOVACIA MATICA
MULTIGRIP

FASTEKS+ | KD-TECH®

MALA ZAPUSTENA HLAVA, OTVORENA

K

L -

Material:  Ocel pozinkovana, hruba pasivovana vrstva

(v stlade so smernicou RoHS) ST alebo hlinik AL sl - -
Typ BMKS s valcovym driekom s 2
Typ RBMKS s ryhovanym driekom )
Dal$ie typy na vyziadanie Dk—>
2 L _
PRIKLAD OBJEDNAVKOVYCH UDAJOV: M6-45 RBMKS ST . z

Velkost zavitu M6 + kéd udavajlci zvernd hrubku ‘
Typ s ryhovanym driekom
Materidl ocel

“ - “ vyéka hlavy
d D S L

0,5-4,0 40 13,5
M4 25-55 55 7,0 8,0 0,5 15,0
40-7,0 70 16,5
Vs 0,5-5,0 50 50 00 05 16,0
3,0-7,0 70 18,0
0,5-4,5 45 16,0
M6 0,5-6,0 60 9,0 10,0 0,5 17,5
4,0-9,0 9 21,0
0,5-6,0 60 19,5
M8 D=0 g 11,0 12,0 0,6 215
45-11,0 110 25,0
6,5-13,0 130 27,0
0,8-7,0 70 25,0
M10 1,5-10,0 100 13,0 14,0 0,6 28,0
5,5 14,0 140 32,0

) www.kvt-fastening.sk 13



NITOVACIA MATICA
VYSOKOPEVNA

PLOCHA HLAVA, OTVORENA

Material:  Ocel pozinkovana, hruba pasivovana vrstva
(v sulade so smernicou RoHS) ST alebo hlinik AL

Typ BHFK s valcovym driekom
Typ RBHFK s ryhovanym driekom
Dal$ie typy na vyziadanie
PRIKLAD OBJEDNAVKOVYCH UDAJOV: M6-30 RBHFK ST
Velkost zavitu M6 + kéd udavajlci zvernd hrubku ‘

Typ s ryhovanym driekom
Materidl ocel

FASTEKS+ | KD-TECH®

oD

|
j

@D

J

@d

|
j

\

2d

Zverna hribka Otvor-@ Hlava-@ Vyska hlavy Dizka
d D S L
M5 8,0 11,0 1,0

0,7-25 25 16,0
2,5-4,0 40 17,5
M6 Y0 o 9,0 13,0 1,5 190
30-50 50 21,0
15-4,0 40 23,0
M8 4,0-6,0 60 11,0 16,0 1,5 25,0
6,0-8,0 80 27,0
2,0-50 50 28,0
M10 45-7,0 70 14,0 19,0 2,0 30,0
6,5-9,0 90 32,0

14
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NITOVACIA MATICA
VYSOKOPEVNA

FASTEKS+ | KD-TECH®

L -K

MALA ZAPUSTENA HLAVA, OTVORENA

Material:  Ocel pozinkovana, hruba pasivovana vrstva

(v stlade so smernicou RoHS) ST alebo hlinik AL sl - - -
Typ BHKS s valcovym driekom s 2
Typ RBHKS s ryhovanym driekom )
Dal$ie typy na vyziadanie Dk—>
5 u
PRIKLAD OBJEDNAVKOVYCH UDAJOV: M6-30 RBHKS ST . z

Velkost zavitu M6 + kéd udavajlci zvernd hrubku ‘
Typ s ryhovanym driekom
Materidl ocel

Zverna hribka Otvor-@ Hlava-@ Vyska hlavy Dizka
d D S L
M5 8,0 9,0 0,5

07-25 25 15,0
25-40 40 16,5
M6 1.0-30 30 9.0 100 05 18,0
30-50 50 20,0
1,5-4,0 40 22,0
M8 40-6,0 60 11,0 12,0 06 24,0
6,0-80 80 26,0
2.0-50 50 27,0
M10 45-7,0 70 14,0 14,0 06 29,0
6,5-9,0 90 31,0

) www.kvt-fastening.sk 15



NITOVACIA MATICA
MICRO

FASTEKS+| KD-TECH®

PLOCHA HLAVA, OTVORENA )
L
Material:  Ocel pozinkovana, hruba pasivovana vrstva §
(v stlade so smernicou RoHS) ST alebo hlinik AL o Al o | [ |
Q
]
Typ BSFK s valcovym driekom s z 3

Typ RBSFK s ryhovanym driekom

L
Dal$ie typy na vyziadanie §
y

@D

|
j

2d

Velkost zavitu M6 + kéd udavajlci zvernd hrubku ‘
Typ s ryhovanym driekom
Materidl ocel

PRIKLAD OBJEDNAVKOVYCH UDAJOV: M6-20 RBSFK ST

Zverna hribka Otvor-@ Hlava-@ Vyska hlavy Dizka
d D S L
8,0
M4 6,0 8,0 0,7

05-1,8 18

15-25 25 8,7

0,7-2,0 20 9,5
M5 7,0 9,0 09

2,0-3,0 30 10,5

0,7-2,0 20 10,5
M6 8,0 10,0 1,0

2,0-3,0 30 11,5

07-25 25 13,0
M8 2,0-4,0 40 10,0 13,0 1,2 14,5

35-55 55 16,0
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NITOVACIA MATICA
MICRO

FASTEKS+ | KD-TECH®

L -K

MALA ZAPUSTENA HLAVA, OTVORENA

Material:  Ocel pozinkovana, hruba pasivovana vrstva

(v stlade so smernicou RoHS) ST alebo hlinik AL sl - - -
Typ BSKS s valcovym driekom s 2
Typ RBSKS s ryhovanym driekom )
Dal$ie typy na vyziadanie Dk—>
5 u
PRIKLAD OBJEDNAVKOVYCH UDAJOV: M6-20 RBSKS ST . z

Velkost zavitu M6 + kéd udavajlci zvernd hrubku ‘
Typ s ryhovanym driekom
Materidl ocel

Zverna hribka Otvor-@ Hlava-@ Vyska hlavy Dizka
d D S L
7,8
M4 6,0 7,0 0,5

05-1,8 18

15-25 25 8,5

0,7-2,0 20 9,0
M5 7,0 8,0 05

2,0-3,0 30 10,0

0,7-2,0 20 10,0
M6 8,0 9,0 0,6

2,0-3,0 30 11,0

07-25 25 12,5
M8 2,0-4,0 40 10,0 11,0 0,6 14,0

35-55 55 15,5

) www.kvt-fastening.sk 17



RUCNY NASTROJ

FASTEKS+ | KD-TECH®

KS 08

) Ruény nastroj na osadzovanie nitovacich matic KD-TECH® a FILKO

} Hmotnost: Priblizne 1,7 kg
) Vhodné pre:

Nitovacie matice Velkosti zavitov
Ocel/hlinik M4 - M10
Nehrdzavejuca ocel M4 - M8

) Standardna stprava: M5 — M8

) www.kvt-fastening.sk
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SPOJOVACIA A TESNIACA TECHNIKA KVT

) KOENIG-EXPANDER®
Tesniace zatky

) Nitovacie matice

) Rychlospojky a aretacie ) Lepidla a tesnenia

OPTIMALNE SPOJENIE A UTESNENIE PRE
KOMPLEXNE POUZITIE

Rozsiahle portfélio spolo¢nosti KVT ponuka op-
timalne rieSenia pre vase najnaro¢nejsie aplika-
cie. Produkty zahrnuté v tomto katalégu pred-
stavuju len vyber z celého portfélia naSich
produktov.

Na poziadanie vam radi poskytneme dalSie infor-

macie alebo individualnu konzultaciu. S déverou
sa na nas obratte.

Ak chcete ziskat dalSie informacie o naSom
sortimente a uskuto¢nit objednavku v naSom
internetovom obchode, navstivte lokalitu

) www.kvt-fastening.sk

1 Na Slovensku nie je k dispozicii

) Nitovacia technika ) Zavitové vlozky

) Spojovacie prvky pre ) Uzatvaracie prvky )} Rychloupinacie prvky
kompozity a svorky

) Spoje pre stavebnictvo? ) Specidlne procesy ) Zosilhiovace tlaku

k
) Skrutky pre plasty ) InStalacna technika ) Rychlospojky”




) Jemna mechanika

DOVERUJTE CiSLU JEDNA V SPOJOVACEJ
A TESNIACEJ TECHNIKE

Ci uz ide o vyber optimalneho spojovacieho a tes-
niaceho prvku alebo prvku na regulaciu prietoku &i
vyvoj Specialnych rieSeni pre komplexné procesy
a vyrobné postupy, efektivnost a bezpeénost pro-
jektu su pri kazdej jednej tlohe klucové.

Pozrite si naSu webovu stranku alebo sa na nas
obratte a ziskajte dalSie informacie o celom sorti-
mente produktov a ponuke rieSeni v oblasti spojo-
vacej a tesniacej techniky a techniky na regulaciu
prietoku.

Dalsie informécie ziskate na lokalite:

) www.kvt-fastening.sk

Specifikacie sa mozu zmenit bez predchadzajliceho upozornenia.

) Letectvo

)} Hydraulika a priemysel

KVT-Fastening AG
Dietikon/Zirich | Svajéiarsko
info-CH@kvt-fastening.com
www.kvt-fastening.ch

KVT-Fastening GmbH
llerrieden|Nemecko
info-DE@kvt-fastening.com
www.kvt-fastening.de

KVT-Fastening GmbH
Asten/Linz|Rakusko
info-AT@kvt-fastening.com
www.kvt-fastening.at

KVT-Fastening Sp. z o.0.
Warszawa| Pol'sko
info-PL@kvt-fastening.com
www.kvt-fastening.pl

KVT-Fastening S.R.L.
Bucuresti| Rumunsko
info-RO@kvt-fastening.com
www.kvt-fastening.ro

fastel(s+

)} Doprava

b

) Strojarstvo

KVT-Fastening spol. s.r.o.
Bratislava | Slovensko
info-SK@kvt-fastening.com
www.kvt-fastening.sk

KVT-Tehnika pritrjevanja d.o.o.
Ljubljana|Slovinsko
info-Sl@kvt-fastening.com
www.kvt-fastening.si

KVT-Fastening s.r.o.
Brno|Ceska republika
info-CZ@kvt-fastening.com
www.kvt-fastening.cz

KVT-Fastening Kft.
Budapest|Madarsko
info-HU@kvt-fastening.com
www.kvt-fastening.hu
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