FILKO® NITOVACIE MATICE

UCINNE
INSTALACIA

Z JEDNEJ STRANY
ODOLNE
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PROFESIONALNA
KVALITA OD
SPOLOCNOSTI KVT

Ako Specialista na vysokokvalitni spojovaciu techniku ponuka medzinarodne
Celosvetovo ho dopifaji inovativne systémy instal4cie, automatizacia
a sluzby.

Spolo¢nost KVT vnima samu seba ako partnera svojich klientov. Tento zavédzok
spolognost napifia prostrednictvom vyrobkov vlastnej znacky FASTEKS+®.
Pod znackou FASTEKS+® spolo¢nost KVT pontka Siroky rad inovativnych
$pickovych spojovacich prvkov.

A spolo¢nost KVT je rovnako dodavatelom poprednych znaciek v oblasti
spojovacej techniky. Celosvetova siet klu¢ovych klientov a zavedena distri-
bucna siet umoznuje optimalny zakaznicky servis a rychlu dostupnost.

Vdaka viac ako 85 rokom skusenosti pri poskytovani know-how orientované-
ho na rieSenia a vynimo¢ného poradenstva prinasa spolo¢nost KVT-Fastening
Group svojim zakaznikom spolahlivost, efektivitu a skutonu hodnotu.

FASTEKS+®
SMART. SOLID. SECURE.
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) ODOLNE ZAVITY PRE
TENKE KOMPONENTY
A DUTE PROFILY

L

FASTEKS+°®
SPOJOVACIA
TECHNIKA

Nitovacie matice FILKO® su jednodielne duté nitovacie prvky s
vnutornym zavitom, ktoré sa instaluju z jednej strany bez potreby
dalSej operacie. Predstavuju preto efektivne a ucinné rieSenie. Vo
vSeobecnosti sa pouzivaju pre skrutkové spoje, mozno ich v§ak
pouzit aj pri kombinécii nitovania a pridavného zoskrutkovania.
Vysledkom je odolny zavit, najma v pripade tenkych komponen-
tov a dutych profilov. Vyrazné vydutie, ktoré vznikne na zadnej
strane po intalacii, zaru€uje vysoku pevnost proti vytrhnutiu.

VYHODY

) Moznost instalécie z jednej strany

) Moznost pouzitia ako nitu alebo nitovacej matice

) Vysoka pevnost proti vytrhnutiu vdaka vyraznému vydutiu, kto-
ré vznikne po instalacii

) Moznost pouzitia v pripade sucasti s povrchovou Upravou

) Siroka ponuka tvarov hlavy a materidlov

) Efektivna instalacia pomocou manuélnych alebo pneumaticko-
hydraulickych nastrojov

) www.kvt-fastening.sk



SMART. SOLID. SECURE.

fastel(s+
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6-7 Informacie, technické udaje
8 FILKO® nitovacie matice, plocha hlava, otvorené, lisované

Pozinkovana ocel, hruba pasivovana vrstva (v sulade so smernicou RoHS) (St)
alebo nehrdzavejuca ocel 1.4567 (A2)/AISI 304 Cu

9 FILKO® nitovacie matice , zapustena hlava 90°, otvorené, lisované
Pozinkovana ocel, hruba pasivovana vrstva (v sulade so smernicou RoHS) (St)
alebo nehrdzavejuca ocel 1.4567 (A2)/AISI 304 Cu

10-11 FILKO® nitovacie matice, zapustena hlava, otvorené, lisované
Pozinkovana ocel, hruba pasivovana vrstva (v stlade so smernicou RoHS) (St)
alebo nehrdzavejuca ocel 1.4567 (A2)/AISI 304 Cu

12 FILKO® nitovacie matice , mala plocha hlava, otvorené, lisované
Pozinkovana ocel, hruba pasivovana vrstva (v sulade so smernicou RoHS)

13 FILKO® nitovacie matice, zapustena hlava, otvorené, lisované
Pozinkovana ocel, hruba pasivovana vrstva (v stlade so smernicou RoHS)

14 FILKO® nitovacie matice, plocha hlava, otvorené
Pozinkovana ocel, hruba pasivovana vrstva (v silade so smernicou RoHS)

15 FILKO® nitovacie matice, zapustena hlava, otvorené
Pozinkovana ocel, hruba pasivovana vrstva (v sulade so smernicou RoHS)

16 FILKO® nitovacie matice, plocha hlava, zatvorené
Pozinkovana ocel, hruba pasivovana vrstva (v sulade so smernicou RoHS)

17 FILKO® nitovacie matice, zapustena hlava, zatvorené
Pozinkovana ocel, hruba pasivovana vrstva (v sulade so smernicou RoHS)

FILKO® nitovacie matice, plocha hlava, otvorené

18-19 Nehrdzavejluca ocel (A2) AISI 302/304/Nehrdzavejica ocel 1.4404
(A4)/AISI 316L
20 — 21 FILKO® nitovacie matice, zapustena hlava, otvorené
Nehrdzavejuca ocel (A2) AISI 302/304/Nehrdzavejica ocel 1.4404
(A4)/AISI 316L
22 FILKO® nitovacie matice, plocha hlava, zatvorené
Nehrdzavejuca ocel (A2) AISI 302/304
23 FILKO® nitovacie matice, zapustena hlava, zatvorené
Nehrdzavejuca ocel (A2) AISI 302/304
24 FILKO® nitovacie skrutky, plocha hlava
Pozinkovana ocel, hruba pasivovana vrstva (v sulade so smernicou RoHS)
25 FILKO® nitovacie skrutky, zapustena hlava
Pozinkovana ocel, hruba pasivovana vrstva (v sulade so smernicou RoHS)
26 FLEXINUT® nastréné matice

Neoprén, mosadz

28 -30 Ruéné nastroje a pneumaticko-hydraulické nastroje

) VSetky rozmery su uvedené v milimetroch. 5
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TECHNICKE INFORMACIE

FASTEKS+ | FILKO®
POZNAMKY TYKAJUCE SA INSTALACIE

S cielom zabezpecit idealny skrutkovy spoj a potrebnu funkénost je pri inStalacii
nitovacich matic nevyhnutné dodrziavat niekolko zakladnych pokynov.

URCENIE ZVERNEJ HRUBKY ,,K*

Okrem spravneho vyberu velkosti zavitu a materialu matice je potrebné zvolit
zvernu hrubku matice v zavislosti od zvernej hrabky ,,K“. Ak sa zverna hrubka
»,K* nachadza na hranici zvernej hribky matice, musia sa uskuto¢nit predbezné
skusky. Napriklad hrubka plechu a tolerancie vyvitanych otvorov mézu byt
pri¢inou, ze bude potrebné pouZit nitovaciu maticu s va¢Sou alebo mensou
zvernou hrubkou.

MATICE SO ZAPUSTENOU HLAVOU

Pri pouziti matice so zapustenou hlavou je potrebné bezchybné 90-stupriové
zahibenie. Zabezpeéte, aby zahibenie siahalo len do hibky, ktora zaruduje, ze
zapustena hlava matice bude po instalacii vy€nievat minimalne o 0,1 mm. Je to
potrebné, aby matica mohla podopierat protikus a aby treci odpor vznikajuci pri
zaskrutkovani zabranoval ota¢aniu matice. V pripade malej zapustenej hlavy
nie je potrebné zahibenie vyvitaného otvoru = tspora ¢asu a nakladov.

VELKOST OTVORU

Velkost otvoru by vo vS§eobecnosti nemala prekrocit rozmer drieku pouzitej
matice plus 0,1 mm. Ked' sa pre otvor dodrzi tato tolerancia, rozSirenie drieku,
ktoré nastane pocas instalacie, zabezpedi matici pevné zovretie vratane odol-
nosti proti krdteniu.

TVARY DRIEKU

V pripade osobitnych poZziadaviek na odolnost proti krateniu odpora¢ame
nitovacie matice s vrubkovanym alebo Sesthrannym driekom. Nitovacie matice
by sa v§ak mali pouzivat len v relativne makkych materialoch. Ked' je to technic-
ky mozné, nitovacie matice so Sesthrannym driekom vzdy predstavuju najlepSie
rieSenie. V pripade pochybnosti vam radi poradime.

) www.kvt-fastening.sk



TECHNICKE INFORMACIE

FASTEKS+ | FILKO®
POSTUP PRI INSTALACII

1 2 4 5
Krok 1 Krok 2 Krok 3 Krok 4 Krok 5
Naskrutkovanie nitovacej  VloZenie nitovacej matice  Zovretie — matica sa Vybratie tffia z naindtalova-  Nitovaciu maticu teraz
matice na tfn. do instala¢ného otvoru. pritiahne smerom k nej nitovacej matice. mozno zatazit.
nadstavcu nastroja a
radialne sa rozsiri v
instalaénom otvore a
za nim.
|Usp0riadanie na sksanie utahovacieho momentu matice Usporiadanie na skuSanie utahovacieho momentu — naskrutkovana €ast sa
) nesmie otacat.
Podkladovy plech
. PEVNE UCHYTENE

TECHNICKE UDAJE (standardné hodnoty)

Nehrdzavejiica ocef | Oeer | 0 mimk

Axidlne Strihova sila Utahovaci Axidlne Strihova sila Utahovaci Axidlne Strihova sila Utahovaci
zatazenie moment zatazenie moment zatazenie moment

kN kN Nm kN kN Nm kN kN Nm

12.0 3.6 6.2 11.0 3.3 6.2 6.5 1.8 4.0
16.0 5.0 10.2 16.0 4.4 10.2 8.3 2.6 6.0
30.0 7.3 24.2 28.0 6.5 24.2 13.0 4.3 156.0
M10 40.0 8.6 48.6 38.0 8.0 48.6 20.0 6.6 27.0
M12 60.0 12.0 86.0 56.0 11.6 86.0 28.0 9.0 45.0

V zavislosti od kvality, povrchu a rozmerovej presnosti skrutiek, plechu a
instalacného otvoru sa tieto hodnoty mézu vyrazne lisit. Odporuca sa preto
uskutoCnit potrebné skusky.

Utahovaci moment nie je totozny s odolnostou v krdteni!

) www.kvt-fastening.sk 7



NITOVACIE MATICE

FASTEKS+ | FILKO®

PLOCHA HLAVA, OTVORENA, LISOVANA

Material
Pozinkovana ocel, hrubéa pasivovana vrstva (v sulade so
smernicou RoHS) (St) alebo nehrdzavejuca ocel 1.4567 (A2)/ K

AISI 304 C £
u 1ﬁ §
]

Valcovy driek, typ FK
DATA 3D: http://kvt.partcommunity.com

ad
|
—t+—
|
|
|
|
|
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Vrgbkovany driek, typ RFK
DATA 3D: http://kvt.partcommunity.com

oD ‘

X

Otvor kluca

Sesthranny driek, typ HEX FK
(zvySena odolnost proti pretaCaniu v otvore)
DATA 3D: http://kvt.partcommunity.com

|
-
7O

=
T

Dal$ie typy na vyziadanie.

PRIKLAD OBJEDNAVKOVYCH UDAJOV: M4-20 RFK St

Velkost zavitu M4 + koéd udavajuci zvernu hribku

Typ: Vrabkovany driek

Material: Ocel

Zverna hrabka = Kod @/H otvoru ad L
K +0.1 Otvor kltica
18 8.2
M3 5.0 4.9 8.0 0.8 —_—
30 9.2

0.3-1.8
1.8-3.0
0.3-2.0 20 9.7

M4 1.6-3.0 30 6.0 5.9 9.0 0.8 10.7
25-4.0 40 1.7
0.56-3.0 30 138.0

M5 7.0 6.9 10.0 1.0 —
2.0-4.0 40 15.0
0.5-3.0 30 14.5

M6 9.0 8.9 13.0 1.5 —
3.5-6.0 60 17.5
0.5-3.5 35 16.0

M8 11.0 10.9 16.0 1.5 —
3.0-6.0 60 18.5
0.8-3.5 35 21.0

M10 13.0 12.9 19.0 2.0 —
3.0-6.0 60 24.0
1.0-4.0 40 24.0

M12 16.0 15.9 23.0 2.0
35-7.0 70 28.0

8 ) www.kvt-fastening.sk



NITOVACIE MATICE

FASTEKS+ | FILKO®
ZAPUSTENA HLAVA 90°, OTVORENA, LISOVANA
Material
Pozinkovana ocel, hruba pasivovana vrstva (v sulade so smernicou

RoHS) (St) alebo nehrdzavejuca ocel 1.4567 (A2)/AISI 304 Cu

Valcovy driek, typ SK
DATA 3D: http://kvt.partcommunity.com

Nl
|
T

DATA 3D: http://kvt.partcommunity.com

%
[ |

Vriibkovany driek, typ RSK \ E

Dal$ie typy na vyziadanie.

PRIKLAD OBJEDNAVKOVYCH UDAJOV: M4-36 RSK St

Velkost zavitu M4 + kéd udavajici zvernud hribku

Typ: Vraibkovany driek

Material: Ocel

Zverna hrabka = Kod @/H otvoru L
K +0.1
21 8.5
M3 5.0 4.9 7.0 1.0 —_——————
31 9.5

1.0-20
2.0-3.0
1.5-38.5 36 11.5

M4 6.0 5.9 9.0 1.5 —
35-5.0 51 13.5
2.0-4.0 4 13.0

M5 7.0 6.9 10.0 1.5
4.0-6.0 61 15.0
1.0-38.0 31 14.0

M6 9.0 8.9 11.0 1.0 —
35-6.0 61 17.0
1.0-3.0 31 16.0

M8 11.0 10.9 138.0 1.0
35-6.0 61 19.0
1.56-4.0 4 22.0

M10 13.0 12.9 15.5 1.6
35-6.5 66 25.0
1.7-4.5 46 26.0

M12 16.0 15.9 19.0 1.8 S —
40-7.5 76 29.0

*Potrebné je zahibenie vyvitaného otvoru. ) www.kvt-fastening.sk 9



NITOVACIE MATICE

FASTEKS+ | FILKO®
MALA ZAPUSTENA HLAVA*, OTVORENA, LISOVANA
Material
Pozinkovana ocel, hruba pasivovana vrstva (v sulade so smernicou

RoHS) (St) alebo nehrdzavejuca ocel 1.4567 (A2)/AISI 304 Cu HF,K

Valcovy driek, typ TSN
DATA 3D: http://kvt.partcommunity.com

1l
=

Vrubkovany driek, typ RTSN
DATA 3D: http://kvt.partcommunity.com

T%Jﬁ o
=

Sesthranny driek, typ HEXTSN
(zvySena odolnost proti pretacaniu v otvore)
DATA 3D: http://kvt.partcommunity.com

Otvor klica 1

Otvor Klica 2

i

Dalsie typy na vyziadanie.

PRIKLAD OBJEDNAVKOVYCH UDAJOV: M4-20 RTSN St

Velkost zavitu M4 + koéd udavajuci zvernu hribku —(

Typ: Vrabkovany driek

Material: Ocel

Zverna hrabka = Kod @/H otvoru ad L
K +0.1 Otvor kltica
15 8.5
M3 5.0 5.0 5.6 0.35 N —

03-15
1.6-25 25 10.0
0.3-2.0 20 10.5

M4 6.0 5.9 6.8 0.5 —
20-3.0 30 1.5
0.5-3.0 30 11.5

M5 7.0 6.9 8.0 0.5 —
25-45 45 13.0
0.5-38.0 30 14.5

M6 20-45 45 9.0 8.9 10.0 0.6 16.0
3.5-6.0 60 17.5
0.5-3.0 30 16.5

M8 20-45 45 11.0 10.9 12.0 0.6 18.0
3.0-6.0 60 19.5
0.8-3.5 35 20.0

M10 13.0 12.9 14.2 0.6
3.0-6.0 60 23.0
1.0-4.0 40 24.0

M12 16.0 16.0 17.2 0.6
35 -7.0 70 275

10 *V pripade malej zapustenej hlavy nie je potrebné zahibenie vyvitaného otvoru = Uspora &asu. ) www.kvt-fastening.sk



NITOVACIE MATICE

FASTEKS+ | FILKO®
MALA ZAPUSTENA HLAVA*, OTVORENA, LISOVANA
Material
Pozinkovana ocel, hrubéa pasivovana vrstva (v sulade so
smernicou RoHS) (St) alebo nehrdzavejuca ocel 1.4567 (A2)/
AISI 304 Cu

Zverna hrubka az 3,0 pre vSetky velkosti zavitov

Valcovy driek, typ Poly
DATA 3D: http://kvt.partcommunity.com

Vrubkovany driek, typ R Poly
DATA 3D: http://kvt.partcommunity.com

Otvor kltica 1
Sesthranny driek, typ HEX Poly A—
(zvySena odolnost proti pretacaniu v otvore)
DATA 3D: http://kvt.partcommunity.com

It

Otvor kitica 2

Dalsie typy na vyziadanie.

PRIKLAD OBJEDNAVKOVYCH UDAJOV: M4 oly St
Velkost zavitu M4 T
Typ: Vrabkovany driek

Material: Ocel

Zverna hribka @/H otvoru ad D
+0.1 Otvor kluéa 1 Otvor klica 2

az 3.0 6.95 8.0 10.5
az 3.0 7.95 9.0 13.0
M8 az 3.0 10.0 9.95 11.0 0.5 16.5

*V pripade malej zapustenej hlavy nie je potrebné zahibenie vyvitaného otvoru = Gspora ¢asu. ) www.kvt-fastening.sk 11



NITOVACIE MATICE

FASTEKS+ | FILKO®
MALA PLOCHA HLAVA, OTVORENA, LISOVANA

Material
Pozinkovana ocel, hruba pasivovana vrstva (v sulade so —H

smernicou RoHS) ﬁ
]

Valcovy driek, typ AV KF
DATA 3D: http://kvt.partcommunity.com

22

%E;
| da |

Vrabkovany driek, typ AVR KF §
=

DATA 3D: http://kvt.partcommunity.com

%@D
2]

Sesthranny driek, typ AVHEX KF Otvor kéa Lt otvor
(zvySena odolnost proti pretacaniu v otvore) ‘
DATA 3D: http://kvt.partcommunity.com

Dalsie typy na vyziadanie.

PRIKLAD OBJEDNAVKOVYCH UDAJOV: M4 AVR KF
Velkost zavitu M4
Typ: Vrdbkovany driek

Zverna hrubka @I/H otvoru agd L
K +0.1 Otvor kltica
M4 6.4 6.3 71 0.5
M5 7.9 0.5

05-2.0 10.0
0.5-3.0 1.5
M6 0.5-8.0 9.6 9.5 10.4 0.6 13.9
M8 0.5-3.0 10.6 10.5 1.5 0.6 16.4

12 ) www.kvt-fastening.sk



NITOVACIE MATICE

FASTEKS+ | FILKO®
MALA ZAPUSTENA HLAVA*, OTVORENA, LISOVANA

Material
Pozinkovana ocel, hrubd pasivovana vrstva (v sulade so smernicou RoHS) #.,K

Valcovy driek, typ AV KS
DATA 3D: http://kvt.partcommunity.com

l%
e |

Vrubkovany driek, typ AVR KS
DATA 3D: http://kvt.partcommunity.com

Sesthranny driek, typ AVHEX KS
(zvySena odolnost proti preta€aniu v otvore) N
DATA 3D: http://kvt.partcommunity.com T

Otvor kltica 2

;

DalSie typy na vyziadanie.

PRIKLAD OBJEDNAVKOVYCH UDAJOV: M4 AVR KS
Velkost zévitu M4 ]
Typ: Vrdbkovany driek

Zverna hrubka @I/H otvoru ad aD L
K +0.1 Otvor kluca 1 Otvor kl'ica 2
M4 6.4 6.3 71 0.5
M5 7.2 7.0 7.9 0.6

05-2.0 10.5
0.5-3.0 12.0
M6 0.5-8.0 9.6 9.5 10.4 0.6 14.0
M8 0.5-3.0 10.6 10.5 1.5 0.6 16.0

*V pripade malej zapustenej hlavy nie je potrebné zahibenie vyvitaného otvoru = Gspora ¢asu. ) www.kvt-fastening.sk 13



NITOVACIE MATICE

PLOCHA HLAVA, OTVORENA

Material

Pozinkovana ocel, hrubd pasivovana vrstva (v sulade so smernicou RoHS) .

Va’lcovy driek, typ UC
DATA 3D: http://kvt.partcommunity.com

Vrubkovany driek, typ RUC
DATA 3D: http://kvt.partcommunity.com

Sesthranny driek, typ HUC
(zvySena odolnost proti pretacaniu v otvore)
DATA 3D: http://kvt.partcommunity.com

DalSie typy na vyziadanie.

FASTEKS+ | FILKO®

21

2]

il
s

x

Otvor kluca

777}

»
(72771

PRIKLAD OBJEDNAVKOVYCH UDAJOV: M4 RUC FEF 3.0

Velkost zavitu M4

Typ: Vrdbkovany driek

Koéd udavajuci zvernu hrdbku

Zverna hrubka = Kod GI/H otvoru ad L
K +0.1 Otvor kltica
7.7
M3 5.1 5.0 7.0 0.8 e
8.3

az1.7 FEF 1.7
11-23 FEF 2.3
az2.1 FEF 2.1 10.1
M4 6.1 6.0 8.0 0.8
1.3-3.0 FEF 3.0 10.9
az1.5 FEF 1.5 10.7
M5 1.0-25 FEF 2.5 71 7.0 9.0 1.0 1.7
1.6-3.5 FEF 3.5 12.7
az 2.5 FEF 2.5 14.2
M6 9.1 9.0 11.0 1.2
1.56-38.5 FEF 3.5 16.2
1.0-3.0 FEF 3.0 15.6
M8 1.1 11.0 14.0 1.5
3.0-5.0 FEF 5.0 18.0
0.5-4.0 FEF 4.0 21.3
M10 13.1 13.0 16.0 1.5
30-5.5 FEF 5.5 23.0
az4.2 FEF 4.2 24.0
M12 16.1 16.0 20.0 1.7
35-7.6 FEF 7.6 27.6

14
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NITOVACIE MATICE

FASTEKS+ | FILKO®
MALA ZAPUSTENA HLAVA*, OTVORENA

Material
Pozinkovana ocel, hrubd pasivovana vrstva (v sulade so smernicou RoHS)

Va’lcovy driek, typ UC
DATA 3D: http://kvt.partcommunity.com

Vrubkovany driek, typ RUC
DATA 3D: http://kvt.partcommunity.com

Sesthranny driek, typ HUC
(zvySena odolnost proti pretacaniu v otvore)
DATA 3D: http://kvt.partcommunity.com

Otvor klt¢a 1

Otvor klti¢a 2

DalSie typy na vyziadanie.

PRIKLAD OBJEDNAVKOVYCH UDAJOV: M4 RUC FEKS 3.0
Velkost zavitu M4
Typ: Vrdbkovany driek

Kod udavajuci zvernu hrubku

Zverna hrubka = Kod GI/H otvoru ad oD L
K +0.1 Otvor kltica 1 Otvor kltica 2
7.2
M3 5.1 5.0 5.8 0.3 e —

az1.1 FEKS 1.1
1.1-23 FEKS 2.3 8.4
az1.3 FEKS 1.3 9.4
M4 6.1 6.0 6.8 0.3 PR a—
1.3-3.0 FEKS 3.0 11.0
az1.5 FEKS 1.5 10.8
M5 1.0-25 FEKS 2.5 71 7.0 8.0 0.4 11.8
1.6-3.5 FEKS 3.5 12.8
az 1.5 FEKS 1.5 13.3
M6 9.1 9.0 10.0 0.4
1.56-38.5 FEKS 3.5 156.3
az1.8 FEKS 1.8 14.5
M8 1.0-3.0 FEKS 3.0 1.1 11.0 12.0 0.4 16.9
3.0-5.0 FEKS 5.0 17.8
az3.2 FEKS 3.2 20.7
M10 13.1 13.0 14.4 0.5 e ——
30-5.5 FEKS 5.5 22.9
az4.2 FEKS 4.2 241
M12 16.1 16.0 17.4 0.5 _—
35-7.6 FEKS 7.6 27.7

*V pripade malej zapustenej hlavy nie je potrebné zahibenie vyvitaného otvoru = Gspora ¢asu. ) www.kvt-fastening.sk 15



NITOVACIE MATICE

FASTEKS+ | FILKO®
PLOCHA HLAVA, ZATVORENA
Material

Pozinkovana ocel, hruba pasivovana vrstva (v sulade so
smernicou RoHS)

| WA

Valcovy driek, typ UC
DATA 3D: http://kvt.partcommunity.com

lo
oz

Vrubkovany driek, typ RUC . §
DATA 3D: http://kvt.partcommunity.com i % E[ |—
S 8

T T

=

772}

DATA 3D: http://kvt.partcommunity.com

Sesthranny driek, typ HUC otvor Kiuca L onor
(zvySena odolnost proti preta¢aniu v otvore) ) ‘ :
ﬁ

.

Dalsie typy na vyziadanie.

PRIKLAD OBJEDNAVKOVYCH UDAJOV: M4 RUC FEFG 3.7
Velkost zavitu M4
Typ: Vrdbkovany driek

Kod udavajuci zvernu hrubku

Zverna hrubka = Kod GI/H otvoru ad L
K +0.1 Otvor kltica

az1.1 FEFG 1.1 11.6
M3 11-23 FEFG 2.3 5.1 5.0 7.0 0.8 12.8
2.3-3.0 FEFG 3.0 13.4
az2.1 FEFG 2.1 16.8

M4 6.1 6.0 8.0 0.8 —
1.7-3.7 FEFG 3.7 17.4
az1.5 FEFG 1.5 17.2
M5 1.0-25 FEFG 2.5 71 7.0 9.0 1.0 18.2
20-3.5 FEFG 3.5 19.2
05-2.5 FEFG 2.5 222

M6 9.1 9.0 11.0 1.2 —
1.5-3.5 FEFG 3.5 23.2
1.0-3.0 FEFG 3. 251

M8 630 1.1 11.0 14.0 1.5 0 —
3.0-5.0 FEFG 5.0 27.5
0.5-4.0 FEFG 4.0 32.8

M10 13.1 13.0 16.0 1.5 —_—
25-5.5 FEFG 5.5 34.3
az4.2 FEFG 4.2 36.0

M12 16.1 16.0 20.0 1.7 _—
35-7.6 FEFG 7.6 39.6

16 ) www.kvt-fastening.sk



NITOVACIE MATICE

MALA ZAPUSTENA HLAVA*, ZATVORENA

Material
Pozinkovana ocel, hrubd pasivovana vrstva (v sulade so smernicou RoHS)

Va’lcovy driek, typ UC
DATA 3D: http://kvt.partcommunity.com

Vrubkovany driek, typ RUC
DATA 3D: http://kvt.partcommunity.com

Sesthranny driek, typ HUC
(zvySena odolnost proti pretacaniu v otvore)
DATA 3D: http://kvt.partcommunity.com

Otvor kftuca 1

FASTEKS+ | FILKO®

@
N\

Otvor kltica 2

DalSie typy na vyziadanie.

PRIKLAD OBJEDNAVKOVYCH UDAJOV: M4 RUC FEKSG 3.0
Velkost zavitu M4
Typ: Vrdbkovany driek

Kod udavajuci zvernu hrubku

Zverna hrubka = Kod GI/H otvoru ad oD L
K +0.1 Otvor kltica 1 Otvor kltica 2

az 1.1 FEKSG 1.1 1.7
M3 1.0-23 FEKSG 2.3 5.1 5.0 5.8 0.3 12.9
2.3-38.2 FEKSG 3.2 13.8
1.3 FEKSG 1.3 161

M4 & 6.1 6.0 6.8 03
1.3-8.0 FEKSG 3.0 16.8
az1.5 FEKSG 1.5 16.5
M5 1.0-25 FEKSG 2.5 71 7.0 8.0 0.4 17.5
1.5-3.5 FEKSG 3.5 18.5
az1.5 FEKSG 1.5 21.3

M6 9.1 9.0 10.0 0.4
1.5-8.5 FEKSG 3.5 23.3
az1.8 FEKSG 1.8 24.0
M8 1.0 3.0 FEKSG 3.0 111 11.0 12.0 0.4 25.4
3.0-5.0 FEKSG 5.0 27.8
az 3.2 FEKSG 3.2 32.0

M10 131 13.0 14.4 0.5
3.0-55 FEKSG 5.5 34.4
az4.2 FEKSG 4.2 36.1

M12 16.1 16.0 17.4 0.5
35-7.6 FEKSG 7.6 39.7

*V pripade malej zapustenej hlavy nie je potrebné zahibenie vyvitaného otvoru = Gspora ¢asu. ) www.kvt-fastening.sk 17



NITOVACIE MATICE

FASTEKS+ | FILKO®
PLOCHA HLAVA, OTVORENA

Material
Nehrdzavejuca ocel (A2) AlSI 302/304

4

Va’lcovy driek, typ C
DATA 3D: http://kvt.partcommunity.com

L
Vrubkovany driek, typ RC
DATA 3D: http://kvt.partcommunity.com CT%_[E
8

|2

T

I
-

ey

Otvor

Sesthranny driek, typ HC Otvor Kidca
(zvySena odolnost proti pretacaniu v otvore)
DATA 3D: http://kvt.partcommunity.com

2773

O

o
¢

2
—
|77Z/ 1l

DalSie typy na vyziadanie.

PRIKLAD OBJEDNAVKOVYCH UDAJOV: M4 RC ROF 3.0
Velkost zavitu M4
Typ: Vrdbkovany driek

Kod udavajuci zvernu hrubku

Zverna hribka @/H otvoru agd
+0.1 Otvor kltica

az1.1 ROF 1.1
1.0-23 ROF 2.3 5.1 5. 7.0 0. - 78
2.3-3.0 ROF 3.0 8.5
az 1.3 ROF 1.3 8.3
M4 0.8-21 ROF 2.1 6.1 6.0 8.0 0.8 9.1
1.8-3.0 ROF 3.0 9.9
az1.6 ROF 1.5 9.5
M5 1.0-25 ROF 2.5 71 7.0 9.0 1.0 10.5
1.56-3.5 ROF 3.5 1.5
05-25 ROF 2.5 12.8
M6 9.1 9.0 11.0 1.2 _—
1.6-3.5 ROF 3.5 13.8
1.0-3.0 ROF 3. 156.1
M8 OF 3.0 11.1 11.0 14.0 1.5 _—
3.0-5.0 ROF 5.0 17.3
1.0-4.0 ROF 4.0 19.8
M10 13.1 13.0 16.0 1.5 _—
25-55 ROF 5.5 213
az4.2 ROF 4.2 20.6
M12 16.1 16.0 20.0 1.7 —_—
40-7.6 ROF 7.6 26.0

18 ) www.kvt-fastening.sk



NITOVACIE MATICE

FASTEKS+ | FILKO®
PLOCHA HLAVA, OTVORENA

Material
Nehrdzavejuca ocel 1.4404 (A4) / AISI 316L #J

L
Valcovy driek, typ C -| ‘
DATA 3D: http://kvt.partcommunity.com SI E[ L + e

X

s
Otvor kluca L Otvor
Sesthranny driek, typ HC i ‘

(zvySena odolnost proti preta€aniu v otvore)
DATA 3D: http://kvt.partcommunity.com

777

—
(2771

Dal$ie typy na vyziadanie.

PRIKLAD OBJEDNAVKOVYCH UDAJOV: M4 HC 4404F 3.0
Velkost zavitu M4
Typ: Sesthranny driek

Kod udavajuci zvernu hrubku

Zverna hribka @/H otvoru ad
+0.1 Otvor kltica

az1.3 4404F 1.3
0.8-21 4404F 2.1
1.8-3.0 4404F 3.0 9.9
az 1.5 4404F 1.5 9.5
M5 71 7.0 9.0 1.0 PR E—
1.5-38.5 4404F 3.5 11.5
az1.5 4404F 1.5 11.8
M6 9.1 9.0 11.0 1.2 _—
1.6-3.5 4404F 3.5 13.8
az 1.8 4404F 1.8 13.9
M8 1.0-3.0 4404F 3.0 1.1 11.0 14.0 1.5 15.4
3.0-5.0 4404F 5.0 17.3
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NITOVACIE MATICE

FASTEKS+ | FILKO®
MALA ZAPUSTENA HLAVA*, OTVORENA

Material
Nehrdzavejuca ocel (A2) AlSI 302/304

Va’lcovy driek, typ C
DATA 3D: http://kvt.partcommunity.com

Vrubkovany driek, typ RC
DATA 3D: http://kvt.partcommunity.com

Sesthranny driek, typ HC
(zvySena odolnost proti pretacaniu v otvore)
DATA 3D: http://kvt.partcommunity.com

Otvor kluca 1

Otvor klica 2

e

DalSie typy na vyziadanie.

PRIKLAD OBJEDNAVKOVYCH UDAJOV: M4 RC ROKS 3.0

Velkost zavitu M4 T T

Typ: Vrdbkovany driek

Kod udavajuci zvernu hrubku

Zverna hrubka = Kod @/H otvoru agd gD L
K +0.1 Otvor klica 1 Otvor klica 2
az 1.1 ROKS 1.1 6.7
M3 1.0-23 ROKS 2.3 5.1 5.0 5.8 0.3 7.9
23-32 ROKS 3.2 8.8
az 1.3 ROKS 1.3 8.4
M4 1.0-23 ROKS 2.3 6.1 6.0 6.8 0.3 9.7
1.8-3.0 ROKS 3.0 10.0
az1.5 ROKS 1.5 9.6
M5 1.0-2.5 ROKS 2.5 71 7.0 8.0 0.4 10.6
1.5-3.5 ROKS 3.5 11.6
az1.5 ROKS 1.5 11.9
M6 9.1 9.0 10.0 0.4 B
1.5-35 ROKS 3.5 13.9
az 1.8 ROKS 1.8 141
M8 1.0 3.0 ROKS 3.0 111 11.0 12.0 0.4 15.6
3.0-5.0 ROKS 5.0 17.4
az 3.2 ROKS 3.2 19.0
M10 131 13.0 14.4 0.5 —_—
25-55 ROKS 5.5 21.4
az 4.2 ROKS 4.2 22,5
M12 16.1 16.0 17.4 0.5 _—
40-7.6 ROKS 7.6 26.1

20  *V pripade $pecidlnej malej zapustenej hlavy nie je potrebné zahibenie vyvitaného otvoru = tspora &asu. ) www.kvt-fastening.sk



NITOVACIE MATICE

FASTEKS+ | FILKO®
MALA ZAPUSTENA HLAVA*, OTVORENA

Material
Nehrdzavejuca ocel 1.4404 (A4) / AISI 316L

Va’lcovy driek, typ C
DATA 3D: http://kvt.partcommunity.com

D

= °

=

K

A-Y»k Ot\(or
Sesthranny driek, typ HC

(Z\{yéena' odolnost proti pretacaniu v otvore) AN % I E

Otvor kitica 1

DATA 3D: http://kvt.partcommunity.com %

Otvor klt¢a 2 ‘

Dal$ie typy na vyziadanie.

PRIKLAD OBJEDNAVKOVYCH UDAJOV: M4 HC 4404KS 3.0
Velkost zavitu M4
Typ: Sesthranny driek

Kod udavajuci zvernu hrubku

Zverna hribka @/H otvoru ad aD
+0.1 Otvor klica 1 Otvor klica 2

az 1.3 4404KS 1.3
1.0-2.3 4404KS 2.3
1.8-3.0 4404KS 3.0 10.0
az1.5 4404KS 1.5 9.6
M5 71 7.0 8.0 0.4 PR E—
1.5-35 4404KS 3.5 11.6
az1.5 4404KS 1.5 11.9
M6 9.1 9.0 10.0 0.4 —_—
1.5-3.5 4404KS 3.5 13.9
az1.8 4404KS 1.8 141
M8 1.0-3.0 4404KS 3.0 1.1 11.0 12.0 0.4 156.6
3.0-5.0 4404KS 5.0 17.4

*V pripade malej zapustenej hlavy nie je potrebné zahibenie vyvitaného otvoru = Gspora ¢asu. ) www.kvt-fastening.sk 21



NITOVACIE MATICE

FASTEKS+ | FILKO®
PLOCHA HLAVA, ZATVORENA

Material
Nehrdzavejuca ocel (A2) AlSI 302/304

Va’lcovy driek, typ C n
DATA 3D: http://kvt.partcommunity.com gI E[

Vrubkovany driek, typ RC §
DATA 3D: http://kvt.partcommunity.com { % T |-
° [

IR

=

7272

DATA 3D: http://kvt.partcommunity.com

Sesthranny driek, typ HC Owvor Kidéa Onvor
(zvy$ena odolnost proti pretacaniu v otvore) - (\/\’g
310

.
|I

DalSie typy na vyziadanie.

PRIKLAD OBJEDNAVKOVYCH UDAJOV: M4 RC ROFG
Velkost zavitu M4
Typ: Vrdbkovany driek

Kod udavajuci zvernu hrubku

Zverna hribka @/H otvoru ad
+0.1 Otvor klica

az1.1 ROFG 1.1 . n2
1.0-2.3 ROFG 2.3 5.1 5.0 7.0 0.8 11.9
23-8.0 ROFG 3.0 12.6
az1.3 ROFG 1.3 14.0
M4 0.8-2.1 ROFG 2.1 6.1 6.0 8.0 0.8 14.8
25-8.7 ROFG 3.7 16.4
az1.5 ROFG 1.5 16.0
M5 1.0-25 ROFG 2.5 71 7.0 9.0 1.0 17.0
1.5-3.5 ROFG 3.5 18.0
05-2.5 ROFG 2.5 20.8
M6 9.1 9.0 11.0 1.2 —
1.5-3.5 ROFG 3.5 21.8
1.0-3.0 ROFG 3. 23.
M8 OFG 3.0 1.1 11.0 14.0 1.5 .
3.0-5.0 ROFG 5.0 26.2
1.0-4.0 ROFG 4.0 31.8
M10 13.1 13.0 16.0 1.5 —_—
25-5.5 ROFG 5.5 32.8
az4.2 ROFG 4.2 34.3
M12 16.1 16.0 20.0 1.7 e
40-7.6 ROFG 7.6 37.9
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NITOVACIE MATICE

FASTEKS+ | FILKO®
MALA ZAPUSTENA HLAVA*, ZATVORENA

Material
Nehrdzavejuca ocel (A2) AlSI 302/304

Va’lcovy driek, typ C
DATA 3D: http://kvt.partcommunity.com

@D ‘

Vrubkovany driek, typ RC
DATA 3D: http://kvt.partcommunity.com

Q‘D

Sesthranny driek, typ HC

Otvor kitiga 1
(zvySena odolnost proti pretacaniu v otvore) ‘
DATA 3D: http://kvt.partcommunity.com Q | R

Otvor klti¢a 2

It
+

DalSie typy na vyziadanie.

PRIKLAD OBJEDNAVKOVYCH UDAJOV: M4 RC ROKSG 3.0
Velkost zavitu M4

Typ: Vrdbkovany driek

Kod udavajuci zvernu hrubku

Zverna hrubka = Kod @/H otvoru agd gD L
K +0.1 Otvor klica 1 Otvor klica 2

az1.1 ROKSG 1.1 10.7
M3 10-23 ROKSG 2.3 5.1 5.0 58 03 19
23-32 ROKSG 3.2 138
a21.3 ROKSG 1.3 14.4
M4 10-23 ROKSG 2.3 6.1 6.0 6.8 03 15.0
18-30 ROKSG 3.0 16.0
@15 ROKSG 1.5 165
M5 1.0-25 ROKSG 2.5 71 7.0 8.0 04 17.5
15-85 ROKSG 3.5 185
e 215 ROKSG 1.5 o oo 0o o 19.9
1.5-3.5 ROKSG 3.5 21.9
218 ROKSG 1.8 233
M8 10-30 ROKSG 3.0 114 1.0 120 0.4 248
3.0-50 ROKSG 5.0 269

M10 az32 ROKSG 3.2 134 130 14.4 05 S0 |
25-55 ROKSG 5.5 334
az4.2 ROKSG 4.2 345

M12 16.1 16.0 17.4 0.5 U
40-76 ROKSG 7.6 379

*V pripade malej zapustenej hlavy nie je potrebné zahibenie vyvitaného otvoru = Uspora asu. ) www.kvt-fastening.sk 23



NITOVACIE SKRUTKY

FASTEKS+ | FILKO®
PLOCHA HLAVA

Material K B
Pozinkovana ocel, hrubd pasivovana vrstva (v sulade so smernicou RoHS)

DATA 3D: http://kvt.partcommunity.com

Odporu¢ame nasledujuce nastroje: Typ DFS 309 alebo typy
od spolo¢nosti KVT s vhodnym pridavnym vybavenim,
pozrite strany 28/29.

Dal$ie typy na vyziadanie.

Objednavkovy kod | Zverna hriilbka | @/H otvoru L1 L2* L3*
K +0.1
M4x2010 17.0 10.0
M4 | 0.2-20 5.5 8.0 0.50 8.0 54 3.5
M4x2015 22.0 15.0
M5x2010 18.0 10.0
—————— 0.2-2.0 9.0
M5x2015 23.0 15.0
M5 6.6 9.0 0.75 _— 6.5 45
M5x3510 18.0 10.0
| 20-35 10.5
M5x3515 23.0 15.0
M6x2510 19.5 10.0
M6x2515 0.3-24 7.8 10.0 1.00 10.0 7.7 24.5 15.0 5.0
M6x2520 29.5 20.0
M6x4010 19.5 10.0
M6 M6x4015 25-4.0 7.8 10.0 1.00 11.5 7.7 24.5 15.0 5.0
M6x4020 29.5 20.0
M6x6010 21.0 10.0
M6x6012 24.0 12.0
————————— 40-6.0 7.8 10.0 1.00 13.5 7.7 5.0
M6x6015 26.0 15.0
M6x6020 31.0 20.0
M8x3015 27.0 15.0
- 0.3-3.0 12.5
M8x3020 32.0 20.0
M8 9.9 12.0 1.50 _— 9.8 7.0
M8x5015 27.0 15.0
———————— 3.0-5.0 15.0
M8x5020 32.0 20.0

24 * Rozmery sa mézu lisit podla nastavenia zdvihu nastroja. ) www.kvt-fastening.sk



NITOVACIE SKRUTKY

FASTEKS+ | FILKO®

ZAPUSTENA HLAVA
N L3

H

Material
Pozinkovana ocel, hrubd pasivovana vrstva (v sulade so smernicou RoHS)

DATA 3D: http://kvt.partcommunity.com

90

D
La)
a—
—
—
—
a—
a—

L2

L1

Odporu¢ame nasledujuce nastroje: Typ DFS 309 alebo
typy od spolo¢nosti KVT s vhodnym pridavnym vybavenim,
pozrite strany 28/29.

Dal$ie typy na vyziadanie.

Objednavkovy kéd | Zverna hribka | @/H otvoru L1 L2* L3*
K +0.1
| 8.5

M4x2610 17.0 10.0
16-25
M4x2615 22.0 15.0
M4 5.5 8.0 1.50 —_— 5.4 3.5
M4x3610 17.0 10.0
s 25-3.5 9.5
M4x3615 22.0 156.0
M5x3110 18.0 10.0
M5 — 1.5-3.0 6.6 9.0 1.40 10.0 6.5 4.5
M5x3115 23.0 15.0
M6x3610 19.5 10.0
M6 M6x3615 1.6-34 7.8 10.0 1.30 11.0 7.7 24.5 156.0 5.0
M6x3620 29.5 20.0
M8x4115 27.0 15.0
| 1.56-4.0 13.5
M8x4120 32.0 20.0
M8 9.9 12.0 1.30 E— 9.8 7.0
M8x5615 27.0 156.0
e 4.0-5.5 15.0
M8x5620 32.0 20.0

* Rozmery sa mézu lisit podia nastavenia zdvihu nastroja. ) www.kvt-fastening.sk 25



NASTRCNE MATICE

FASTEKS+ | FILKO®

RAD FLEXINUT®
NEOPRENOVA VERZIA s

)} Moznost inStalacie bez nastrojov

} Moznost pouZitia z jednej strany (profily, rarky)
} Vhodna aj pre slepé otvory

) TImi narazy a vibracie

) Dielektricka (izolacna)

Material
Neoprene/thread insert of brass

PLOCHA HLAVA
T e Il I I I I
+0.1
M3 WNPA 11 0.4-4.0 11.0 11.4
M4 M4 WNPA 12 0.4-4.0 8.0 7.9 11.0 1.2 11.4
M5 WNPA 16 0.9-5.9 14.0 1.0 16.0
M5 M5 WNPA 22 4.0-10.0 9.7 9.6 14.0 0.9 20.6
M5 WNPA 25 7.9-15.0 14.0 1.3 25.2
M6 WNPA 15 0.4-4.0 16.0 1.3 14.7
M6 M6 WNPA 19 4.7 -8.7 12.8 12.7 16.0 1.3 19.0
M6 WNPA 25 6.4-115 16.3 2.0 24.7
M8 M8 WNPA 15 0.4-4.0 16.0 15.9 21.5 3.2 18.3
VELKA PLOCHA HLAVA
T I N I I
+0.1
M3 WNPL 25 9.5-13.0 14.0 24.0
M4 M4 WNPL 13 0.4-4.4 8.0 7.9 19.1 1.5 12.7
M5 WNPL 15 0.8-5.8 19.0 4.7 16.3
M5 9.7 9.6
M5 WNPL 16 0.8-5.8 19.0 2.0 16.0
M6 M6 WNPL 16 0.8-4.7 12.8 12.7 19.1 4.8 16.3
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FASTEKS+ | FILKO®
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RUCNE NASTROJE

FASTEKS+ | FILKO®
PNT 110

} Ruéné klieste na instalaciu mensich sérii
) Vhodné na opravy a dielenské pouzitie

) Hmotnost: 0,68 kg

) Vhodné pre:

Hlinik M3/M4/M5/M6
Ocel M3/M4/M5/M6
Uslachtild ocel M3/M4/M5

) Standardna stprava: M3/M4/M5/M6

DFS309 T

) Ruény nastroj na osadzovanie nitovacich matic a nitovacich skrutiek
) Hmotnost: 2,4 kg
) Vhodné pre:

Ocel/hlinik M4 - M10
Nehrdzavejlca ocel M4 - M8
M5 - M8

} Kompletna suprava v hlinikovom puzdre

KS 08

} Ruény nastroj na osadzovanie nitovacich matic FILKO® a KD-Tech®
) Hmotnost: priblizne 1,7 kg
) Vhodné pre:

Ocel/hlinik M4 - M10
Nehrdzavejuca ocel M4 - M8

) Standardna stprava: M5 - M8

28 ) www.kvt-fastening.sk



PNEUMATICKO-HYDRAULICKE NASTROJE

FASTEKS+ | FILKO®

Technické tdaje PNT XT 20 KVT 810 KVT 912
Pouzitelné aj na osadzo- | PouZite/né aj na osadzo-
vanie nitovacich skrutiek. | vanie nitovacich skrutiek.

Hmotnost’ 1.7 kg 1.88 kg 1.99 kg
Prevadzkovy tlak 5-7 bar 5-7 bar 5 -7 bar
Tahova sila (pri 6 baroch) 10 kN 19.2 kN 30 kN

Dizka zdvihu 0-5.0mm 0-6.0mm 0-6.0mm
Spotreba vzduchu (pri 7 baroch) ca. 0.9 I/Hub ca. 1.8 1/Hub ca. 2.5 1/Hub
Priblizna vyska 155 mm 160.5 mm 168 mm
Priblizna dizka 291 mm 344 mm 354 mm
Vybavenie Ziadne M5 - M8 M8 - M12

Velkosti zavitov

Nastroj
bez prislusenstva
[] [ [] []

PNT XT 20 Hlinik 0

Ocel'

Nehrdzavejtica ocel'

KVT 810 Hlinik

Ocel

Nehrdzavejiica ocel

KVT 912 Hlinik

Ocel'

HEEEEEE E
EEEEEE O
HEEOE & L
HEE OO

]

Nehrdzavejtica ocel'

Odporucéany pracovny rozsah
Mozny pracovny rozsah

Mimo mozného pracovného rozsahu

H0OF O00000E =

Obmedzeny pracovny rozsah zavisiaci od tlaku vzduchu,
tvaru drieku, zvernej hrubky/hrabky plechu
(informujte sa/uskutoCnite skusky)
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PNEUMATICKO-HYDRAULICKE NASTROJE

FASTEKS+ | FILKO®

PNT 800 LPC, S KONTROLOU SILY
NA OSADZOVANIE NITOVACICH MATIC

Technické udaje PNT 800 LPC S KONTROLOU
SILY

Hmotnost’ 1.8 kg
Prevadzkovy tlak 5 -6 bar
Tahova sila (pri 6 baroch) 20.4 kN
Dizka zdvihu 8.5 mm
Priblizna vyska 268 mm
Priblizna dizka 287 mm
Vybavenie M5 — M8

) Vhodné pre:

Ocel/hlinik M5 - M10
Nehrdzavejlca ocel M5 - M8

30 ) www.kvt-fastening.sk



SPOJOVACIA A TESNIACA TECHNIKA KVT

) KOENIG-EXPANDER® ) Nitovacie matice ) Nitovacia technika ) Zavitové vlozky
Tesniace zatky

) Navaracie prvky ) Poistné matice ) Spojovacie prvky pre ) Uzatvaracie prvky ) Rychloupinacie prvky
kompozity a svorky

)} Rychlospojky a aretacie ) Lepidla a tesnenia ) Spoje pre stavebnictvo’ ) Specidlne procesy ) Zosilfiovace tlaku

OPTIMALNE SPOJENIE A UTESNENIE PRE
KOMPLEXNE POUZITIE

Rozsiahle portfélio spolo¢nosti KVT ponuka
optimalne rieSenia pre vase najnaro¢nejsie apli-
kacie. Produkty zahrnuté v tomto kataldgu
predstavuiju len vyber z celého portfélia nasich
produktov.

) Skrutky pre plasty ) Inééla(':né technika ) Rychlospojky"

Na poziadanie vam radi poskytneme dalSie infor-
macie alebo individualnu konzultaciu. S déverou
sa na nas obratte.

Ak chcete ziskat dalSie informacie o naSom
sortimente a uskutoc¢nit objednavku v naSom
internetovom obchode, navstivte lokalitu

) www.kvt-fastening.sk

1) Na Slovensku nie je k dispozicii



DOVERUJTE CiSLU JEDNA V SPOJOVACEJ
A TESNIACEJ TECHNIKE

Ci uz ide o vyber optimalneho spojovacieho a tes-
niaceho prvku alebo prvku na regulaciu prietoku &i
vyvoj $pecialnych rieSeni pre komplexné procesy
a vyrobné postupy, efektivnost a bezpeénost pro-
jektu su pri kazdej jednej Ulohe klucové.

Pozrite si nasu webovu stranku alebo sa na nas
obratte a ziskajte dalSie informacie o celom sorti-
mente produktov a ponuke rieSeni v oblasti spojo-
vacej a tesniacej techniky a techniky na regulaciu
prietoku.

Dalsie informécie ziskate na lokalite:

) www.kvt-fastening.sk

Specifikacie sa mozu zmenit bez predchadzajliceho upozornenia.

) Automobilovypriemysel

)} Hydraulika a priemysel

KVT-Fastening AG
Dietikon/Zirich | Svajéiarsko
info-CH@kvt-fastening.com
www.kvt-fastening.ch

KVT-Fastening GmbH
llerrieden|Nemecko
info-DE@kvt-fastening.com
www.kvt-fastening.de

KVT-Fastening GmbH
Asten/Linz|Rakusko
info-AT@kvt-fastening.com
www.kvt-fastening.at

KVT-Fastening Sp. z o.0.
Warszawa| Pol'sko
info-PL@kvt-fastening.com
www.kvt-fastening.pl

KVT-Fastening S.R.L.
Bucuresti| Rumunsko
info-RO@kvt-fastening.com
www.kvt-fastening.ro

fastel(s+

)} Zdravotnicka technika )} Doprava

KVT-Fastening spol. s.r.o.
Bratislava | Slovensko
info-SK@kvt-fastening.com
www.kvt-fastening.sk

KVT-Tehnika pritrjevanja d.o.o.
Ljubljana|Slovinsko
info-Sl@kvt-fastening.com
www.kvt-fastening.si

KVT-Fastening s.r.o.
Brno|Ceska republika
info-CZ@kvt-fastening.com
www.kvt-fastening.cz

KVT-Fastening Kft.
Budapest|Madarsko
info-HU@kvt-fastening.com
www.kvt-fastening.hu
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