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) Spolo¢nost KVT-Fastening Group je celo-
svetovo uznavanym Specialistom na vysokok-

valitnlU  spojovaciu a tesniacu techniku.
V oboch tychto oblastiach spolo¢nost KVT po-
nuka technické rieSenia zalozené na Sirokom
portféliu produktov od poprednych svetovych
vyrobcov.

) Ci uz v elektrotechnike, energetike, automobi-
lovom priemysle, doprave, letectve, strojar-
stve, stavebnom priemysle, jemnej mechanike
alebo zdravotnickej technike, vysokouc€inné
rieSenia od spolo¢nosti KVT najdu svoje uplat-
nenie vSade tam, kde su absolutne bezpetné a
spolahlivé spoje nevyhnutnostou. Tieto malé,
avSak mimoriadne odolné komponenty sa pou-
zivaju na miestach s najvysSou dolezitostou.

[ 1SN SN N [N Rl R R R

) Spolo¢nost KVT nie je len dodavatelom Stan-
dardnych produktov a jednotlivych komponen-
tov, ale poskytuje aj rozsiahlu a aktivnu zakaz-
nicku podporu pri hladani idedlnych rieSeni,
najma v pripade, ak je potrebné splnit Specific-
ké poziadavky. Celé toto portfélio dopiria rad
inovativnych nastrojov a zariadeni a v pripade
potreby aj proces zaclenenia do automatizova-
nych pracovnych postupov sériovej vyroby.

} Vdaka viac nez 80 rokom skusenosti v technic-
kych odboroch, odbornym znalostiam zamera-
nym na rieSenia a jedine¢nym zru€nostiam
v oblasti vyvoja a poradenstva je spolo¢nost
KVT-Fastening Group symbolom najvysSej spo-
lahlivosti.

JOINED TO LAST. KVT

SPICKOVA ODBORNOST
PRE VYSOKOUCINNE

SPOJE
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MNOHOSTRANNE POUZITELNE - VZDY DOKONALE

POP nity spolahlivo spajaju dve suciasky bez
ohladu na materidl, z ktorého st vyrobené. Ci
uz ide o ocel, plasty alebo iné materidly s r6z-
nou pevnostou a hribkou, nity zabezpecia
spolahlivé spojenie. Odolny spoj bez deforma-
cii a poskodenia povrchu mozno vytvorit i u
vacsich komponentov. V pripade tejto metédy
je vo velkej miere vyli¢ené nebezpecenstvo
korozie.

POP® nity mozno instalovat manuélne alebo
automaticky. Vyber naradia zavisi od poctu ni-
tov. V naSej ponuke je Siroké spektrum naradia
— od pneumatického az po instalacny systém
s automatickym podavanim. Délezita je preto
geometria komponentov, montazny priestor a
mozna integracia do existujuiceho vyrobného
procesu.

POP® nity ponukaju Siroké spektrum typov i
pre Specialne poziadavky:

) UZAVRETE NITY sa pouzivajli na zabezpede-
nie Uplnej vodotesnosti

) PEVNOSTNE NITY RADU F sa vyznaduju vel-
kou zvernou hrubkou, vysokou odolnostou
proti vytrhnutiu, vynikajdcim vyplnenim otvoru
a mimoriadnou pevnostou v strihu a tahu

) VIACROZSAHOVE NITY MGR mozno pouzit
pre meniace sa hrubky materiadlov alebo pre ot-
vory s vacsimi toleranciami

) UZEMNOVACIE NITY z medi st vybavené vo-
pred namontovanymi plochymi konektormi
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Obsah
8-23  Standardné trhacie nity:
Trhaci nit na univerzalne pouzitie. Velky vyber kombina- %’ gb;u
cii materialov a typov hlav.
24 Mikro nity
K dispozicii od priemeru 2 mm. % —f——
25-34  Uzavreté nity
Tento nit je idedlny pre aplikacie, kde sa vyZzaduje @ :D:n
vodotesnost alebo zaistenie zvySku tfia.
35-36 F NITY
Velka zverna hrubka, vynikajice vyplnenie otvoru aj v
pripade otvorov s mensou presnostou, vysoka pevnost ‘%’ (I—D%n
v strihu a tahu. T sa zlomi nad rovinou strihu.
Specialne trhacie nity
37-39 I:SR nity
Specialny nit na pouZitie v citlivych, krehkych a tych Q%J:m
najméksich materidloch.
Verzie: hlinik/hlinik a ocel/ocel.
40 Uzemiiovacie nity
Nit z medi s vopred namontovanymi plochymi konek-
tormi.
41-45 MGR viacrozsahové nity
Na pouZzitie v pripade meniacej sa hrdbky materialov ’%’ W
alebo otvorov s menSou presnostou.
46 Ryhované trhacie nity
Tento typ mozno vdaka ryhovaniu upevnit v dreve a
dalSich mékkych alebo vlaknitych materidloch. Vhodny
aj na pouzitie v slepych nepriechodnych otvoroch.
47-48  Peel nity
Idealny na spajanie maksich a krehkejsich materiglov, &5 &5 @:D:m
ako su plasty, guma, drevo alebo vrstvené materialy.
49 FSR nity
Specialny nit vyvinuty pre aplikcie v elektrotechnike. N
UmozZzniuje vyhotovenie so zapustenim na oboch @:D:]
stranach.
50-54 HR nity
Nit s va¢Sou uzavieracou hlavou, vysokou zvernou silou
a zaistenim zvysku tfha. i @:,);
55-59  Vgrip™ nity
Novy vysokouginny viacrozsahovy nit s vynikajucimi
zvernymi vlastnostami a Sirokou uzavieracou hlavou. %
60-61 HS nity
Vysoka pevnost v strihu a tahu, spolahlivé zaistenie $ @);
zvysku tifha a Siroka uzavieracia hlava.
62-72 Nastroje
73-74  Technické informécie

) V8etky rozmery su v milimetroch.



Rad trhacich nitov

Standardné trhacie nity

PREHLAD TRHACICH NITOV

Material drieku nitu

Hlinik

Material tfiia
Nehrdzavejiica
ocel’

Tvar hlavy

Plocha hlava

Velka plocha hlava

Velka plocha hlava

Plocha hlava

Zapustena hlava 120°

Ocel

Zapustena hlava 120°

Plocha hlava

Nehrdzavejlica ocel

Plocha hlava

Zapustena hlava 120°

Med

Plocha hlava

Nikel/med

Plocha hlava

Velka plocha hlava

Zapustend hlava 120°

Mikro nity

Hlinik

Plocha hlava

Plocha hlava

Uzavreté nity

Hlinik

Plocha hlava

Plocha hlava

Velka plocha hlava

Zapustena hlava 120°

Ocel’

Plocha hlava

Nehrdzavejlca ocel

Plocha hlava

Velka uzavieracia hlava

Zapustena hlava 120°

Med' . Plocha hlava
Nikel/med' ° Plocha hlava
F NITY Hlinik Plocha hlava
Ocel Plocha hlava
- Plocha hlava
LSR nity Hlinik 1a nava
Velka plocha hlava
Ocel’ Plocha hlava
Uzemiiovacie nity Med' Special design
MGR viacrozsahové nity 4 Plocha hlava
Hlinik . Velka plocha hlava
Zapustena hlava 120°
§ Plocha hlava
Ocel p .
Velka plocha hlava
Ryhované trhacie nity Hlinik Plocha hlava
i Ploché hl
Peel nity Hlinik OC/ a avall
Velka plocha hlava
FSR nity Ocel Zapustena hlava 120°
Plocha hlava
Ocel Velka plocha hlava
HR nity Zapustend hlava 120°
. . Plocha hlava
Nehrdzavejiica ocel -
] Zapustena hlava 120°
ip™ ni Plocha hlava
Vgrip™ nity Hlinik : :
Velka plocha hlava
§ Plocha hlava
Ocel p .
Velka plocha hlava
Nehrdzavejlca ocel . Plocha hlava
HS nity Ocel’ Plocha hlava
Hlinik Plocha hlava
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Prehlad priemerov nitov

. . 11
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. o o 14
. . . 15
. . . . 16-17
. . 18
o 19
° . 20
o . o 21
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M 24
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. . 29
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© 31
o 32
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38
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. 40
. . 4
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. . 43
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59
60
61

e zahrnuté v sortimente produktov

° na vyziadanie
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STANDARDNE TRHACIE NITY

PLOCHA HLAVA POP®
Material

Driek: Hlinik, 2,5 % horcika

Tin: Hlinik

Nity so zapustenou hlavou na vyziadanie

DATA 3D: http://kvt.partcommunity.com

Priemer Menovita Zverna Objednavkovy kdd J| Velkost 1 —[k=
nitu dizka hribka otvoru % ‘@*
|
] N

48 -16 AD 41 ABS
55 1,6-382 AD 42 ABS
8,0 32-48 AD 43 ABS
L —»
95 48-6,4 AD 44 ABS " gﬁﬂi BOI s
32 33 10-3, 04-6, 1040 680 1,03
11,1 6,4-7.9 AD 45 ABS —— ol
1,10 MAX —! le—
12,7 79-95 AD 46 ABS
15,9 95-12,7 AD 48 ABS
19,0 12,7-15.9 AD 410 ABS
7.0 -32 AD 52 ABS
- L
85 32-48 AD 53 ABS .
40 10,2 48-64 AD 54 ABS 41 3,88 - 4,08 7551-8,33 1550 1000 2,41
£ A 4
13,3 6,4-9,5 AD 56 ABS 1,20 MAX —» le—
16,5 95-12,7 AD 58 ABS
76 -32 AD 62 ABS
10,8 3.2-6,4 AD 64 ABS
- L
14,0 6,4-95 AD 66 ABS A
48 17,2 95-12,7 AD 68 ABS 49 4,65 4,88 9,06 - 9,98 2200 1400 2,90
B | I
20,3 12,7-15,9 AD 610 ABS 140 MAX —» &
235 15,9-19,1 AD 612 ABS

29,8 19,1 -25,4 AD 616 ABS

8 ) www.kvt-fastening.sk



STANDARDNE TRHACIE NITY

PLOCHA HLAVA POP®
Material

Driek: Hlinik 99,5 %
Trn: Hlinik

DATA 3D: http://kvt.partcommunity.com

Priemer Menovita Zverna Objednavkovy kdd
nitu dizka hribka

Vel'kost 1 ==
otvoru % ‘@*
l
|| N

4,8 -1,6 PAD 41 ABS
6,5 1,6-3,2 PAD 42 ABS
L
8,0 32-48 PAD 43 ABS v [T 1
3,2 3,3 310-3,28 ( 6,04 - 6,65 370 280 1,93
9,5 48-6,4 PAD 44 ABS Y |
1,10 MAX —! le—
12,7 6,4-9,5 PAD 46 ABS
15,9 9,5-12,7 PAD 48 ABS
L
T D N
4,0 10,2 3,2-6,4 PAD 54 ABS 4,1 3,88 - 4,08 7,51 -8,33 640 460 2,41
| )

1,20 MAX —l le—

—
14,0 6,4-95 PAD 66 ABS 1,40 MAX —»!

10,8 32-64 PAD 64 ABS L
’47 %*r
48 4,9 4,65-4,88 9,06 -9,98 910 640 2,90
oy
—
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10

VELKA PLOCHA HLAVA

Material

Driek: Hlinik, 2,5 % horc¢ika

Ten: Hlinik

STANDARDNE TRHACIE NITY

DATA 3D: http://kvt.partcommunity.com

Priemer Menovita

nitu dizka

Zverna
hribka

Objednavkovy kdd

Velkost
otvoru

POP®

6,5 -3.2 AD 42 ABSLF - lo»
32 3,3 810-3.28 ( 9.14-991 1040 680 1,93
f A
9,5 32-64 AD 44 ABSLF 114 MAX  —p ie—
10,2 3,2-6,4 AD 54 ABSLF e —
¢ [
4,0 4,1 3,90-4,08 ( 11,38 - 12,40 1550 1000 2,41
AN
16,5 64-12,7  ADS58ABSLF 142 MAX  —» %=
10,8 3,2-6,4 AD 64 ABSLF
14,0 6,4-9,5 AD 66 ABSLF L »
438 17,2 95-12,7  ADG68ABSLF 4,9 4,654,388 ( 15,24 - 16,51 2200 1400 2,90
*
20,3 12,7-159  AD610 ABSLF 21 MAX e
23,5 159-19,1  AD612 ABSLF
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STANDARDNE TRHACIE NITY

VELKA PLOCHA HLAVA POP®

Material
Driek: Hlinik, 3,5% horcika
Trn: Pozinkovana ocel

DATA 3D: http://kvt.partcommunity.com

Priemer Menovita Zverna Objednavkovy kdd J| Velkost 1 —[k=
nitu dizka hribka otvoru % ‘@*
|
] N

6,2 -3,2 TAPD 44 BSLF9,5
8,0 3,2-438 TAPD 46 BSLF9,5
je— L —»
9,7 4,8-6,4 TAPD 48 BSLF9,5 ¢
3,2 3,3 310-3,28 ([ 9,00 -10,00 1200 800 1,83
11,5 6,4-79 TAPD 410 BSLF9,5 [ +
1,50 MAX —»' le—
13,5 79-95 TAPD 412 BSLF9,5
17,0 9,5-12,7 TAPD 416 BSLF9,5
8,5 -4,8 TAPD 56 BSLF12
10,5 4,8-6,4 TAPD 58 BSLF12
12,2 6,4-7,9 TAPD 510 BSLF12 L e— L —»
4,0 14,0 79-95 TAPD 512 BSLF12 4.1 3v90-4f84 11,50 - 12,50 1910 1330 2,29
15,7 9,56-11,1 TAPD 514 BSLF12 1,60 MAX —» l«—
17,5 11,1 -12,7 TAPD 516 BSLF12
19,4 12,7-14,3 TAPD 518 BSLF12
9,2 -4,8 TAPD 66 BSLF14
11,0 4,8-6,4 TAPD 68 BSLF14
12,7 6,4-79 TAPD 610 BSLF14 Ly
*F
4,8 14,5 7,9-95 TAPD 612 BSLF14 4,9 4,70 - 4,88 (I 13,70 - 14,30 2800 2020 2,64
f A
16,5 9,56-11,1 TAPD 614 BSLF14 2,00 MAX —»! l«—
19,0 11,1 -13,5 TAPD 617 BSLF14
25,5 13,5-19,8 TAPD 625 BSLF14

) www.kvt-fastening.sk 11



STANDARDNE TRHACIE NITY

PLOCHA HLAVA POP®
Material

Driek: Hlinik, 3,5% horc¢ika

Trn: Pozinkovana ocel

DATA 3D: http://kvt.partcommunity.com

Priemer Menovita Zverna Objednavkovy kod | Velkost 1 — k=
nitu dizka hriibka otvoru %@ ‘%@‘
l
| N

_ L
3,5 0,8 TAPD 31 BS o
24 5,0 0,8-2,4 TAPD 33 BS 2,5 2,30 -2,48 4,40 - 5,00 500 400 1,42
| v

75 24-48 TAPD 36 BS ﬁo,gMAx e
5,0 -20 SNAD 3050 BS
6,5 2,0-35 SNAD 3065 BS L
30 8,0 3,5-5,0 SNAD 3080 BS 2 250508 >3 570690 1000 800 83
10,0 50-7,0 SNAD 3100 BS \ '
12,0 7,0-9,0 SNAD 3120 BS FIOMAX
15,0 9,0-12,0  SNAD 3150 BS
45 -1,6 TAPD 42 BS
6,0 1,6-3,2 TAPD 44 BS
8,0 32-48 TAPD 46 BS
9,7 48-64 TAPD 48 BS
11,5 6,4-79 TAPD 410 BS Lot
3,2 13,5 7,9-95 TAPD 412 BS 3,3 310-3,28 (I >] 6,05 - 6,65 1200 800 1,83
15,0 95-11,1  TAPD414BS oM L
17,0 11,1-127  TAPD416BS
18,5 12,7-14,3  TAPD 418 BS
20,0 14,3-16,7  TAPD 421 BS
24,0 16,7-20,7  TAPD 425 BS
7,0 -32 TAPD 54 BS
8,5 3,2-48 TAPD 56 BS
10,5 48-64 TAPD 58 BS
122 6,4-7,9 TAPD 510 BS
14,0 7.9-95 TAPD 512 BS B it
4,0 15,7 95-11,1  TAPD514BS 4,1 8,90 -4,08 ( 762-8,22 1910 1330 2,29
17,5 11,1-127  TAPD516BS TEMAX 4%
18,5 12,7-135  TAPD517BS
20,2 135-159  TAPD520BS
22,5 159-17,4  TAPD522BS
24,7 174-19,8  TAPD525BS
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STANDARDNE TRHACIE NITY

PLOCHA HLAVA POP®

)} Pozrite stranu ¢. 12

DATA 3D: http://kvt.partcommunity.com

Priemer Menovita
nitu dizka

Zverna Objednavkovy kod | Velkost
hribka otvoru

7,5 ~32  TAPDG4BS
9.2 32-48  TAPDG6BS
11,0 48-64  TAPDGBBS
12,7 64-79  TAPDG10BS I
48 14,7 79-95  TAPD612BS 49 470- 4,88 >3 9,20 - 9,80 2800 2020 2,64
16,5 95-11,1  TAPD614BS oo Ve
190  11,1-135  TAPDG17BS
255  135-198  TAPDG625BS
320  198-262  TAPDG633BS
382  262-328  TAPD6150BS* I el
48 49 470~ 4,88 ( @:)3 8,67 -897 2710 1950 2,64
445  328-39,1  TAPDG6175BS* T oo v U
6,5 ~35  SNAD5065BS
8,0 35-45  SNADS5080BS
10,0 45-60  SNAD5100BS
12,0 60-75  SNAD5120BS s
o 14,0 76-95  SNAD5140BS » o o @:ﬁ 670 0.0 w0 T ...
16,0 95-11,5  SNAD5160BS T
180  115-135  SNAD5180BS :
200  135-155  SNAD 5200 BS
220  155-17,5  SNAD5220BS
250  17,5-20,5  SNAD5250BS
8,0 ~35  SNADG0B0BS
10,0 35-55  SNADG100BS
12,0 55-7,5  SNAD 6120 BS i
60 14,0 75-95  SNADG6140BS 6.1 .85 - 6.08 >]11,70 - 12,30 3800 8000 3,20
16,0 95-11,5  SNAD 6160 BS U S—
180  115-135  SNADG180BS
200  135-155  SNAD 6200 BS
12,7 ~64  TAPD8BBS e
64 19,5 64-127  TAPD816BS 6,5 6,25-6,48 ( >] 1240-1300 4525 8200 3,66
262  12,7-198  TAPD824BS o e

* Driek: Hlinik, 5 % horcika

) www.kvt-fastening.sk 13



STANDARDNE TRHACIE NITY

ZAPUSTENA HLAVA 120° POP®
Material

Driek: Hlinik, 3,5% hor¢ika

Trn: Pozinkovana ocel

Priemer 3,0 a 5,0 na vyziadanie

DATA 3D: http://kvt.partcommunity.com

Priemer Menovita Zverna Objednavkovy kod | Velkost t —[|k=
nitu dizka hribka otvoru W _W
|
N N

4,5 09-1,6 TAPK 31 BS J; ‘«L%\
24 6,0 1,6-3.2 TAPK 33 BS 2,5 2,30-2,48 4,50 - 4,90 500 400 1,42
8,5 3,2-5,6 TAPK 36 BS o 0,9—»! —
15 1,1-2,7 TAPK 42 BS
7,5 2,7-4,3 TAPK 44 BS
9,0 4,3-5.8 TAPK 46 BS
11,0 58-7,4 TAPK 48 BS J;leL»\
3.2 12,7 7,4-9,0 TAPK 410 BS 3,3 310-3,28 @: 6,05 - 6,65 1200 800 1,83
14,5 9,0-10,6 TAPK 412 BS o 11—y

16,2 10,6 -12,2 TAPK 414 BS
18,0 12,2-13,8 TAPK 416 BS
19,7 13,8 -15,4 TAPK 418 BS

8,5 1,45 -4,5 TAPK 54 BS
10,0 45-6,1 TAPK 56 BS
12,0 61-77 TAPK 58 BS
13,5 77-93 TAPK 510 BS L |t
40 15,5 9,3-10,9 TAPK 512 BS 4,1 3,90 - 4,08 @: 7,75 - 8,05 1910 1330 2,29
17,0 109-124 TAPK 514 BS LR

19,0 12,4 -14,0 TAPK 516 BS
20,0 14,0-14,8 TAPK 517 BS
22,0 14,8 -17,2 TAPK 520 BS

9,5 1,8-4,8 TAPK 64 BS
11,0 48-64 TAPK 66 BS
13,0 6,4-79 TAPK 68 BS
14,5 7.9-95 TAPK 610 BS L]

48 16,5 9,5-11,1 TAPK 612 BS 49 4,70 - 4,is q 9,33-9,73 2800 2020 2,64
18,2 11,1-12,7 TAPK 614 BS t 18— i;L
21,0 12,7 - 15,1 TAPK 617 BS

27,5 151-21,4 TAPK 625 BS
34,0 21,4-278 TAPK 633 BS

14 ) www.kvt-fastening.sk



STANDARDNE TRHACIE NITY

ZAPUSTENA HLAVA 120° POP®
Material

Driek: Pozinkovana ocel

Trn: Pozinkovana ocel

Priemer 3,0 a 5,0 na vyziadanie

DATA 3D: http://kvt.partcommunity.com

Priemer Menovita Zverna Objednavkovy kod | Velkost t —[|k=
nitu dizka hribka otvoru W _W
|
N N

6.1 09-32  TSPK33BS N
24 2,5 2,33-248 @: 4,40 -5,00 1000 700 1,42
8,5 3,2-6,0 TSPK 36 BS 0o
5,4 11-27 TSPK 42 BS
73 27-4,3 TSPK 44 BS
9,0 43-58 TSPK 46 BS
10,8 5874 TSPK 48 BS e |€'—»‘
3,2 12,6 7.4-90 TSPK 410 BS 3,3 315-3,28 @: 6,05 - 6,65 1550 1150 1,93
14,4 90-10,6  TSPK412BS I v
16,1 10,6-12,2  TSPK414BS
17,9 122-13,8  TSPK416BS
19,7 138-154  TSPK418BS
6,5 1,45-2,9 TSPK 52 BS
8,5 29-45 TSPK 54 BS
10,0 4,5-6,1 TSPK 56 BS
12,0 6,1-77 TSPK 58 BS «'—»‘*r
4,0 13,5 7,7-9,3 TSPK 510 BS 4.1 3,92 —ia(]: 7,63 - 8,23 2500 1730 2,29
15,5 93-10,9  TSPK512BS L
17,0 10,9-12,4  TSPK514BS
19,0 12,4-140  TSPK516BS
20,0 140-14,8  TSPK517BS
8,4 1,8-24 TSPK 63 BS
9,3 24-48 TSPK 64 BS
11,1 4,8-64 TSPK 66 BS
12,8 6,4-79 TSPK 68 BS e [=b=y
48 14,6 79-95 TSPK 610 BS 49 4,60 - 4,83 @: 920-980 3500 2620 2,90
16,4 9,5- 11,1 TSPK 612 BS LY ?L
18,2 11,1-12,7  TSPK614BS
20,0 12,7-143  TSPK616BS
21,0 14,3-15,1 TSPK 617 BS

) www.kvt-fastening.sk 15



STANDARDNE TRHACIE NITY

PLOCHA HLAVA POP®
Material

Driek: Pozinkovana ocel

Trn: Pozinkovana ocel

Dalsie dizky na vyZiadanie

DATA 3D: http://kvt.partcommunity.com

Priemer Menovita Zverna Objednavkovy kod | Velkost t — k=
nitu dizka hriibka otvoru % ‘%‘
l
| N

4ot *)3*(
2,8 53 -2,9 TSPD 33 BS 2,9 BTe =23 Q 5,245205,84 930 715 1,83
TSZ MAX a‘%L
5,0 -2,0 SNSD 3050 BS
6,5 2,0-35 SNSD 3065 BS et
30 59 55250 SNSD 30%0 B 3,1 290-308 (| | [3570-630 1400 1100 1,83
10,0 50-7,0 SNSD 3100 BS 5 |
12,0 7,0-9,0 SNSD 3120 BS IIOMAC=
15,0 9,0-12,0  SNSD3150BS
45 -16 TSPD 42 BS
6,0 1,6-3,2 TSPD 44 BS
8,0 32-48 TSPD 46 BS
9,5 4,8-6,4 TSPD 48 BS f'—%F
32 11,5 6,4-7,9 TSPD 410 BS 33 810-3.28 ( ( 6.05-6,65 1550 1150 1,93
13,5 79-95 TSPD 412 BS ?,10 MAX 4%
15,0 9,5-11,1 TSPD 414 BS
17,0 11,1-12,7  TSPD 416 BS
19,0 12,7-14,3  TSPD418BS
7,0 -3,2 TSPD 54 BS
85 32-48 TSPD 56 BS I
40 10,5 4,8-6,4 TSPD 58 BS 4,1 3,85-4,08 ( 772-812 2500 1730 2,29
12,2 6,4-79 TSPD 510 BS T%MAX —» L
14,0 79-95 TSPD 512 BS
6,5 -24 TSPD 63 BS
7,5 2,4-3,2 TSPD 64 BS
9,3 32-4,8 TSPD 66 BS
11,0 4,8-6,4 TSPD 68 BS Lf"”*r
48 12,7 6,4-79 TSPD 610 BS 4,9 4,65 - 4,88 ( >]922 =z 3500 2620 2,90
14,5 79-95 TSPD 612 BS ?,eo MAX J%L
16,5 9,5-11,1 TSPD 614 BS
18,3 11,1-12,7  TSPD 616 BS
19,0 12,7-13,5  TSPD617BS

16 ) www.kvt-fastening.sk



STANDARDNE TRHACIE NITY

PLOCHA HLAVA POP®

)} Pozrite stranu ¢. 16

DATA 3D: http://kvt.partcommunity.com

Priemer Menovita Zverna Objednavkovy kdd J| Velkost t — k=
nitu dizka hribka otvoru % ‘@*
|
] N

6,5 -2,5 SNSD 5065 BS
8,0 2,5-4,0 SNSD 5080 BS
10,0 4,0-6,0 SNSD 5100 BS fL»
5,0 12,0 6,0-8,0 SNSD 5120 BS 5,1 4,85-5,08 ( 8,70-9,30 3790 2880 2,90
[ | v
14,0 8,0-10,0 SNSD 5140 BS 1,60 MAX —»l <—
16,0 10,0-12,0 SNSD 5160 BS
18,0 12,0-14,0 SNSD 5180 BS
10,0 -4,0 SNSD 6100 BS
- L
12,0 4,0-6,0 SNSD 6120 BS f a*r
6,0 14,0 6,0-8,0 SNSD 6140 BS 6,1 5,85 - 6,08( 11,70 -12,30 5500 4200 3,65
B | v
16,0 8,0-10,0 SNSD 6160 BS 2,1 MAX —) le—
18,0 10,0-12,0 SNSD 6180 BS
9,5 0,5-3,8 TSPD 8095 BS
13,0 3,8-7,6 TSPD 8130 BS
18,5 7,6-12,7 TSPD 8185 BS fL»*F
6,4 21,6 12,7-15,9 SD 810 BS 6,5 6,40 - 6,51 ( 10,55 -11,15 5700 5000 3,86
Y | '
24,8 15,9-19,1 SD 812 BS 1,55 MAX —! le—
27,9 19,1-22,2 SD 814 BS
31,1 22,2 -254 SD 816 BS

) www.kvt-fastening.sk 17



STANDARDNE TRHACIE NITY

PLOCHA HLAVA POP®
Material

Driek: Nehrdzavejuca ocel

Trn: Nehrdzavejuca ocel

Nity so zapustenou a velkou plochou hlavou na vyziadanie

DATA 3D: http://kvt.partcommunity.com

Priemer Menovita Zverna Objednavkovy kod | Velkost —[k=
nitu dizka hriibka otvoru
4,8 0,8-1,6 SSD 41 SSBS
6,4 1,6-3,2 SSD 42 SSBS
L —
8,0 3,2-4,8 SSD 43 SSBS L [
3,2 3,3 3,10-3,28 ( 6,04 - 6,65 3000 2400 1,93
9,5 4,8-6,4 SSD 44 SSBS B | v
1,10 MAX —» —
12,7 6,4-9,5 SSD 46 SSBS
15,9 9,56-12,7 SSD 48 SSBS
7,0 1,6-3,2 SSD 52 SSBS rfL»*F
4,0 10,2 3,2-6,4 SSD 54 SSBS 4.1 3,88~ 4,08 ( 7,51-8,33 5000 4000 2,41
B | !}
13,3 6,4-9,5 SSD 56 SSBS 1,20 MAX —»l le—
7,6 1,6-3,2 SSD 62 SSBS
10,8 3,2-6,4 SSD 64 SSBS
L —»
14,0 6,4 -9,5 SSD 66 SSBS v -
48 4,9 4,65-4,88 9,06 - 9,98 6100 4400 2,90
17,2 9,5-127 SSD 68 SSBS I |
1,40 MAX —»l le—
20,3 12,7-15,9 SSD 610 SSBS

29,7 22,3-25,4 SSD 616 SSBS

18 ) www.kvt-fastening.sk



STANDARDNE TRHACIE NITY

ZAPUSTENA HLAVA 120° POP®
Material

Driek: Nehrdzavejuca ocel

Trn: Nehrdzavejuca ocel

DATA 3D: http://kvt.partcommunity.com

Priemer Menovita Zverna Objednavkovy kéd § Velkost
nitu dizka hriibka otvoru

16-32  SSK42SSBS ‘eL%\
32 8,0 82-48  SSK43SSBS 33 4o 3 2 s26-502 8110 2440 198
9,5 48-64  SSK44SSBS * —L
10,8 32-64  SSK64SSBS == ‘*r
48 a9 [ sa6-020 6110 4400 2,90
17,2 96-127  SSK68SSBS 5

) www.kvt-fastening.sk 19



STANDARDNE TRHACIE NITY

PLOCHA HLAVA POP®
Material

Driek: Med’

Tm: Pozinkovana ocel alebo bronz

Nity so zapustenou a velkou plochou hlavou na vyziadanie

DATA 3D: http://kvt.partcommunity.com

Priemer | Menovita Zverna Objednavkovy kod Vel'kost| t — k=
nitu dizka hriibka otvoru % ¢%@*
l
] N

-1,3  TCPD42BS TCPD 42 CS

L —»
5,8 1,3-2,1  TCPD 43BS TCPD 43 CS i f
32 33 310-328 605-665 1200 800 1,83
6,3 2,1-2,9  TCPD44BS TCPD 44 CS | v
1,10 MAX —l le—
8,0 29-45  TCPD46BS TCPD 46 CS
- L
7,0 32  TCPD54BS TCPD 54 CS e
4,0 10,5 32-6,4  TCPD58BS TCPD 58 CS 4,1 385-408( 775-815 1910 1330 2,29
B | v
14,0 6,4-95 TCPD512BS  TCPD512CS 1,25 MAX —»l e—

20 ) www.kvt-fastening.sk



STANDARDNE TRHACIE NITY

PLOCHA HLAVA POP®
Material

Driek: NiCu (zliatina nikel/med)

Tin: Pozinkovana alebo nehrdzavejuca ocel

DATA 3D: http://kvt.partcommunity.com

Priemer | Menovita Zverna Objednavkovy kod Vel'kost| { k=
nitu dizka hriabka otvoru % ‘%’
Nehrdzavejiica |
ocel’ N N

-18  TLPD319BS * I e
28 29  274-28( >] 470-506 1300 1150 1,83
56  18-23  TLPD321BS * oo e
50 ~1,8  TLPD419BS  TLPD419SS
62  18-31 TLPD424BS  TLPD424SS oty
32 75  31-43 TLPD420BS  TLPD429SS 33  3.15-325( [Jooo 685 | 2500 1750 1.8

9,0 4,3-5,8 TLPD 435 BS TLPD 435 SS

10,3 58-7,1 TLPD 440 BS TLPD 440 SS

6,2 -25  TLPD524BS  TLPD524SS
7,8 25-4,1  TLPD530BS  TLPD530SS « Ly
v
4,0 9,5 41-58  TLPD537BS  TLPD537SS 4,1 385 - 4,08( ‘ 762-822 4000 3000 2,29
e
10,3 58-6,6  TLPD540BS  TLPD540SS 1,35 MAX —»/ e
11,5 6,6—7,9 TLPD545BS  TLPD 545SS
6,2 -23  TLPD624BS  TLPD624SS
7.7 23-38  TLPD630BS  TLPD 630SS
- L
9,3 3,8-51  TLPD636BS  TLPD 636 SS o
48 10,0 51-58  TLPD639BS  TLPD639SS 4,9  470-4.88( 785-840 3750 3300 2,90
5 | )
12,8 58-86  TLPD650BS  TLPD 650 SS 1,27 MAX —»f e
16,5 86-12,5 TLPD665BS  TLPD 665 SS
19,0  12,5-150 TLPD675BS  TLPD 675SS
L |
12,8 -76  TLPD850BS * vy TN
6,4 6,6 635~ 6.50( 1055-11,10 @750 5400 3,36
18,0 7,6—12,7  TLPD 870 BS * f Ny

1,60 MAX —» le—

* Specidlne vyhotovenie - v pripade potreby sa informujte ) www.kvt-fastening.sk
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STANDARDNE TRHACIE NITY

VELKA PLOCHA HLAVA POP®
Material

Driek: NiCu (zliatina nikel/med)

Trm: Pozinkovana alebo nehrdzavejlca ocel

DATA 3D: http://kvt.partcommunity.com

Priemer | Menovita Zverna Objednavkovy kod Velkost|
nitu dizka hribka otvoru %
Nehrdzavejiica
ocel
16,5 8,6 —12,4 TLPD 665 BSLF11 *
48 19,0 12,4 -15,0 TLPD 675 BSLF11 * 4,9 470-4, 88 10 30-10,90 3750 3300 2,90
f 4L
21,5 15,0-17,5 TLPD 685 BSLF11 * 1,34 MAX —» ie—

22 * Specialne vyhotovenie — v pripade potreby sa informuijte ) www.kvt-fastening.sk



STANDARDNE TRHACIE NITY

ZAPUSTENA HLAVA 120° POP®
Material

Driek: NiCu (zliatina nikel/med)

Trm: Pozinkovana alebo nehrdzavejlca ocel

DATA 3D: http://kvt.partcommunity.com

Priemer | Menovita Zverna Objednavkovy kod Velkost| t —[k=
nitu dizka hribka otvoru %@ _%@‘
Nehrdzavejiica }
ocel N N

55 -23  TLPK319BS * l“"*‘*ﬁ
2,8 29 270-288 ( 4,70 - 5,10 1300 1150 1,83
60  23-28 TLPK321BS * N
45 1,3-2,1 TLPK413BS TLPK413SS
58 21-25 TLPK419BS  TLPK419SS
<« L
70 25-38  TLPK424BS  TLPK424SS R
32 33 315-328 6,05-6,65 2500 1750 1,93
85 38-51 TLPK420BS  TLPK429SS — |

1,3 MAX —! le—
10,0 51-6,6 TLPK435BS  TLPK 435 SS

11,2 6,6-7,9 TLPK440BS  TLPK 440 SS

7,2 1,0-3,3 TLPK524BS  TLPK 524 SS

8,7 3,3-4,8 TLPK530BS  TLPK 530 SS L « L]

—
4,0 10,5 4,8-6,6 TLPK537BS  TLPK 537 SS 4,1 390-4,08 ( 6,50 - 6,86 3000 2200 2,29

11,3 6,6-7,4 TLPK540BS  TLPK 540 SS f 1,0 —»!
12,5 7,4 -8,6 TLPK545BS  TLPK 545 SS

9,0 1,1-4,6 TLPK630BS  TLPK 630 SS

10,5 4,6-58  TLPK636BS  TLPK 636 SS

«— L
110  58-66 TLPK639BS  TLPKG639SS ! ¥
48 48 470428 ( 785-840 8750 3300 2,90
140  66-94 TLPK650BS  TLPK 650 SS " I
1,1 —»!

18,0 9,4-13,2 TLPK665BS  TLPK 665 SS

20,5 13,2-158 TLPK675BS  TLPK675SS

_ . <« L]

14,5 1,6-84 TLPK 850 BS ‘ —

6,4 6,6 640-650 10,60 - 11,10 6750 5400 3,86
—

- I
19,4 8,4-13,5 TLPK870BS * 15— N

* Specidlne vyhotovenie - v pripade potreby sa informujte ) www.kvt-fastening.sk 23
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MIKRO NITY

PLOCHA HLAVA POP®
Material

Driek: Hlinik 99,5 %

Tin: Hlinik

DATA 3D: http://kvt.partcommunity.com

Velkost
otvoru

Priemer Menovita Zverna Objednavkovy kod
nitu dizka hribka

7,3 32-48 PAD 25M3 ABS

25 8,9 4,8-6,4 PAD 25M4 ABS 2,6 25 ( >3 4.3 345 245 1,45
D \ v
11,4 6,4-8,0 PAD 25M5 ABS 0.7 MAX ! le—
8,0 32-4,8 PAD 30M3 ABS L
v TN T
3,0 9,8 4,8-6,4 PAD 30M4 ABS 3.1 3,0 ( 6.0 440 295 1,83
£ \ v
11,6 6,4-8,0 PAD 30M5 ABS 0.9 MAX —»l le—

P——

PLOCHA HLAVA

Material

Driek: Hlinik, 3,5 % horc&ika
Trn: Pozinkovana ocel

DATA 3D: http://kvt.partcommunity.com

Velkost
otvoru

Priemer Menovita Zverna Objednavkovy kéd
nitu dizka hribka

4,1 -16 TAPD 20M1 BS
5,7 1,6-3,2 TAPD 20M2 BS L
v TN
2,0 7,4 32-4,8 TAPD 20M3 BS 2,1 20 3,6-40 390 295 11
5 \ v
9,0 4,8-6,4 TAPD 20M4 BS 06 MAX  —pl le—
10,7 6,4-8,0 TAPD 20M5 BS

) www.kvt-fastening.sk



UZAVRETE NITY

UZAVRETE S PLOCHOU HLAVOU POP®
Material

Driek: Hlinik 99,5 %

Trn: Hlinik

Nity so zapustenou hlavou na vyziadanie uzavrety

DATA 3D: http://kvt.partcommunity.com

Priemer Menovita Zverna Objednavkovy kdd J| Velkost —f|—
nitu dizka hriibka otvoru
7,6 -3,2 AD 42 AH Lr L
3,2 9,2 3,2-4,8 AD 43 AH 3,3 3,15-3,28 >] 5,69 - 6,30 660 460 1,83
£ | )
10,8 4,8-6,4 AD 44 AH 1,30 MAX —>i <—
9,6 —48 AD 53 AH I
4,0 4,1 3,91 -4,08 [ 3 7,54 - 8,31 1050 680 2,29
| )
11,2 4,8-6,4 AD 54 AH 1,70 MAX —»f ==
8,4 -32 AD 62 AH
L_»
1,5 32-64 AD 64 AH TN
48 4,9 472-485 [ 39,07-9,98 1360 960 2,74
14,7 6,4-9,5 AD 66 AH | v
2,06 MAX —»i H—
17,9 9,6-12,7 AD 68 AH

) www.kvt-fastening.sk 25



UZAVRETE NITY

UZAVRETE S PLOCHOU HLAVOU POP®
Material
Driek: Hlinik, 5% horc¢ika
Trm: Pozinkovana alebo nehrdzavejlca ocel
uzavrety

DATA 3D: http://kvt.partcommunity.com

Priemer | Menovita Zverna Objednavkovy kod Vel'kost| t — k=
nitu dizka hribka otvoru % ¢%’
Nehrdzavejiica l
ocel’ N N

6,0 ~16  AD42SB AD 428§
75 16-32  AD44SB AD 44 SS Lo
32 9,0 32-48  AD46SB AD 46 SS 33  310-328 \3 570-630 1400 1110 1,63
22
11,0 48-64  AD48SB AD 48 SS 1110 MAX U
12,5 64-79  AD410SB AD 410 SS
8,0 32  AD54SB AD 54 SS
L_»
95  32-48  AD56SB AD 56 SS 4
40 41 3,90 - 4,08 [ §7,62-8,22 2220 1640 2,18
11,0 48-64  AD58SB AD 58 SS T
1,50 MAX —»l fe—
12,5 64-79  AD510SB AD510SS
83 ~32  ADG4SB AD 64 SS
10,0 32-48  ADG6SB AD 66 S
11,5 48-64  ADGBSB AD 68 S Lo
48 13,0 64-79  ADGI0OSB ADGIOSS 4,9  470-488 [ 3920-985 3110 2260 264
) | !
14,5 79-95  AD612SB AD 612 SS 1,75 MAX >/ "=
18,0 95-127 ADG16SB AD 616 SS
220 127-159 ADG20SB AD 620 SS
13,0 ~64  AD84H - '
6,4 6,5 632-648 | 1206-1334 4800 4000 3,66
16,0 6,4-9,5 AD 86 H - 2f51 MAX »4&

26 ) www.kvt-fastening.sk



UZAVRETE NITY

UZAVRETE S VELKOU PLOCHOU HLAVOU POP®
Material
Driek: Hlinik, 5% horc¢ika
Trn: Pozinkovana ocel
uzavrety

DATA 3D: http://kvt.partcommunity.com

Priemer Menovita Zverna Objednavkovy kod J| Velkost t — k=
nitu dizka hriibka otvoru % .@@*
l
] N

-1,6 AD 402 SBMLF8 L
4
3,2 8,3 1,6-3,2 AD 404 SBMLF8 3,3 3,10 - 3,28 >j 7,50 — 8,50 1400 1100 1,65
N /o
9,9 32-48 AD 406 SBMLF8 1,20 MAX —» —
8,5 -3,2 AD 504 SBMLF10
L
10,2 3,2-48 AD 506 SBMLF10 Lr t
40 4,1 3,90 - 4,08 9,50 - 10,50 2220 1640 2,18
11,8 4,8-6,4 AD 508 SBMLF10 | v
1,70 MAX —»i =—
13,4 6,4-79 AD 510 SBMLF10
8,9 -32 AD 604 SBMLF11
10,5 32-48 AD 606 SBMLF11 L
4
4,8 12,1 48-6,4 AD 608 SBMLF11 4,9 4,70 -4,88 [ § 10,50 - 11,50 3110 2260 2,64
T A
13,5 6,4-79 AD 610 SBMLF11 1,95 MAX —»i —
15,1 79-95 AD 612 SBMLF11
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UZAVRETE NITY

UZAVRETE SO ZAPUSTENOU HLAVOU 120° POP®
Material
Driek: Hlinik, 5% horcika
Tin: Pozinkovana alebo nehrdzavejuca ocel
uzavrety

DATA 3D: http://kvt.partcommunity.com

Priemer | Menovita Zverna Objednavkovy kéd Vel'kost t Y
nitu dizka hriibka otvoru %@ _W*
Nehrdzavejiica ¢
ocel N N
7,0 09-25 AK 42 SB AK 42 SS
8,5 25-4.1 AK 44 SB AK 44 SS r—L—N
v y
3,2 10,0 4,1-5,6 AK 46 SB AK 46 SS 3,3 310-3,28 [ §569-629 1400 1110 1,63
11,7 56-7,2 AK 48 SB AK 48 SS 0,9 —» le—
1188 7,2-8,8 AK 410 SB AK 410 SS
9,5 1,3-4,4 AK 54 SB AK 54 SS
r— L—»
11,0 4,4-6,0 AK 56 SB AK 56 SS . y
4,0 4.1 3,90-4,08 [ §7.62-822 2220 1640 2,18
12,5 6,0-7,6 AK 58 SB AK 58 SS 5 )
1,3 — le—
14,0 7,6-92 AK 510 SB AK 510 SS
10,0 1,6-4,7 AK 64 SB AK 64 SS
11,5 4,7-6,3 AK 66 SB AK 66 SS
13,0 6,3-7,9 AK 68 SB AK 68 SS r—L—N
v y
4,8 14,7 7,9-9,4 AK 610 SB AK 610 SS 4,9 470-4,88 [739,20-9,85 3110 2260 2,64
—— |
16,3 9,4-11,0 AK612SB AK 612 SS 1,6 —» le—

19,5 11,0-142  AK616 SB AK 616 SS

23,5 14,2-18,4  AK620 SB AK 620 SS
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UZAVRETE NITY

UZAVRETE S PLOCHOU HLAVOU POP®
Material

Driek: Pozinkovana ocel

Trn: Pozinkovana ocel

Nity so zapustenou a velkou plochou hlavou na vyziadanie uzavrety

DATA 3D: http://kvt.partcommunity.com

Priemer Menovita Zverna Objednavkovy kdd J| Velkost 1 —f|—
nitu dizka hriibka otvoru %@ ‘@‘
|
] N

|t
3,2 97 32-4,8 SD 46 SB 3,3 310-3,28 6,12 -6,58 1200 1150 1,93
5 | v
1,00 MAX —»i 14—
T i
4,0 10,2 1,6-4,8 SD 56 SB 4,1 3,85-4,08 7,62 -8,22 1860 1730 2,29
| !

1,20 MAX —» le—

9.2 ~32 SD 64 SB ==
48 4,9 4,65 4,88 |3 9,23-9,83 2840 2425 2,90

12,4 32-6,4 SD 68 SB A

1,30 MAX —»i e—
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UZAVRETE NITY

UZAVRETE S PLOCHOU HLAVOU POP®
Material

Driek: Nehrdzavejuca ocel

Trn: Nehrdzavejuca ocel

Nity so zapustenou a velkou plochou hlavou na vyziadanie uzavrety

DATA 3D: http://kvt.partcommunity.com

Priemer Menovita Zverna Objednavkovy kod J| Velkost — [—
nitu dizka hribka otvoru
-1,6 TD 402 GT
8,0 1,6-3,2 TD 404 GT f L_p
3,2 9,7 3,2-4.8 TD 406 GT 3,3 3,156 - 3,28 [ §6.12-6,65 2220 2100 2,00
T |
11,3 4.8-6,4 TD 408 GT 0,87 MAX —»l —
12,9 6,4-7,9 TD 410 GT
8,6 -3,2 TD 504 GT
L
10,2 32-48 TD 506 GT D
40 4,1 3,94 - 4,08 [ 3762-8,22 4000 3300 2,36
11,8 4,8-6,4 TD 508 GT | {
1,00 MAX —»i 14—
13,4 6,4-79 TD 510 GT
9,2 -3,2 TD 604 GT
10,8 3,2-48 TD 606 GT r_ L
4,8 12,5 48-6,4 TD 608 GT 4,9 4,73 - 4,88 [ 49.23-9,83 4400 4300 2,97
- o
15,5 6,4 -9,5 TD 612 GT 1,25 MAX —»l —
18,5 9,6-12,7 TD 616 GT
14,2 -6,4 TD 808 GT f L
6,4 15,7 6,4-79 TD 810 GT 6,5 6,38 - 6,48 12,40 - 13,00 8700 6300 3,93
T | !
20,5 79-12,7 TD 816 GT 1,35 MAX —»f —
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UZAVRETE NITY

UZAVRETE S VELKOU UZAVIERACOU HLAVOU POP®
Material

Driek: Nehrdzavejuca ocel

Trn: Nehrdzavejuca ocel

Vyhody uzavrety

Vynikajuca zverna sila, nepriepustnost, vysoka odolnost proti
pretiahnutiu aj v pripade mékkych materialov

DATA 3D: http://kvt.partcommunity.com

Priemer Menovita Zverna Objednavkovy kod J| Velkost — [—
nitu dizka hribka otvoru
D
4 N F
4,0 12,9 4,0-6,0 TVD 505 GT 4.1 3,94 - 4,08 7,37 - 8,22 3000 3000 2,29
| !
1,10 MAX —» =—
12,3 2,0-4,5 TVD 603 GT
13,7 3,6-6,0 TVD 605 GT L—»
N
4,8 15,3 50-7,5 TVD 607 GT 5,0 4,73 - 4,88 9,10 -9,95 4800 4300 2,97
§ | !
16,8 6,5-9,0 TVD 609 GT 1,25 MAX —» <—
19,7 9,0-11,5 TVD 613 GT
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UZAVRETE NITY

UZAVRETE SO ZAPUSTENOU HLAVOU 120° POP®
Material
Driek: Nehrdzavejuca ocel
Trn: Nehrdzavejuca ocel
uzavrety

DATA 3D: http://kvt.partcommunity.com

Priemer Menovita Zverna Objednavkovy kdd J| Velkost

nitu dizka hriibka otvoru _’
@)
N

8,9 2,5-41 TK 44 GT

L—»
B D e
32 10,5 41-56 TK 46 GT 33 st6-325 [ | [3605- 065 2200 2100 2,00
12,1 58-7,4 TK 48 GT N v
13, ,0-8,2 TK T L—»
3,5 50-8 68 G ’4* 5
4,8 4,9 473-488 [3923-9,83 4400 4300 2,90
16,6 8,2-11,3 TK612 GT 4 \| &
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UZAVRETE NITY

UZAVRETE S PLOCHOU HLAVOU POP®
Material
Driek: Med'
Tin: Pozinkovana alebo nehrdzavejuca ocel
Nity so zapustenou a velkou plochou hlavou na vyziadanie uzavrety
DATA 3D: http://kvt.partcommunity.com
Priemer | Menovita Zverna Objednavkovy kéd Vel'kost| —f|—
nitu dizka hriibka otvoru
Nehrdzavejiica
ocel’
6,0 -1,6 CD 42 SB CD 42 SS
L_»
75  16-32  CDA44SB CD44SS 4 i
3,2 33  310-328 [ 3 5,69-6,29 1420 1020 1,63
9,0 32-48 CD 46 SB CD 46 SS \ !
1,10 MAX — —
12,3 4,8-7,9 CD 410 SB CD 410SS
95 -48  CD56SB CD 56 SS f"**r
40 4.1 3,85-4,08 7,62 - 8,22 2260 1550 2,18
- |
12,7 48-79  CD510SB CD510SS o max =
85 ~32  CD64SB CD 64 SS f"**‘r
48 4,9 4,70 -4,88 >j 9,23 -9,83 3110 2130 2,64
11,5 32-6,4 CD 68 SB CD 68 SS %L

1,75 MAX —»

) www.kvt-fastening.sk
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UZAVRETE NITY

UZAVRETE S PLOCHOU HLAVOU POP®
Material

Driek: NiCu (zliatina nikel/med)

Tr: Pozinkovana ocel

Nity so zapustenou a velkou plochou hlavou na vyziadanie uzavrety

DATA 3D: http://kvt.partcommunity.com

Vel'kost
otvoru

Priemer Menovita Zverna Objednavkovy kod
nitu dizka hribka

8,0 -32 LD 44 SB
L—»
9,7 32-48 LD 46 SB I D e
32 3,3 310-3,28 6,12 - 6,58 1900 1500 1,93
11,3 48-64 LD 48 SB 5 \
1,00 MAX —»i le—
13,0 6,4-79 LD 410 SB
8,5 -3.2 LD 54 SB
L—»
10,2 32-48 LD 56 SB i r t
a0 4.1 3,85 - 408 767 - 817 3000 2200 2,29
11,8 48-64 LD 58 SB S ]
1,20 MAX > e—
13,4 6,4-79 LD 510 SB
9.2 -32 LD 64 SB L >
TN
48 10,8 3,2-4.8 LD 66 SB 4,9 4,65 4,88 [ 39,23-9,83 3750 3300 2,90
x AR
12,4 48-6,4 LD 68 SB 1,30 MAX —»f =—
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PLOCHA HLAVA

Material
Driek: Hlinik

Trn: Pozinkovana ocel

DATA 3D: http://kvt.partcommunity.com

Priemer Menovita
nitu dizka

Zverna
hriibka

Objednavkovy kod

Vel'kost
otvoru

POP®

3,2 8 1,56-35 FAD 3208 BS 3,3-34 310-3,28 ( [} 6,05-6,65 925 850 1,93
o A
1,10 MAX —»l e—
11 1,56-35 FAD 4811 BS L 2050 1850
T
438 14 3,5-6,0 FAD 4814 BS 49-5,0 4,65 - 4,88 ( 9,22-9,82 2200 2100 3,20
D | &
16 6,0-8,5 FAD 4816 BS 1,60 MAX —»i <— 2200 3100

) www.kvt-fastening.sk
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PLOCHA HLAVA POP®

Material
Driek: Pozinkovana ocel
Trn: Pozinkovana ocel

DATA 3D: http://kvt.partcommunity.com

Velkost
otvoru

Priemer Menovita Zverna Objednavkovy kéd
nitu dizka hriibka

10 1,5 - 3,5 FSD 4010 BS L A*‘T 2800 3500
4,0 41-472 3,98 MAX ( >] 7,60 — 8,22 2,64
7 |
12 3,5-6,0 FSD 4012 BS T $?L 2800 3500
12 1,56-35 FSD 4812 BS L 4250 3600
3T N F
438 15 3,5-6,0 FSD 4815 BS 49-5,0 4,88 MAX ( 9,24 -9,80 4000 4600 3.2
. | !
17 6,0-8,5 FSD 4817 BS 1,60 MAX —»f =— 3550 5700

Zariadenia a nastroje na instalaciu pevnostného nitu F

PRN 4 HR

®

3,2 ProSet® 2500 Standardné (19422) Standardné
& PRN 5 HR %

o . .

4,0 ProSet® 2500 Standardné (19423) Standardné
X PRN 6 HR "

o . .

4,8 ProSet® 2500 Standardné (19424) Standardné

* Nastroje na strane 62 — 72 ) www.kvt-fastening.sk



LSR NITY

PLOCHA HLAVA POP®
Material

Driek: Hlinik, 3,5 % hor¢ika

Tirn: Hlinik

DATA 3D: http://kvt.partcommunity.com

Priemer | Menovita Zverna Objednavkovy kéd J| Velkost
nitu dizka hribka

f— L ——»
: Nt
3,2 17,0 -6,35 ACD 408 AS 3,4 3,15-3,28 C c———— [ }605-6,65 900 550 1,83
f 1,00 MAX A(E
17,5 -6,35  ACD508AS L
' N F
40 213 635-85  AGD512AS 42  394-418(| ——— " 3760-825 1300 90 2,29
/1
250 85 -120  ACD516AS P s LM
17,5 -6,35  ACDG08AS —L—»
; N F
48 19,8 6,35-85 ACD 612 AS 50  470-497 ( C——— [  §923-983 1800 1300 2,90
240 85 -120  ACDG16AS P s e
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LSR NITY

VELKA PLOCHA HLAVA POP®
Material

Driek: Hlinik, 3,5 % horcika

TrA: Hlinik

DATA 3D: http://kvt.partcommunity.com

Priemer Zverna Objednavkovy kéd J| Velkost
nitu hriibka otvoru
e—— L H—f

438 17,5 -6,35  ACD 608 ASLF14 5,0 4,70 = 4,97 ( — 313,70~ 14,30 1800 1300 2,90
1,90 MAX — T L
20,5 -85 ACD 612 ASLF12 J I t i ¥
4,8 5,0 4,70 — 4,97 ( ——— 311,70 -12,25 1800 1300 2,90
T
235 85-12,0 ACD616 ASLF12 T L . g
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LSR NITY

PLOCHA HLAVA POP®
Material

Driek: Pozinkovana ocel

Trn: Pozinkovana ocel

DATA 3D: http://kvt.partcommunity.com

Priemer Zverna Objednavkovy kod J| Velkost
nitu hribka

e——L —
17,2 ~635  SCDGOBBS Il TR
48 5,0 4,70 - 4,97 :‘ 9,22 - 9,83 2500 2000 2,92
195 3,0-85 SCD 612 BS 1 Leomax e

) www.kvt-fastening.sk
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UZEMNOVACIE NITY

Material POP®
Driek: Med'
Tm: Pomedena ocel
Plochy konektor: Mosadz
PODROBNE NAKRESY
) Objednavkovy kéd: PMC 46/01 ) Objednéavkovy kéd: PMC 2/6.3 ) Objednavkovy kéd: PMC 4/6.3
10 10
21,7 o
3 o R
s S L mi
F E Q(/ 355 N ? © _ g‘

3

R
i

I &-

?-b

DATA 3D: http://kvt.partcommunity.com

Priemer | Menovita | Zverna Dizka Objednavkovy Vel'kost t —[k=
nitu | dizka | hrabka | plochého kod ' % .@*
konektora !
TL ] N

5,3 -20 10,5 PMC 46/01 1
4,0 5,3 -2,0 21,0 PMC 2/6.3 2 5,15 1910 1330 2,30
5,3 -2,0 42,0 PMC 4/6.3 4
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MGR VIACROZSAHOVE NITY

PLOCHA HLAVA POP®
Material

Driek: Hlinik, 2,5 % hor¢ika

Tin: Ocel alebo nehrdzavejuca ocel

DATA 3D: http://kvt.partcommunity.com

Priemer | Menovita Zverna Objednavkovy kéd Vel'kost|
nitu dizka hribka otvoru

Nehrdzavejiica
ocel

8,0 _48  EBD406BS  EBD406SS | L
32 33 sw0-32 ([[[ ][] |Beco-see0 930 690 1,83
11,5 48-79  EBD410BS  EBD410SS

.

1,10 MAX  —>| |le—

10,5 _64  EBD508BS  EBD508SS T
40 a1 ses-aos ([ _[[[B7-80 1570 1000 229
140  30-95  EBD512BS  EBD512SS

J

1,25 MAX  —»| |le—

11,0 —6,4  EBDGOSBS  EBDG603SS | "**f
48 49  485-488 [3020-980 2050 1570 2,64
165  64-11,1 EBDG614BS  EBDG614SS o 44&
110  20-48 TAVD80GBS  TAVD 806SS I
6,4 65 625-648 M [31060-1300 4000 2800 870
_ 7 , '
164  35-85 TAVD812BS  TAVD812SS o ol
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VELKA PLOCHA HLAVA
Material
Driek: Hlinik, 2,5 % horcika

Tm: Ocel

MGR VIACROZSAHOVE NITY

DATA 3D: http://kvt.partcommunity.com

Priemer Menovita

nitu dizka

Zverna
hriibka

Objednavkovy kéd

Velkost
otvoru

‘«L»
v

POP®

8,0 1,0-48  AD41-43BSLF B
32 33 310-3,28 | 914 - 9,91 980 680 1,03
11,5 40-79  ADA43-45BSLF ' |
1,33 —»| |e—
<« L
10,2 12-6,4  AD52-54 BSLF | ‘ ‘
40 4,1 ass-408 ([T [| B 1138- 120 1600 1100 2,41
12,3 32-79  AD53-55BSLF i }
1,80 —»| le—
10,8 16-6,4  ADG2-64 BSLF ‘«L» _
4 t
48 18,2 64-12,7  ADG66-68 BSLF 49 apa-4gs ([ _T[| 31524 1052 2240 1550 2,90
L !
26,7  11,1-191  ADG68-612 BSLF 210 ! 1=
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MGR VIACROZSAHOVE NITY

ZAPUSTENA HLAVA 120° POP®

Material
Driek: Hlinik, 2,5 % horctika @
Te: Ocel

Nity so zapustenou a velkou plochou hlavou na vyziadanie

DATA 3D: http://kvt.partcommunity.com

Priemer Menovita Zverna Objednavkovy kod J| Velkost
nitu dizka hriibka otvoru

9,0 -48  EBKA406BSSF5.5 I —

3.2 33 3,10-3.28 5,00 - 5,60 930 690 1,83
12,7 30-9,0  EBK410BSSF5.5 T v
11,4 -7,7  EBK508BSSF6.4 T Dy ;

4,0 4,1 3,90 — 4,078 6,20 - 6,60 1 500 1 OOO 2,29
15,1 30-10,9  EBK512BSSF6.4 E
13,0 -7,9  EBKG608BSSF7.5 T ﬂ‘if

48 4,9 4,65-4,88 7,30-7,70 2250 1570 2,64
18,2 30-12,7  EBK614BSSF7.5 E v
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MGR VIACROZSAHOVE NITY

PLOCHA HLAVA POP®
Material

Driek: Pozinkovana ocel
Trn: Pozinkovana ocel

DATA 3D: http://kvt.partcommunity.com

Priemer Menovita Objednavkovy kod | Velkost
nitu dizka otvoru

L
8,5 156-50  MG21-03208-510 D —
32 3,3 s.05-325 ([[[_][| |3 5060 1600 1200 1,93
12,5 40-80 MG 21-03212-510 f 120 ﬂ‘,?L
L
10,5 15-6,0 MG 21-04010-510 h **‘F
40 4,1 3,85 - 4,08 (ﬂ]]:[l: | § 7,40-8,30 2400 1650 2,29
16,5 40-12,0 MG 21-04016-510 a0 4%
L
10,5 1,5-6,0 MG 21-04810-510 h **F
48 4,9 4,65 - 4,89 (ﬂ]]:[[ [ 3 9,00-9,80 3200 2700 2,90
16,5 40-11,0 MG 21-04816-510 e 4?{
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MGR VIACROZSAHOVE NITY

VELKA PLOCHA HLAVA POP®
Material

Driek: Pozinkovana ocel

Tin: Pozinkovana ocel

DATA 3D: http://kvt.partcommunity.com

Priemer Menovita Objednavkovy kod | Velkost
nitu dizka otvoru

«L»
86  15-50  MG22-03208-510 v f
3,2 3,3 3,06 - 3,28 q:]:l]:[[ 9,03 - 10,08 1600 1200 1,93
1256 40-80  MG22-03212-510 ! '
1,47 —»| |¢—
<« L
105  15-65  MG22-04010-510 v f
40 4,1 sss-408 ([ | Br4s-1248 2400 1650 229
165  40-120 MG22-04016-510 ! v
1,78 —» [e—
<« L >
105  15-60  MG22-04810-510 v f
48 49  4ss-4s0 ([l | Bwsso-tes0 3200 2700 2,90
165  40-110 MG22-04816-510 ! v
2,18 —»f |«
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RYHOVANE TRHACIE NITY

VELKA PLOCHA HLAVA POP®
Material

Driek: Hlinik, 3,5 % horcika

Tr: Pozinkovana ocel

DATA 3D: http://kvt.partcommunity.com

Priemer nitu Menovita Objednavkovy kod Velkost
dizka otvoru

[« L —
' N
33 97 TASD 48 BS 35 330-345 6,06 6,65 183
| )
1,10 MAX —»f e—
85 TASD 56 BS O i N
41 43 4,00 - 4,28 (MM)E 7,62-8,22 2,29
¥ |
12,1 TASD 510 BS VIR
7.9 TASD 64 BS
L
11,3 TASD 68 BS | oL ;
5,0 13,4 TASD 610 BS 52 485-515 922982 0,64
T /I
15,0 TASD 612 BS 1,60 MAX =
26,0 TASD 625 BS
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PEEL NITY

PLOCHA HLAVA POP®

Material
Driek: Hlinik, 3,5 % horcika @:@
Trn: Pozinkovana ocel

DATA 3D: http://kvt.partcommunity.com

Priemer Menovita Zverna Objednavkovy kod
nitu dizka hribka

Vel'kost 1 ==
otvoru % .@’
|
N N

10,0 -5,0 TAPD 408 SW
R
11,7 50-7,0 TAPD 410 SW a4 f
32 3,5 3,10-3,28 6,15 - 6,65 800 800 1,83
17,0 7,0-10,5 TAPD 416 SW S | v
1,20 MAX —»] |e—
18,7 10,5 -14,0 TAPD 418 SW
8,7 -4,0 TAPD 506 SW
10,5 40-55 TAPD 508 SW
12,3 55-6,5 TAPD 510 SW L
E N~
4,0 14,0 6,5-8,0 TAPD 512 SW 43 3,85-4,08 7,62-8.22 1000 1000 2,45
16,0 8,0-9,5 TAPD 514 SW 1,35 MAX —> l—
17,5 9,5-11,0 TAPD 516 SW
19,5 11,0-12,5 TAPD 518 SW
9,3 -48 TAPD 606 SW
11,1 48-6,4 TAPD 608 SW
13,0 6,4-79 TAPD 610 SW «—L—»
4 N~
48 14,7 7,9-95 TAPD 612 SW 5,2 4,65 - 4,88 (H 9,20 - 9,80 2000 2000 2,64
16,5 9,5-11,1 TAPD 614 SW 1,60 MAX —»| [+—
19,0 11,1-13,56 TAPD 617 SW
25,5 13,5-19,8 TAPD 625 SW
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PEEL NITY

VELKA PLOCHA HLAVA POP®

Dva priemery hlavy @:@
Material

Driek: Hlinik, 3,5 % horc¢ika

Trn: Pozinkovana ocel

DATA 3D: http://kvt.partcommunity.com

Priemer Menovita Zverna Objednavkovy kéd
nitu dizka hriibka

Velkost
otvoru

9,3 - 4,8  TAPD 606 SWLF11
11,0 48-6,4  TAPD 608 SWLF11
¢ ‘« L » T
13,0 6,4-7,9  TAPD 610 SWLF11 L
48 5,2 4,65-4,88 (H 10,70-11,30 2000 2000 2,64
14,7 79-95  TAPD 612 SWLF11 : ‘ |
1,70 MAX [
16,5 95-11,1  TAPD 614 SWLF11 e
19,2 11,1-13,5 TAPD 617 SWLF11
9,3 —-4,5  TAPD 606 SWLF14
11,0 45-58  TAPD 608 SWLF14
¢ ‘« L—» 7T
13,0 58-7,2  TAPD 610 SWLF14
438 5,2 4,654,88 (H 13,70-14,30 2000 2000 2,64
14,7 7,2-93  TAPD 612 SWLF14 KB ‘
2,00 MAX
16,5 9,3-10,6  TAPD 614 SWLF14 e
19,2 10,6 13,5 TAPD 617 SWLF14
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FSR NITY

NIT S ODLOMENIM HLAVY umoziujuci vyhotovenie so
zapustenim na oboch stranach.”
ZAPUSTENA HLAVA 120°

) Vyhotovenie so zapustenim na oboch stranach po vytvoreni
zahlbenia v materiali
) T sa po instalacii zliomi a odpadne

Material
Driek: Pozinkovana ocel
Trn: Pozinkovana ocel

K dispozicii na vyziadanie

DATA 3D: http://kvt.partcommunity.com

POP®

)

*Max. povoleny presah
na zadnej strane je
0,4 mm!

Priemer Menovita Zverna Objednavkovy kod Vel'kost’ t —[|k=
nitu dizka hribka otvoru W _W‘
|
N N

2,5 1,6-2,0 SNSK 3025 BHM 452
2,8 20-25 SNSK 3030 BHM 428
3,3 2,6-3,0 SNSK 3035 BHM 446
3,8 3,0-35 SNSK 3040 BHM 452
3,0 4,3 3,56-4,0 SNSK 3045 BHM 428 3,3
4,8 4,0-45 SNSK 3050 BHM 446
53 4,5-5,0 SNSK 3055 BHM 452
5,8 50-55 SNSK 3060 BHM 428
6,3 55-6,0 SNSK 3065 BHM 446

¢ |<—L—>

2,90 - 3,08 4,90 - 5,50 700 800 1,83

4
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PLOCHA HLAVA

)} Vynimo¢na zverna sila
) Velka uzavieracia hlava
) Vynikajuce zaistenie zvySku tfia

Material

Driek:
Tm:

Pozinkovana ocel
Pozinkovana ocel

K dispozicii na vyziadanie

DATA 3D: http://kvt.partcommunity.com

Priemer
nitu

Menovita
dizka

Zverna
hriibka

Objednavkovy kéd

Velkost
otvoru

POP®

8,0 1,6 -3,2 SD 42 HR L
I M e
3,2 9,6 32-48 SD 43 HR 34 315 -3,37 ( | §610-6,70 1700 1450 2,20
E
11,2 4,8-6,4 SD 44 HR 1,30 —» f—
9,0 1,6 -3,2 SD 52 HR L—
b N F
4,0 10,6 32-48 SD 53 HR 4,2 395417 ( [ 3770830 2600 2000 2,80
f A3
12,2 48-6,4 SD 54 HR 1,70 —»] fe—
9,2 1,632 SD 62 HR
T
10,8 32-4,8 SD 63 HR
4.8 5,0 4,75 - 4,97 [ 39,20-10,00 3400 3100 3,40
12,4 48-6,4 SD 64 HR I ) v
210 —»| je—
14,0 6,4-8,0 SD 65 HR
1,3 12-438 SD 83 HR [t N
6,4 6.6 6,35 - 6,57 [ 312,50 - 13,50 5350 3900 4,60
14,5 4,8-8,0 SD 85 HR 20 ?L
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VELKA PLOCHA HLAVA

)} Vynimo¢na zverna sila

)} Velka uzavieracia hlava

) Vynikajuce zaistenie zvySku tffia

Material
Driek: Pozinkovana ocel
Trn: Pozinkovana ocel

K dispozicii na vyziadanie

DATA 3D: http://kvt.partcommunity.com

Priemer Menovita
nitu dizka

Zverna
hriibka

Objednavkovy kéd

Velkost
otvoru

POP®

9,2 1,6-3,2 SD 62 HRLF
<« L
10,8 3,2-4,8 SD 63 HRLF 1 1
48 5,0 4,75-4,97 16,40-16,40 3400 3100 3,40
12.4 48-6,4 SD 64 HRLF !
2,20 —»| le—
14,0 6,4 -8,0 SD 65 HRLF
<« L —»
11,3 12-4,8 SD 83 HRLF N 1
6,4 6,6 6,35-6,57 16,50-16,50 5350 3900 4,60
19,2 48-80 SD 85 HRLF !
3,20 —»| |«—
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ZAPUSTENA HLAVA 120°

)} Vynimo¢na zverna sila

)} Velka uzavieracia hlava

) Vynikajuce zaistenie zvySku tfia

Material
Driek: Pozinkovana ocel
Trn: Pozinkovana ocel

K dispozicii na vyziadanie

DATA 3D: http://kvt.partcommunity.com

Priemer Menovita
nitu dizka

Zverna
hriibka

Objednavkovy kod

POP®

Velkost
otvoru

8,0 20-32 SK 42 HR L
A 4
3,2 96 32-48 SK 43 HR 34 sis-so7 ([ [[Rsoo-se0 1200 950 210
11,2 48-64 SK 44 HR o v
90 20-32 SK 52 HR Lt
A 4
40 10,6 32-48 SK 53 HR 42 aes-a17 ([ [Deso-or0 2000 1300 2.80
12,2 4,8-6,4 SK 54 HR £ ¥
10,8 24-48 SK 63 HR Lo Laﬁ
48 5,0 ars-agr ([ [Bre0-se0 3400 3100 3,40
12,4 48-68 SK 64 HR = —
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PLOCHA HLAVA POP®

)} Vynimo¢na zverna sila
) Velka uzavieracia hlava
) Vynikajuce zaistenie zvySku tffia

Material
Driek: Nehrdzavejuca ocel
Trn: Nehrdzavejuca ocel

K dispozicii na vyziadanie

DATA 3D: http://kvt.partcommunity.com

Priemer Menovita Zverna Objednavkovy kod J| Velkost
nitu dizka hribka otvoru

8,0 1,3-3,2 SSD 42 SSHR L—»
AN
3,2 9,6 32-48 SSD 43 SSHR 3,4 3,15 - 3,37 ( 6,10-6,70 2500 1900 2,20
11,3 48-6,4 SSD 44 SSHR 1,30 > le—
9,0 1,6-3,2 SSD 52 SSHR L—»
v N T
4,0 10,6 32-48 SSD 53 SSHR 4,2 3,95-417 [ §7.70-830 3800 2800 2,80
f /4
12,2 4,8-6,4 SSD 54 SSHR 1,70 -] le—
9,2 1,3-3,2 SSD 62 SSHR L—»
I
4.8 10,8 32-48 SSD 63 SSHR 5,0 4,75 - 4,97 ( [ 39,20-10,00 5000 4700 3,40
i /"
12,4 4,8-6,4 SSD 64 SSHR 2,10 —» f—
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ZAPUSTENA HLAVA 120°

)} Vynimo¢na zverna sila

)} Velka uzavieracia hlava

) Vynikajuce zaistenie zvySku tfia

Material
Driek: Nehrdzavejuca ocel
Trn: Nehrdzavejuca ocel

K dispozicii na vyziadanie

DATA 3D: http://kvt.partcommunity.com

Priemer Menovita

nitu dizka

Zverna
hriibka

Objednavkovy kod

Velkost
otvoru

POP®

8,0 20-32 SSK 42 SSHR R
v 4
3,2 9,6 32-48 SSK 43 SSHR 3,4 315 3,37 Cﬂ:l [3 5,00 -5,60 2000 1400 2,10
11,2 48-64 SSK 44 SSHR + S
90 20-32 SSK 52 SSHR R
3 :
40 10,6 32-48 SSK 53 SSHR 42 ss5-a ([ [[Beiw0-670 8000 2100 2.80
12,2 48-6,4 SSK 54 SSHR + S
10,8 24-48 SSK 63 SSHR , e
48 5,0 4,75 - 4’977@: [3 7.80-8,60 5000 3700 3,40
12,4 48-68 SSK 64 SSHR T i

) www.kvt-fastening.sk



Vgrip™ NITY

PLOCHA HLAVA POP®

) Velka zverna hrubka - jeden nit pre mnoho spojov

) Vysoka zverna sila

) Vysoka odolnost proti vytrhnutiu vdaka diskovitej uzavieracej hlave
)} Nehluénost vdaka spolahlivému zaisteniu zvysku tima

) DIha doba pouzivania nitovacich nastrojov vdaka ryhovanému tffiu
) Spolahliva, opakovatelna nitovacia funkcia

Material
Driek: Hlinik
Trn: Ocel

K dispozicii na vyziadanie

DATA 3D: http://kvt.partcommunity.com

Priemer Menovita Zverna Objednavkovy kod J| Velkost
nitu dizka hribka otvoru

10,8 20-60  VG11-04810-511 [t
48 49 ([T T]=3920-980 1900 1200 3,00

JIS
16,5 6,0-10,0 VG 11-04816-511 1,60 —»| fa—

U
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Vgrip™ NITY

VELKA PLOCHA HLAVA

) Velka zverna hrubka - jeden nit pre mnoho spojov

) Vysoka zverna sila

) Vysoka odolnost proti vytrhnutiu vdaka diskovitej uzavieracej hlave
) Nehluénost vdaka spolahlivému zaisteniu zvysku tima

) DIha doba pouzivania nitovacich nastrojov vdaka ryhovanému tffiu
) Spolahliva, opakovatelna nitovacia funkcia

Material
Driek: Hlinik
Trn: Ocel

K dispozicii na vyziadanie

DATA 3D: http://kvt.partcommunity.com

Menovita
dizka

Priemer
nitu

Objednavkovy kod J| Velkost

otvoru

10,8 2,0-6,0 VG 12-04810-511
438 4,9
16,5 6,0-10,0 VG 12-04816-511

POP®

er
(LI

2,10 —»| |e—

15,70 - 16,30 1900 1200 3,00

3.
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Vgrip™ NITY

PLOCHA HLAVA POP®

) Velka zverna hrubka - jeden nit pre mnoho spojov

) Vysoka zverna sila

) Vysoka odolnost proti vytrhnutiu vdaka diskovitej uzavieracej hlave
)} Nehluénost vdaka spolahlivému zaisteniu zvysku tima

) DIha doba pouzivania nitovacich nastrojov vdaka ryhovanému tffiu
) Spolahliva, opakovatelna nitovacia funkcia

Material
Driek: Ocel
Trn: Ocel

K dispozicii na vyziadanie

DATA 3D: http://kvt.partcommunity.com

Priemer Menovita Objednavkovy kod J| Velkost
nitu dizka otvoru

10,6 2,0-6,0 VG 21-04810-511 r La'*f 3680 2840
48 4,9 [[D:D:Dj 9,20 - 9,80 3.00
16,2 6,0-10,0 VG 21-04816-511 160 ‘4L 3346 2658
,60 | je—

) www.kvt-fastening.sk 57



58

Vgrip™ NITY

VELKA PLOCHA HLAVA

) Velka zverna hrubka - jeden nit pre mnoho spojov

) Vysoka zverna sila

) Vysoka odolnost proti vytrhnutiu vdaka diskovitej uzavieracej hlave
) Nehluénost vdaka spolahlivému zaisteniu zvysku tima

) DIha doba pouzivania nitovacich nastrojov vdaka ryhovanému tffiu
) Spolahliva, opakovatelna nitovacia funkcia

Material
Driek: Ocel
Trn: Ocel

K dispozicii na vyziadanie

DATA 3D: http://kvt.partcommunity.com

Menovita
dizka

Priemer
nitu

Objednavkovy kod J| Velkost

otvoru

10,6 2,0-6,0 VG 22-04810-511
48 4,9
16,2 6,0-10,0 VG 22-04816-511

POP®

L—»
e N— 3680 2840
[[D:D: ’] 15,70 - 16,30 3,00
|
210 +‘?L 3346 2658
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Vgrip™ NITY

PLOCHA HLAVA POP®

) Velka zverna hrubka - jeden nit pre mnoho spojov

) Vysoka zverna sila

) Vysoka odolnost proti vytrhnutiu vdaka diskovitej uzavieracej hlave
)} Nehluénost vdaka spolahlivému zaisteniu zvysku tima

) DIha doba pouzivania nitovacich nastrojov vdaka ryhovanému tffiu
) Spolahliva, opakovatelna nitovacia funkcia

Material
Driek: Nehrdzavejuca ocel
Trm: Nehrdzavejuca ocel

K dispozicii na vyziadanie

DATA 3D: http://kvt.partcommunity.com

Priemer Menovita Objednavkovy kod J| Velkost
nitu dizka otvoru

10,7 2,0-6,0 VG 31-04810-312 F"”'*f
43 4,9 9,00 - 9,80 4500 4000 3,00

\
16,2 6.0-10,0 VG 31-04816-312 160 o
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HS NITY

PLOCHA HLAVA POP®

) Vysoka pevnost v strihu a tahu
) Velka uzavieracia hlava
) Spolahlivé zaistenie zvysku tifia

Material
Driek: Ocel
Tm: Ocel

K dispozicii na vyziadanie

DATA 3D: http://kvt.partcommunity.com

Velkost
otvoru

Priemer Menovita Zverna Objednavkovy kod
nitu dizka hribka

11,4 24-48 SD 848 HS
r L —»
12,0 34-54 SD 854 HS t
6,4 6,6 12,50 - 18,50 9000 12000 4,00
13,4 48-6,8 SD 868 HS | &
2,80 —»| le—
15,4 6,8-8,8 SD 888 HS
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HS NITY

PLOCHA HLAVA POP®

) Vysoka pevnost v strihu a tahu
) Velka uzavieracia hlava
) Spolahlivé zaistenie zvysku tifia

Material
Driek: Hlinik, 2,5 % horcika
Trn: Hlinik

K dispozicii na vyziadanie

DATA 3D: http://kvt.partcommunity.com

Priemer Menovita Zverna Objednavkovy kod | Velkost
nitu dizka hribka otvoru

r L 4
6,4 12,0 3,4-54 AD 854 AHS 6,6 [[D:]I 12 50 - 13,60 3500 4100 4,0
\ )

2,80 | le—
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NASTROJE

PROSET® 1600 | PROSET® 2500 | PROSET® 3400 MCS 5250 POP®

Na obrazku zl'ava doprava: Na nitovanie vo
ProSet® 1600 MCS" | ProSet® 2500 MCS" | ProSet® 3400 MCS* vertikdlnej rovine aj so
zasobnikom tffiov

SPECIALNE PRISLUSENSTVO
Nadstavce, uhlové hlavy atd.

T y — R e 3 ¥ "

62 *Skratka MCS znamena systém na zbieranie tfiiov pre vSetky nastroje ) www.kvt-fastening.sk



NASTROJE

VYBER NAUSTKOV A CELUSTI POP®

2,0

Al/St otvoreny PRN 214
2,4 Al/St otvoreny PRN 314 PRG 402-8A
3,0/8,2 vSetky otvoreny PRN 414 (len pre rad 1600)
PRG 540-3tlg.
3,0/3,2 Al/Al uzavrety PRN 434 (|en pre rad 2500)
3,0/3,2 St/St, NiCu, SS, Al/St uzavrety PRN 424
ProSet® 1600 S Y
e 2200 4,0 vSetky otvoreny PRN 514 PRG 540-46
4,0 Al/Al uzavrety PRN 534 re Al, St
ProSet® 3400 Y P
MCS 5250 4,0 St/St, NiCu, SS, Al/St uzavrety PRN 524
4,8/5,0 vSetky otvoreny PRN 614 PRG 540-46 SS
4,8/5,0 Al/Al uzavrety PRN 634 pre A2, NiCu
4,8/5,0 St/St, NiCu, SS, Al/St uzavrety PRN 624
otvoreny PRN 811 PRG 540-44
6,0/6,4 véetky
uzavrety PRN 822
2,4 5800-15
3,0/3,2 5800-14
MCS 5800 vSetky vSetky 5800-11
4,0 5800-17
4,8/5,0 5800-18

Al: Hlinik, St: Ocel, SS: Nehrdzavejica ocel, NiCu: Zliatina nikel — med’

Rozsah pouzitia pneumatickych nastrojov (max. tlak 5,8 barov)

Priemer nitu
2,4 30 32 4,0 48 5,0
) ProSet®1600 2 17,3 40,0 1,04 kg
ProSet® 2500 20,6 46,0 1,31 kg
MCS 5250 22,4 89,0 1,80 kg
ProSet® 3400 22,4 57,9 2,00 kg
MCS 5800 25,0 58,5 1,80 kg

" vybavenie pre nity s priemerom 2,0 mm je volitelné
2 priemer 4,0 mm len pre hlinikové nity ) www.kvt-fastening.sk
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NASTROJE

NITOVACIA PISTOL PROSET® 1600
Lahka a kompaktng, avsak s vysokym vykonom

Ergondémia

) Lahka polymérova konstrukcia

) PohodIna aktivacia pomocou dvoch prstov
) Menitelny privod a odvadzanie vzduchu

Specifické vlastnosti

) Optimalny pomer sily a hmotnosti
) Rychle odpojenie naustku

) Rychle odpojenie puzdra Eelusti

) Rychle odpojenie zdsobnika tffiov

Ekonomickost’
) F}ychla udrzba bez potreby pomécok
) Uspora energie

Pridavné vybavenie

) Pre nity s priemerom 2,0 mm

) Predna &ast s dizkou 12,7 cm na vadsi dosah
) Kompatibilna s podavac¢om nitov POP®

Bezpecnost’
Automatické vypnutie po zloZeni zasobnika tiriov

ProSet® 1600

227,0 mm

—={ 830mm t—

ProSet® 1600 MCS

227,0 mm

—= 83,0mMm la—

POP®

Technickeé udaje Proset®1600 Proset®1600 MCS

Hmotnost 0,97 kg 1,04 kg
Dizka 275 mm 272 mm
Vyska 227 mm 227 mm
Dizka zdvihu néstroja 18 mm 18 mm

Tlak vzduchu 5,0 - 6,9 bar 5,0 - 6,9 bar
Tazna sila 4850 N pri 6,2 bar 4850 N pri 6,2 bar
Pomer sila/hmotnost’ 5 kN/kg 4,6 kN/kg
Spotreba vzduchu 1,22 litrov/nit 70 litrov/min (max)

Moznosti nitovania Material nitu
RILLS ekt | 200 ] sos2 [ aor
. ° °

Al = Al
$tandardny nit a Al - St, Cu - St . . *?
viacrozsahovy nit St — St/SS . . .
SS - SS, NiCu - St/SS . .
Al - Al . 3 .
. Al-St/Cu - St . . o)
Uzavrety nit
St - St/SS . .
SS-SS . .
LSR nit Al = Al . 3 .
HR nit St - St . .
Kapacita zberného systému MCS (nit) 300 120 90

Al: Hlinik, St: Ocel, SS: Nehrdzavejuca ocel, Cu: Med’
NiCu: Zliatina nikel — med’

"Vyzaduje sa volitelné vybavenie FAN239-013 2 Nehrdzavejuca ocel ? Neplati pre viacrozsahovy nit

4 Instalacny tlak vzduchu do 90 psi (6,2 barov)

) www.kvt-fastening.sk



NASTROJE

NITOVACIA PISTOL PROSET® 2500 POP®
Novy Standard v oblasti pneumatickych nitovacich nastrojov

Ergonémia

) Lahka polymérova konstrukcia

) PohodIna aktivacia pomocou dvoch prstov
) Menitelny privod a odvadzanie vzduchu

Specifické vliastnosti

) Optimalny pomer sily a hmotnosti
) Rychle odpojenie naustku

) Rychle odpojenie puzdra Eelusti

) Rychle odpojenie zdsobnika tffiov

Ekonomickost’

) Vratny pohyb pruziny na dosiahnutie spolahlivého a rychleho
inStalacného cyklu

) Rychla udrzba bez potreby pomoécok

) Uspora energie

Pridavné vybavenie
) Pre nity s priemerom 2,0 mm

) Predna &ast s dizkou 14,0 cm na vaési dosah Technické idaje Proset®2500 Proset®2500 MCS

) Kompatibilna s podavac¢om nitov POP® a zariadenim POP  Hmotnost 1,20 kg 1,31 kg
SmartSet Dizka 290 mm 304 mm
. i Vyska 259 mm 259 mm
Bezpecnost _ L Dizka zdvihu nastroja 18 mm 18 mm
Automatické vypnutie po zlozeni zasobnika trfiov Yaing sila 9400 N bei 6.2 bar 9400 N bei 6.2 bar
Pomer sila/hmotnost’ 7,83 kN/kg 7,18 kN/kg
ProSet® 2500 Spotreba vzduchu 2,15 litrov/nit 70 litrov/min (max)

Moznosti nitovania Materil nitu
— ek =t | 5052 ] a0 ] ase
L] ) Y

1
Al-Al
o Al - St/SS . . .
Q_tandardny nita P " . .
viacrozsahovy nit
SS-SS . . o3
259 mm
NiCu - St/SS . . o3
Al - Al . . .
Al - St/SS . . o
L Uzavrety nit Cu - St . . .
—=l  88mm tle— St - St . . .
ProSet® 2500 MCS SS-SS . . .
LSR nit Al - Al . . .
g
5 I‘‘-\_"‘"—~--_._|_‘_\_\_‘- 304 mm HR nit St - St ° . °
8 Omm "
54,5 mp ‘7 Al= Al . . .
46 mpm
X i F a Vgrip™ nit St - St D . .
ll SS-SS . . o
Peel nit Al - St . . .
250 mm Hucke A=Al .
Magna-Lok® St St *
SS-SS o

Al: Hlinik, St: Ocel, SS: Nehrdzavejuca ocel, Cu: Med’
NiCu: Zliatina nikel — med’

- 88mm e

" Na pouzitie s vedenim celusti FAN275-028
2 Na pouzitie s vedenim ¢elusti FAN275-027 3 Neplati pre viacrozsahovy nit ) www.kvt-fastening.sk
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NASTROJE

NITOVACIA PISTOL PROSET® 3400 POP®

Lahky nastroj pre maximalny vykon

Ergondémia

) Lahka polymérova konstrukcia

) PohodIna aktivacia pomocou dvoch prstov
) Menitelny privod a odvadzanie vzduchu

Specifické vlastnosti

) Optimalny pomer sily a hmotnosti
) Rychle odpojenie naustku

) Rychle odpojenie puzdra Eelusti

) Rychle odpojenie zdsobnika tffiov

Ekonomickost’

) Vratny pohyb pruziny na dosiahnutie spolahlivého a rychleho
inStalacného cyklu

) Rychla udrzba bez potreby pomocok

) Uspora energie

Pridavné vybavenie
) Kompatibilna s podavac¢om nitov POP®

) Specialne hlavy POP® Technické tdaje Proset® 3400 Proset® 3400 MCS

) Predna &ast s diZzkou 200 mm na vaési dosah Hmotnost 1,90 kg 2,00 kg
B Dizka 309 mm 334 mm
Bezpecnost , o Vjska 316 mm 316 mm
Automatické vypnutie po zlozeni zasobnika trfiov Dizka zdvihu nastroja 26 mm 26 rmm
Tazna sila 18.500 N pri 6,2 bar  18.500 N pri 6,2 bar
ProSet® 3400 Pomer sila/hmotnost’ 9,7 kN/kg 9,7 kN/kg
Spotreba vzduchu 4,86 litrov/nit 80 litrov/min (max)

Moznosti nitovania Material nitu

e N ey TN N
Al - Al . . . .
Al - St/SS . . . .
é_tandardny ni'1 a S . " . "
viacrozsahovy nit
SS-SS . . . .
NiCu - St/SS . . . .
Al - Al . . . .
Al - SYSS e e e e
== 107mm e Uzavrety nit Cu - St . . o .
St - St . . . .
ProSet® 3400 MCS SS-SS . . . .
LSR nit Al - Al . . . .
HR nit St - St . . . .
Al - Al .
H F a Vgrip™ nit St-St .
SS-SS o3
Peel nit Al - St . . o3 .
316 mm Huck® Al-Al 9 ®
Magna-Lok® St - St o3 .
HS-Rivet® SS-SS ) A

Al: Hlinik, St: Ocel, SS: Nehrdzavejuca ocel, Cu: Med’
NiCu: Zliatina nikel — med’

—e 107 MM L

Na pouzitie s ¢elustami PRG540-46 a vedenim Celusti FAN276-064
2 Na pouzitie s ¢elustami PRG540-46 a vedenim celusti DPN276-006
66 ¥ Na pouzitie s Celustami PRG540-44 a vedenim &elusti DPN276-006 ) www.kvt-fastening.sk



22,3 mm

|

E

(

)

55,6
mm

!

7,0 mm 101 mm
e

33,4 mm

|fe——112,8 mm—.|

=2

PRISLUSENSTVO K
NASTROJOM PROSET®

NADSTAVCE POP®

Na pouzitie v pripadoch s obmedzenym pristupom su k dispozicii rady Special-
nych nadstavcov.

A1 (U) hlava s vyosenim
Na instalaciu nitov s malou vzdialenostou od okraja

) Minimalna vzdialenost od okraja 7 mm
) InStaluje hlinikové nity do priemeru 4,8 mm
) Hmotnost 0,63 kg

PRH830 uhlova hlava
Kompaktna uhlova hlava 90°
} Na pouzitie v pripadoch s obmedzenym pristupom

)} Instaluje nity zo vSetkych materidlov do priemeru 3,2 mm
) Hmotnost 0,31 kg

PRH840 uhlova hlava

Robustna uhlova hlava 90°

)} Instaluje nity zo vSetkych materidlov do priemeru 4,8 mm
} Hmotnost 0,50 kg

PRH850 tazka uhlova hlava

Uhlova hlava 90°

) Vhodna pri vysokych objemoch

} Instaluje hlinikové nity do priemeru 6,4 mm
} Hmotnost 0,76 kg

Adaptéry k inStalacnym nastrojom na vyziadanie!

ZOSTAVY PREDNEJ CASTI
K dispozicii sti rdzne predizené a z(izené stipravy

BT N N N

ProSet® 1600 FAN 239-174 predizena 140 17,4

ProSel® 2500 FAN 275-132 predi¥ena 140 100 20,5 11
FAN 275-198 zUzZena 140 100 17,4 11

ProSet® 3400 FAN 276-075 predizena 200 155 22,4 11

) www.kvt-fastening.sk
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NASTROJE

TT 55 PS 45 PGR 540 POP®
Celkova dizka: 490 mm

.. i %

PS 25
Celkova dizka: min. 305 mm

PS 15
Prevodovy pomer 30:1

Rozsah pouzitia rucnych nastrojov

Priemer nitu
24 30 32 4,0 48 5,0
P15 20,0 26,0 0,6 kg
TT 55 23,8 27,0 0,4 kg
PS 45 30,0 71,4 2,6 kg
PS 25 27,0 114,3 2,3 kg

Rozsah pouzitia pneumatickych nastrojov (max. tlak 5,8 barov)

Priemer nitu
2,4 30 32 4,0 48 5,0

PRG 540 22,5/32,0 85,0 2,2 kg

) www.kvt-fastening.sk



NASTROJE

MCS 5800 NITOVACIA PISTOL POP®

Napajanie z batérie — kdekolvek sa nachadzate!

Sucastou dodavky je batéria Li-lon, nabijacka a ocelové prepravné puzdro.
Technické udaje

)} Pre vSetky nity s priemerom 3,0 — 5,0 mm

) Doba nabijania 1 hodina

) Hmotnost: 2,2 kg

) Dizka zdvihu nastroja 20 mm

) Rozmery: 265 x 300 mm (dizka x vy$ka)

Dalsie informacie na vyziadanie.
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NASTROJE

RP PODAVAC NITOV POP®
Jednoruény systém na podavanie nitov

Pri pouziti s nitovacou pistolou POP umozniuje podava¢ RP rychle podavanie a
instalaciu nitov jednou rukou.

Po kazdom vlozeni prednej ¢asti nitovacej pistole do I6Zka na prednej strane
poddavaca sa nit automaticky zavedie do prednej €asti nitovacej pistole.

Nity su ulozené v otaCavom bubne a nepretrzite sa prostrednictvom vodiace;j
kolajni¢ky presuvaju do 16zka, kde su pripravené na dalsi cyklus.

Vlastnosti a vyhody

) Kapacita bubna az 1000 nitov

) Opé&tovné naplnenie bubna v priebehu niekolkych sekind

) Moznost vyrazného znizenia ¢asu nitovacieho cyklu

)} Jednoru¢nd prevadzka umoznuje vyuzit druhud ruku na iné operacie
) Bez priameho kontaktu s nitmi (biela technika)

) Moznost pouzitia pre nity POP s priemerom 3,2 — 4,8 mm

) Rozmery: 336 x 546 x 222 mm (vy$ka x dizka x $irka)

} Hmotnost: 10,4 kg

)} Tlak vzduchu: 5,8 barov

Dalsie informacie na vyziadanie.

Objednavkovy kod Kapacita bubna

3,2 RP4-E 1000 nitov
4,0 RP5-E 600 nitov
4,8 RP6-E 400 nitov

) www.kvt-fastening.sk



NASTROJE

MULTI-HEAD POP®
Systém na hromadnu instalaciu nitov

V tomto systéme sa pouzivaju modulové komponenty s cielom vytvorit kom-
pletnu pracovnu stanicu podla individualnych potrieb zakaznika.

Zdrojom hydraulickej energie pre vSetky nitovacie hlavy je jeden pneumaticko-
hydraulicky zosilfhovag. Pocet nitovacich hlav sa ur€uje podla potrieb zakaznika
(mdzu byt potrebné dalSie pneumaticko-hydraulické zosilhovace).

Nitovacie hlavy sa montuju na montéznu dosku alebo vodiacu ty¢ a mozno ich
nakonfigurovat do réznych pol6h tak, aby zodpovedali umiestneniu nitov v
danej aplikacii.

Vlastnosti a vyhody

) Sucasne prebiehajuca instalacia nitov prindsa Usporu nakladného pracovné-
ho ¢asu

) Spustac sa ovlada nohou - obidve ruky tak zostavaju volné pre komponent

) Vysoka spolahlivost minimalizuje odstavky

) Individualne usporiadanie pre vasu aplikaciu

)} Integrovany systém na zbieranie tifiov eliminuje nebezpecenstvo spadnutych
tfov

Dalsie informacie na vyziadanie.
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NASTROJE

POINT & SET POP®
To najlepSie v oblasti prenosnych systémov nitovania
s automatickym podavanim

A

Automatizaéné komponenty prisposobené aplikacii!

So systémom Point & Set sa pracovnik moze bez tazkosti zamerat na podsta-
tu. Po prvom nastaveni zariadenie kontroluje a riadi vSetky ostatné parametre.

Vdaka tomu sa pozornost sustreduje na spravnu inStalaciu nitov v aplikacii.
Systém Point & Set mozno tiez integrovat do automatizovanych systémov.

Technické udaje

Priemer nitu: 3,2 mm -4,8 mm

Kapacita podavaca: 2500 nitov

Kapacita zberac¢a tifiov: 8000 tffiov

InStalacny cyklus: 35 nitov za minutu

Pracovny radius: 2,4 m (3,6 m na vyziadanie)
Nap4djanie: 220V, 50 Hz

Tlak vzduchu: 5,8 barov

Spotreba vzduchu: 340 I/min

Rozmery: 728 x 432 x 767 mm
Hmotnost" konzola 61,2 kg, nastroj 1,5 kg

Dalsie informacie na vyziadanie.
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TECHNICKE INFORMACIE

POP®

Odporuc¢ana zverna hrabka zarucuje optimalne
spojenie pomocou prislusného nitu. Pri instalacii je
potrebné skontrolovat, ¢i komponenty k sebe doliehaju
bez medzier.

Udaje v katalégu uvadzaji minimalny priemer otvoru.
Tolerancia otvoru je 0,1mm. V pripade prekrocenia
tolerancie klesa pevnost spoja.

3

Priemer tfha je Udaj umoznujuci zvolit spravny naustok
zodpovedajuceho nitovacieho nastroja. Bezpe¢ny spoj
mozno zarucit len v pripade prace so spravnymi
nastrojmi.

Udaje v katalégu uvadzaji maximaine dovolené
hodnoty pri namahani nitového spoja strihom. Hodnoty
stanovuje norma DIN 7337.

Maximalne dovolené hodnoty pri namahani spoja
tahom.

Uzavieracia hlava

Miesto pretrhnutia

T

Hrot
e
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TECHNICKE INFORMACIE
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NACHYLNOST NA KOROZIU V PRIPADE KONTAKTU POP®
S ROZNYMI MATERIALMI KOMPONENTOV

Material komponentov

Ocel/

Zliatina nikel Nehrdzavejiica Med S —— Hlinikova
—med’ ocel’ P ocel zliatina
Zliatina nikel
g S R i R R
Nehrdzavejiica D l:’ D l:’ D
ocel
Med [ ] [ | L]
Ocel/
pozinkovana D D . D D
ocel’
Hlinikova
zliatina . D . D D

prakticky Ziadna kordzia
mala nachylnost na koréziu

mozna zvysena nachylnost na koréziu

HEC

zvySena nachylnost na koroéziu

Nachylnost na kordéziu zavisi od vplyvov prostredia a teploty.

VPLYV TEPLOTY NA PEVNOST SPOJA

\\
\\& I~
\\\&& N
N N
— |
— |
— |
\
0 50 100 150 200 250 300 350 400
Teplota (°C)
e OcEl — Nehrdzavejuca ocel
Nikel/Med (63 % /37 %) e Med
— Hlinik, 2,5 % horcika e Hlinik, 3,5 % horcika
Hlinik, 5,0 % horc¢ika — Hlinik 99,5 %

Vplyv teploty nie je zanedbatelny. Uz pri teplote 200 °C klesa pevnost v pripade
zliatin hlinika a medi priblizne o 30 %.

) www.kvt-fastening.sk



SPOJOVACIA A TESNIACA TECHNIKA KVT

) KOENIG-EXPANDER®
Tesniace zatky

) Nitovacie matice ) Nitovacia technika

) Navaracie prvky ) Poistné matice ) Spojovacie-prvky pre ) Uzatvaracie prvky ) Rychloupinacie prvky
kompozity a svorky

) Rychlospojky a aretacie ) Lepidla a tesnenia ) Spoje pre stavebnictvo’ ) Specidlne procesy ) Zosilhiovace tlaku

OPTIMALNE SPOJENIE A UTESNENIE PRE
KOMPLEXNE POUZITIE

Rozsiahle portfélio spolo¢nosti KVT ponuka
optimalne rieSenia pre vase najnarocnejsie apli-
kacie. Produkty zahrnuté v tomto kataldgu
predstavuju len vyber z celého portfélia nasich

- [
produktov. ) Skrutky pre plasty ) Instalacna technika ) Rychlospojky?

Na poziadanie vam radi poskytneme dalSie infor-
macie alebo individualnu konzultaciu. S déverou
sa na nas obratte.

Ak chcete ziskat dalSie informacie o nasom
sortimente a uskuto¢nit’ objednavku v naSom
internetovom obchode, navstivte lokalitu

) www.kvt-fastening.sk

1 Na Slovensku nie je k dispozicii



) Stavebny pﬂemysel ) Jemna mechanika ) Letectvo

DOVERUJTE CiSLU JEDNA V SPOJOVACEJ
A TESNIACEJ TECHNIKE

Ci uz ide o vyber optimalneho spojovacieho a tes-
niaceho prvku alebo prvku na regulaciu prietoku &i
vyvoj Specialnych rieSeni pre komplexné procesy
a vyrobné postupy, efektivnost a bezpeénost pro-
jektu su pri kazdej jednej ulohe kltcové.

Pozrite si nasu webovu stranku alebo sa na nas
obratte a ziskajte dalSie informacie o celom sorti-
mente produktov a ponuke rieSeni v oblasti spojo-
vacej a tesniacej techniky a techniky na regulaciu
prietoku.

Dalgie informécie ziskate na lokalite:

=

) www.kvt-fastening.sk

JOINED TO LAST.

Specifikacie sa mozu zmenit bez predchadzajliceho upozornenia.

KVT-Fastening AG
Dietikon/Ziirich | Svajdiarsko
info-CH@kvt-fastening.com
www.kvt-fastening.ch

KVT-Fastening GmbH
llerrieden|Nemecko
info-DE@kvt-fastening.com
www.kvt-fastening.de

KVT-Fastening GmbH
Asten/Linz | Rakusko
info-AT@kvt-fastening.com
www.kvt-fastening.at

KVT-Fastening Sp. z o0.0.
Warszawa| Polsko
info-PL@kvt-fastening.com
www.kvt-fastening.pl

KVT-Fastening S.R.L.
Bucuresti| Rumunsko
info-RO@kvt-fastening.com
www.kvt-fastening.ro

) Zdravotnicka technika

) Doprava

KVT-Fastening spol. s.r.o.
Bratislava|Slovensko
info-SK@kvt-fastening.com
www.kvt-fastening.sk

KVT-Tehnika pritrjevanja d.o.o.

Ljubljana| Slovinsko
info-Sl@kvt-fastening.com
www.kvt-fastening.si

KVT-Fastening s.r.o.
Brno|Ceska republika
info-CZ@kvt-fastening.com
www.kvt-fastening.cz

KVT-Fastening Kft.
Budapest|Madarsko
info-HU@kvt-fastening.com
www.kvt-fastening.hu
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